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WAGO - weltwelt

Globale Prasenz mit 25 WAGO Gesellschaften, 9 Produktionsstandorten und
31 WAGO Vertretungen. Weltweit rund 3580 Mitarbeiter.

<33 -
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Die Philosophie

Sicherheit

Ruttelsichere,
wartungsfreie
Klemmverbindungen

Funktions-
zuverlassigkeit
der Elektronik

: Reduzierung von Hohes Qualitats-
Bediener- : )
. Bedienerfehlern durch niveau durch
unabhangige : :
e einfache Handhabung, Integration von
Kontaktqualitat : : ey
durch die durch die Qualitatssicherungs-
" Konstruktion mal3nahmen in den

Federklemmtechnik

vorgegeben ist Fertigungsprozessen
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Der CAGE CLAMP®-Anschluss
a4 N/ I

1977

CAGE CLAMP®

0,08 mm2 - 35 mma2

CAGE CLAMP®

Compact

0,08 mm2-25mm2/4 mm?2

2000

CAGE CLAMP® S

0,5 mm2 -4 mm?2

1999

CAGE CLAMP®

Super Compact

0,08 mm2-1,5mm2/2,5 mm2
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Die Zuverlassigkeit
Anzahl der bislang produzierten CAGE CLAMP®-Federn in Millionen.
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Weltere Anschlussarten

1951 1973
Blattfeder- Steckklemm-
Anschluss Anschluss

0,25 mm2-2,5mm2e 0,5mm2- 4 mm2e

1999

POWER CLAMP

35 mm2 - 95 mmz2

1998

FIT CLAMP
0,31 mm2-1,0 mm2e

0,34 mm2-1,5 mm2f
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Die Zulassungen

Weltweite Zulassungen bestatigen die Zuverlassigkeit von WAGO Federklemmen

und Steckverbindern

©
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® €@ @ BV

Australien
Belgien
Danemark
Deutschland
Deutschland

Deutschland
Deutschland
Finnland
Frankreich
Frankreich
GroRbritannien
Kanada
Niederlande
Norwegen
Norwegen
Osterreich
Schweden
Schweiz
Sudafrika
USA

-

TRAICTATTVE oMy FETIGRT

Department of Minerals and Energy NSW
CEBEC

Demko

VDE Prufstelle

Physikalisch Technische Bundesanstalt
(EEx e)

Rheinisch Westfalischer TUV
Germanischer Lloyd

Seti

LCIE

Bureau Veritas

CEGB

Canadian Standards Association
KEMA

NEMKO

Norske Veritas

OVE

SEMKO

SEV

SABS

Underwriters Laboratories
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Die Geschaftsbereiche

Klemmen und WAGO-I/O-SYSTEM
Steckverbinder
fur industrielle Elektromechanische
Anwendungen und elektronische
und Installationen im Interfacemodule
Gebaude

WAGO TOPLON®

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 9



Das Produktspektrum Verbindungstechnik

Klemmen und Steckverbinder mit

« CAGE CLAMP? - Anschluss
» Steckklemm-Anschluss
e Abisolierfreiem Anschluss

Reihenklemmen

X-COM-SYSTEM

Schirmanschluss-System

Rangiersysteme

EEx e Il / EEx i Klemmen

Anreihbare Miniklemmen und Klemmenleisten
Leuchten-, Dosen-, Micro-Dosenklemmen
Vorschaltgerate und Kondensatorklemmen

Leiterplattenklemmen

Durchfihrungsklemmen
MULTISTECKERSYSTEM

Steckverbinder

Bezeichnungsmaterial
Computer-Beschriftungssystem

Montagezubehor, Werkzeuge, Verdrahtungshilfen
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Das Produktspektrum ELECTRONI@C
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WAGO-1/O-SYSTEM

Steckbare und schienenmontierbare
Relais-Module

Optokoppler
Messwertwandler
Stromflusstiberwachung
Uberspannungsschutz
Storschutzfilter
Dioden-Bausteine
Netzteile
Konstantspannungsquellen
DC/DC-Wandler
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Die ProServe Software - das universelle Werkzeug

Offener Datenaustausch einfach gemacht

Arbeiten Sie in Ihrer gewohnten Konfigurieren und Beschriften von

Umgebung und nutzen Sie Standard- Klemmenleisten und 1/0O-Knoten,

formate flr den Datenaustausch mit der stand-alone oder in Verbindung mit

ProServe Software. CAE-Systemen.

2 : Beschriftungsaltemativen
L & XML 1. Direkt in der Konfiguration
] mit smartDesigner

I ﬂ oA 2. Unabhangig in
smartMarking

1 ASCII

Tecscad ercav TN
DXF

DXF - Step - IGS - DWG

Erzeugen Sie 2D oder 3D CAD-Daten
aus ProServe

Bes chriftungsdaten

Die einbaufertige Reihenklemmen-
Schiene, montiert, beschriftet und
geliefert exakt nach Ihren
Spezifikationen oder

zur Ausspielung fur die
Selbstmontage.

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Die besten Moglichkeiten, Beschriftungskosten
ZU sparen

Beschriftungen schnell und einfach selbst erstellt
oder fertig geliefert.

Bes chriftungsdaten

Thermotransferdrucker zur Plotter IP 350 zur Beschriftung von
Beschriftung von Bes chriftungsstreifen,

Endlos- Beschriftungsstreifen, Bezeichnungskarten

WNMB-Inline von der Rolle oder WMB-Inline.

oder Etiketten.

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 13



Service Online

WWW.wago.com

2 WAGO 2005 HomePage - Microsoft Internet Explarer

Datei  Bearbeiten

Ansicht Favoriten

Extras 7

-5 - QAT F B S -Hinm

Adresse

€1 hitp: #5vwreb1001:8080/cpsidarxchg?

waco

Gebaudetechnik-FPortal

My WAGO

MyYWAGO

Intelligente Lasungen fur die
Gebiudetechnik zum Porta

Bis zu 5 Ampere direkt
erfassen

teus Eingangsklemmen fiir
das modulare WAGO-1/0-
SYSTEM sind filr Strame bis
2u 5A ausgelegt,

mehr...

1/0-System unterstiitzt
negative Steuerungslogik

Hegativ schaltende digitale &-
Kanal Ein- und
Ausgangsklermmen erganzen
demnachst das WAGO-1/O-SYSTEM,

mehr...

Kempakte
Diagnosespezialisten

4- bzw. 8-Kanal Digital
aAusgangsklemmen fur das
WAGO-1/0-SYSTEM sind
zukinftig optional mit Diagnesefunktion
erhaltlich.

¥on der Rolle

Meue revolutionsre
Reihenklemmenbeschriftung
s fur Reihenklemmen mit

e Nennguerschnitt 2,5/4 mm?2
bringt erheheliche Zeit- und Kostenerspanis,

mel

B4

i Umn Basisklermmen sowie
- Feder- Stiftleisten mit blauen
& Isolierkragen bis 324

A Nennstrom wird das ¥-COM-
SYSTEM, Synthese aus Reihenklemmen und
Steckwerbindern, erweitert,

X-COM-SYSTEM bis 32 A1

me|

Neue WINSTA
2ugentlastungen fiir

Fir alle am Markt genutzten

Mantelleitungen mit groBem
Isalierungsdurchmesser, bis hin zur
susfahrung HOTRN-F, sind die neuen 3- bis 5-
poligen WINSTA Zugentlastungsgehause fur

¥

Fotowettbewerb

Mitmachen und mehr als 300
attraktive Preise gewinnen!

Grofier Fotawetthewerb 2, Teil
mit dem neuen TOPIOB® &
Installations-Etagenklemmen-
Programm!

AWAGO 2005 HomePage
Datei Bearbeiten Ansicht  Fawriten

b
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Der WAGO Internet-Auftritt versorgt Sie
mit noch mehr Informationen Utber die
WAGO Gruppe und die WAGO
Produkte:

osoft Internet Explorer

Extras 7

F Y REAREE I - SE-Hinl

‘Adresse I@ hittp:#svweb01001:8080/cps/rdefxchg/SID-0A012956-AD1 9DBET Avago2006/style. %5258  htm

j @ \Wechseln zu |G‘oogk~ |

Produktneuheiten
Reihenklemmsysteme

Leiterplatten und
Steckverbinder

¥erbindungsklemmen und
Steckverbinder

Komponenten fiir die

| -
& [ [ [BE Lokles ntranet 7 i
(—= Zubehor

» Schnellere Navigation - schneller zum Ziel!

* Mehr Information (z.B. Produktseiten) -

mehr Service (z.B. Online-Katalog) -
mehr Kommunikation (z.B. Presse-Service)!

—

&

® Dienstleistungen
= Software
© Hardware

 Suppart

Zulassungen

—= Technische Informationen

Home

Unternehmen  Produkte

won der Rolle: Revolutionare
Reihenklsmmenbeschriftung fr slls
WaGO Reihenklemmen mit
Nennguerschnittardfien 2,5 £ 4mm=

Software

Die ProServe Software - das
universells Werkzsug
Kenfiguration und

P

Anwendungen

Service Aktuelles  Kontakt

udetesh

Gesagt. Getan. ProServe®. Service, der
einfach funktioniert.

Yon ProServe profitieren Sie, Tag fir Tag.
Denn ProServe denkt in Thren Aufgaben, spart
Ihre Zeit und nimmt Thnen eine Menge Arbeit
ab. Sie haben professionelle und bis ins Detail
durchdachte Leistungen im direkten Zugriff,
Fur fehlerfreie Anwendungen.

wom Stromlaufplan bis zur
automatischen Verdrahtung:
Beschriftungs-, Montage- und
Werdrahtungsservice,

Hardware

Thermaotransferdrucker zur
Bedruckung van
z. B thermotransferfahigen

inikpisrtal |

& Fertiy

okales nirant.

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Historie bis zum Einsatz von cadenas:
Motivation:
Kundenanforderungen nach vereinfachten 2D und 3D Daten fr ihre CAD Systeme

zunéachst:
Vereinfachung der vorhandenen Konstruktionsdaten in Unigraphics
Probleme dabei:
- Einschrankung der mdglichen Exportformate,
- ,Vereinfachung“ entspricht vom Aufwand her einer Neuzeichnung

deshalb:
Entscheidung fur cadenas Anfang 2003

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 15
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Historie zum Einsatz von cadenas:

* seitdem wurden bei WAGO ca. 5000 Artikel im
cadenas gezeichnet

 zur Zeit werden die Daten in den Formaten step, igs,
dxf und dwg exportiert und im WAGO Online Katalog
zur Verfigung gestellt

* in Zukunft: Bereitstellung der Daten Uber den Part
Server fir maximale Flexibilitat

» weitergehender Einsatz seit Sommer 2005:
Schnittstelle zwischen dem WAGO smart DESIGNER
und cadenas part solutions: Aufbau einer komplett
montierten Klemmenleisten aus Einzelteilen

» Benefit fir den Kunden: nur einmal Aufbau der
Klemmenleiste entweder im CAE System oder im
smart DESIGNER — danach Export ans CAD System
ohne erneuten Aufbau

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Unterstiitzung eines durchgangigen Workflows mit der WAGO
ProServe Software im Detall

o Schritt 1: Import
Import einer Klemmenleiste aus dem CAE System oder
Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

e Schritt 2: Prufung
Prifung der Klemmenleiste auf Plausibilitat und Erganzung von Zube horartikeln

o Schritt 3: Export
Export der Klemmenleiste zurtick ans CAE System und / oder
Export der Zeichnung ans CAD System und / oder
Erstellen der kompletten Dokumentation und / oder
Ausgabe der Beschriftung auf Plotter oder Thermotransferdrucker und / oder
Bestellung einer komplett montierten Klemmenleiste bei WAGO

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 17
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Schritt 1 : Import einer Klemmenleiste aus dem CAE System oder

"]

&
[&]

J 0w n| é{-\ﬁ Prqi_ektihﬂpgrtigran

Projekt expartisren

I = | B M P—_":L ML Daten aus CAE impartieren

(o6 waGED® e ML Daten an CAE exportiersn
"C toplob® cap  Expart CAD
": toplob

smart DESIGNER - D:'\Programme’\WAGD" ProServe'databases wago00.mdb
atei  Bearbeiten [Itaar R aa Frojskt Bibliothek  Atikeliste  &rtikel Zubehor Beschiftung  Einstellungen WAGD

2can|ﬁ|1@,f}'§?|@|:?|ﬂ #

8 |[Q o | ¥ | O Eoo K
s ol b Wi i ol

E= NCOM® SBE Impoit aus CAE
LA Export als dxf
£ Import aus EPLAN
& |mport aus Excel
=, Fieier Datenesport (35C11)
By Stiicklistendatei
& Import einer kamplett montisrten Schisne [W2.5]
f@‘, Plabvargang it smart MARKING starten
4 Ewpott an Beschiiftungssoftware

l 123INT123NT123INT 1 23INT123IN

w—

TRAICTATTVE oMy FETIGRT

 Import von Daten als ASCII oder
XML Datei aus verschiedenen CAE
Systemen inkl. Brtickern und
Beschriftungen

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Schritt 1: Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

Tragschiene i ﬂﬁl
~ Tragschiene: Einhait
M arme: test & m
Artikel 210-112 Stahl-Tragschiene 35475 mm, 1 mm dick gelocht j  inch
o 243-11€ Schraubenloze Endklammer & mm breit TS 35 T 1 141 1
Encklsmmer : ke — » Definition der Tragschiene
Beschrebung: Startpasition 0.00 ZETIEIET | . kI h I h
Startposition + Endiiberstand + projektiere Lings | Lénge 2000.00 INKI. BO r OC ab m eSS u n ge n u n d -
Projektierte Langs | Enduiberstand 0.00 pOS Itl O n e n
— Automatisch setzen- - - ; [ ] i
Position | Linge | Durchmesser| Breite] Fom | Schrauben | = VO ranSIC ht d e r BO h ru ng e n
Anzahl symmetrisch gesetzter Bohrungen I 0.o0 26.00  0.00 520 Langloch
: — 36.00 2500 000 520 Langloch
Antang TS - erste Bohrung 7200 2500 000 520  Langloch
Te = 10200 2500 000 520  Langloch
Ende T3 - letzte Bohung 14400 2500 000 E20  Langlach
GraBe der Bohiungen 18000 2500 000 520  Langloch
| j 216.00 2500 000 520 Langloch o
26200 2500 000 5.20  Langloch
At der Bohrungen 28800 2500 000 520 Langlach
E 32400 2500 000 520  Langloch
36000 2500 000 520 Langloch
39600 2500 000 520  Langloch
_ — 43200 2500 000 520 Langlach
Langlach angeschrittenes 468.00 2500 0.00 520 Langloch
Langlach S04.00 2500 0.00 520 Langloch
54000 2500 000 520  Langloch
576.00 2500 000 5.20  Langloch
n 1200 2500 000 520  Langloch
42300 2500 000 520  Langloch
: : E2400 2500 000 520 Langloch
Furdoch Vekalocy [[F400 Z0 000 5 Langech =
Setzen | Setzen | s | LLsehet Alles loechen |

b4 f\(< b )
)|

Abbrechen | ok |

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 19
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Schritt 1: Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

4| » | Fragebogensuche *{ Inhaltsverzeichnis

IHeihenkIemmen ! Reherklemmen j

j

Obergruppe

Untergruppe I[keine IIntergrppe gewahlt]
* Ell'werte: LS Warte

I et

Kriteriinm

r

Eigenzchaft | Dperator
& Cuerzchnitt bis [mre] <=
® Mennstrom EM »=
#® Bemessungzzpann... »=
@ Anzchlusstechnik =
@ Verdrahtungsnchiu..
® Gezamte Anzahl d...
® Gezambe Anzahld...

1] |

708 Autikel gefunden

1

B8 BN K1 ENEIRERY

sl [T RN T 0 3R R |

4 bIr Fragebogensuche ) Inh,

=<5 Reihenklemmenspsteme alll -
] %> TOPJOB®S Reiherklemmen mit CAGE CLAMP®S A | 1o
1<% Durchgangsklemmen —
| B horizontale Bautorm BN
| E- Sere 2001 [1,5 (2,5 mié] 7
2.5 4] mire] 2
&8 2-Leiter-Durchgangsklemme Mitten-
i@ 2-LeiterDurchgangsklemme Mitten-
gy 2-Leiter-Duchgangsklemme Mitten- .
: # 3-Leiter-Duichgangsklemme Mitten- .
g 3-Leiter-Durchgangsklemme Mitten-
& 3-Leiter-Durchgangsklemme Mitten-
- 4-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- o
¢ 4-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- . i
gy A-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .
v @ Serie 2004 [4 (6] mis)
A @ Serie 2006 (6 [10] mr]

i ]
*| |z
4 | 3 |L| >|\ Kapitel ; Benutzerdefinizite Attikel ) <ur | 4

mE

4 | w |/ Artikelnummern-/Schlagwortzuche "'{ Fragebogenzuc

Suchen 120021207

& Atk elhummernsuche
v atikelnummer
¥ eigene Autikelnummer
" Schlagwort

Suchen

Biicksetzen

Projektierung von
Klemmen Uber
 Artikelnummer / Schlagwort
 technische Daten

* |nhaltsverzeichnis

» eigene Bibliotheken

Projektieren
it Bibliothek

it &tk elliste

g

-
=
—

LTI L1 1F 1 zl:I 1 :1] 1 *F 1 EF T ‘F i al:I 1 EF |/"P/|
i A
ﬁ‘ HOOoooomo

S:__ v [ Kapitel 7, Benutzerdefinierte &tikel ), eigene Bibliothek
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Schritt 1: Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

Zubehor auswihlen

Aatikel... | | Zubshir

F.ammbriicker 2-fach
F.ammbricker 3-fach
F.ammbricker won 1 auf 3 lichtgrau

Setzen von
Zubehdarartikeln:

» Abschlussplatten

* Bricker

* Iso-Stopps

» Warnabdeckungen
 Aufsteckteile

» Zugentlastungsplatten
* USW...

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Schritt 1: Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

&7 Beschriftung

1
> Schriftart linksbiindig Zentriert rechtsbiindig Sypmbol setzen
ik | | | | 631 smuen_|
~ Aszistent | S childer srestzen I Zeller trernen | Zellen verbinden | Zoom Faktor 003
1523
1 3 4 5 ] T il 3 10 1 12
1 2 3 £ B 7} 7 & ] 10 11 1z 1
1
36 37 38 39 A0 41 42 43 A 45 FAS 47 4
automatisch beschriften 2] x|
— Automnatische Nurmmerisming r— O ptiohen
At | Mumerizch > l
an |1
~ Beschiiftungsart
bis [5 2 I
‘Beschriftungzart _Iﬂ
IIII \Level #0 / Schrittweite I 4
& fartlaufend beschriften
[ e Srisicht Prafis I 7 fortlautend besohiiften, dupliziert abilemmermitts el I i o |
Suifir |
Vorzchau
Filbrende Muller anzeigen | |

Eintrag wiederholen
|17;I
=]
Zahlung wiederholen
|1—;I
=

—

Uberschrift

* Zrilenweiss
{7 Spalerwess
Beschiiftung

il

Fulzeile I

Schema

F

ok, Abbrechen

Setzen von Beschriftungen:
 durchgangige Beschriftung
verschiedener Schilder
 Ersetzen von Schildern

» Setzen von Symbolen

 copy / paste von Beschriftungen
 Ausrichtung der Beschriftung auf
einem Beschriftungsstreifen
 Verbinden und Trennen von
Zellen auf dem
Beschriftungsstreifen

 Arbeit mit dem Assistenten flr
automatisierbare Beschriftungen

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Schritt 1: Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

Arbeiten mit eigenen
Artikelnummern:

* individuelles Anlegen oder
Import von eigenen
Artikelnummern

» durchgéangige Anzeige und
Suchmaglichkeit

2-Leiter-Durchgandsklemn
Position:; 18
Qifene klemmenszeite rechts

v Orline Priifung

W Direhen und Zoomen auch im Auswahlmodus moglich = —
Eigene Artikelnummern bearbeiten 2] ]

¥ Favoriten berutzen

|
. __ . I Atk elrwarnrmer | eigene Artikelnu... | Irniprtiersn
] Kl b -
ene kKlemmenzeite Linke Seite ! 20021201 47 —
@ Rechte Seits : | 20021301 421 e
P 200112 432

I CAE ML Export mit Produktbilderm erganzen , AIHET

@ahiﬁrieile chine sigens Artikelnurmer nicht anzeigen Losehier

Alles lazchen

Ll

Schliefen:

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006 23
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Schritt 2: Prufung der Klemmenleiste auf Plausibilitat und
Erganzung von Zubehorartikeln

Zubehtrauswahl | 2=

B} I
Abbrechen |

Autike., | | Zubehir | Fabe |
7E3-305  Abschluzz- und Zwizchenplatte 1.1 mm dick.  grau
TE3-306  Abschluzs- und Zwizchenplatte 1,1 mm dick.  orange

Aitikelnummer |7B3-227
Die offenen Klemmztelen werden durch die folgende Klemme nicht vallztandig abgedeckt. Bitte
setzen Sie eine Trennplatte.

» Durchfihren von mechanischen und
elektrischen Prifungen nach Fertigstellung der
Klemmenleiste

« automatische Erganzung von Artikeln (Uber
Favoritendefinition) oder manuelle Ergdnzung
uber ein Auswahlfenster mit den passenden
Artikeln

2ubehorauswahl _ﬂi[
Atk || Zubekide | Fabe | ok |
7a0-601 Potentialeinzpeizung mit Sicherungzhalter lichtarau —
FR0-502 Patentialeinspeizung passiv lichtgrau Abbrechen |
FR0-610 Patentialeinzpeizung mit Sicherungzhalter / Diagnose  lichtgrau
Fh0-612 Patentialeinzpeisung passiv lichtgrau
lI ErL AN

S CTTTET I

Um die korekte Durchfihiung des PE Signals zu gewshrleisten, setzen 8$
Einzpeizeklemme.

/

© WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG MAS/SBT 24.01.2006
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Schritt 3: Export der Klemmenleiste zuriick ans CAE-System

INMETRAITIE DOMNFITIGRT

;i?'smart DESIGNER - D'\ Programme’\ WAGOD' ProServe' databases wago_leer.mdb

Datei Bearbeiten Tmpoit/tspart —Rb e Atkel Zubehor Beschiitung Ewnstelungen WAGD Ansicht Optionen  Hile

DM oo 5\%}{ COPIERaE AR AR EEE s wom b .
JuﬁM:ffﬁmﬁwﬁ‘iiﬁ iffil\ mimfff..',;@.“.iL.wa se:s2 *Export als XML Datei an CAE System

I s P i A e e e I T e e g

= toplob 5 -
= &
® [1] =
gl StahI-Tlagschn‘g_

s Ijm}ekt axpartreran
"Artkelu n;" L Diat i
Reihenkl * o Eh E.uS'BAE H‘DDOI'JFE[Eﬁ
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Schritt 3: Export der Zeichnung ans CAD System

» Export in den Formaten stp, igs,

dxf oder dwg Uber cadenas part data manager
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Schritt 3: Erstellen der kompletten Dokumentation

» Ausdruck verschiedener Layouts auf verschiedenen Papierformaten (individuell
als Templates zusammenstellbar)
» Export als pdf oder HTML Datei
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Schritt 3: Ausgabe der Beschriftung auf Plotter oder
Thermotransferdrucker

« direkte Ausgabe der Beschriftungsmatten auf den Plotter
» direkte Ausgabe von Beschriftungsstreifen oder WMB Inline auf den
Thermotransferdrucker
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Schritt 3: Bestellung einer komplett montierten Klemmenleiste
beil WAGO

» Versenden des Projekts als XML Datei zur Bestellung der komplett montierten
Klemmenleiste bei WAGO
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Zusammenfassung der Vorteile bei der Arbeit mit der ProServe Software
Schnittstellen:

- umfangreiche Export- und Importfunktionen

- XML Schnittstellen zu CAE und CAD Programmen

- Ausgabe im PDF und HTML Format

Allgemein:

- verschiedene Suchfunktionen zur schnellen Artikelauswahl

- Erstellen von Artikellisten mit Produktbildern und eigenen Artikelnummern

- 3D Grafik zum einfachen Projektieren komplexer Klemmenleisten

- Anlegen von eigenen Bibliotheken

- Arbeiten mit eigenen Artikelnummern

- Anlegen von benutzerdefinierten Artikeln zur Darstellung von Fremdprodukten

- Setzen von Favoriten zum schnelleren Projektieren

Beschriftung:

- direkte Ausgabe von Beschriftungsdaten auf Plotter oder Thermotransferdrucker aus dem
smartDESIGNER

- umfangreiche Beschriftungssoftware smartMARKING
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Wir danken lhnen fur lhre Aufmerksamkeit!



