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SCHUNK GmbH & Co. KG

SCHUNK "

- 1945

- 1966

- 1978

Griundung der Firma SCHUNK durch
Friedrich Schunk

Aufbau des ersten Produktbereiches
Spannbacken fur Drehfutter

Einfihrung des Produktbereiches
Hydro-Dehnspanntechnik




Die SCHUNK GmbH & Co. KG

SCHUNK "

- 1982

- 1994

1997

Aufbau des Produktbereiches
Automation

Grundung der H.-D. SCHUNK GmbH &
Co. Spanntechnik KG in Mengen und
damit Aufbau des Produktbereiches
Spannfutter fur Drehmaschinen

Aufbau des Produktbereiches
Stationare Spannsysteme

Folie 4



& ®
Die SCHUNK GmbH & Co. KG SCHUNK

Neubau in Brackenheim-Hausen

- 2001
Grundung Z.E.U.S. — Zentrum far
- 2002 Entwicklung und Schulung
Aufnahme der amtec robotics GmbH
- 2003 in die SCHUNK Unternehmensgruppe.

Innovative mechatronische Antriebs-
komponenten ergdnzen den Produkt-
bereich Automation.




SCHUNK "

Die SCHUNK GmbH & Co. KG

Produktneuheiten
- 2005

SINO-R LMG MAGNOS
Werkzeughalter Lebensmittelgreifer Magnetspanntechnik

Erweiterung der Fertigungs-
kapazitat der H.-D. SCHUNK GmbH
& Co. Spanntechnik KG in Mengen
durch Anbau einer neuen
Produktionshalle von 3500 m?
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Die SCHUNK GmbH & Co. KG SCHUNK

Weltgro3ter Anbieter von Spannbacken h

\ HeUte R A
Marktfuhrend im Bereich Greifsysteme !
T

Weltgrol3ter Anbieter im Bereich
Dehnspanntechnik/Prazisionswerk-
zeughaltersysteme

Vertreten in mehr als 60 Landern auf
allen 5 Kontinenten
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Standorte

Lauffen/Neckar Morrisville/NC, USA Hangzhou, China
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Vertrieb weltwelt

SCHUNK "

@ Landergesellschaften ,SCHUNK Intecs”
O Vertriebspartner




SCHUNK "

Vertrieb Deutschland

51 Fachberater im Auf3endienst

6 Niederlassungen

3 Produktionsstéatten

‘» Bielefeld

oresaen A

T

-
e,
Brackenheim-Hausen ﬂﬂ Lauffen/Neckar

Bayreuth
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Umsatz der SCHUNK Gruppe

Umsatz in Mio. Euro
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Mitarbeiterentwicklung

Verdoppelung der Mitarbeiterzahl von 1997-2005

1400

[

Stand 12/2006:
weltweit: 1450 Mitarbeiter, davon
1200 Mitarbeiter in Deutschland
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Ziele der SCHUNK Gruppe

SCHUNK "

S
S
S
~

Ausbau der Technologiefiinrerschaft

ErschlielBung neuer Markte:
Asien, Stidamerika, Osteuropa

ErschlielBung neuer Branchen

Weitere Vertriebsniederlassungen
In neuen, aufstrebenden Markten
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Produktpalette

SCHUNK "

Spanntechnik

Spannbacken Drehfutter

Automation

Stationéare
Spannsysteme

Greifsysteme
fluidisch

LIRAX
Plustronik Lineartechnik

Werkzeughalter- Sonderdehn-
Systeme spanntechnik

Roboter-
zubehor

Sonder- amtec
Automation robotics
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SCHUNK "

Maoglichkeiten der Visualisierung

Kundennutzen durch die Visualisierung:

- Download von 2D und 3D Daten
- Download von Produkt-PDF

- Einsicht von technischen Daten

- International durch Katalog in drei Sprachen, Mentfthrung derzeit in 20
Sprachen
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Visualisierung durch Partserver
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Maoglichkeiten der Visualisierung

SCHUNK "

80 CAD-Formate stehen zum Download zur Auswahl (Neutralformate / Native

Formate)
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SCHUNK "

SCHUNK seitige Datenaufbereitung

Arbeitsschritte der Datenerstellung flr den Partserver:

Erfassung von Abmassen, Konstruieren im Designer
Wertebereichen mit Hilfe von Variahlen
PDF-Dokumente zu den 3D-Modelle zu den
Produkten Produkten
Ergiinzung der Ubersetzungen
Produktpaletie um Fotos
eClass-Kriterien

Znsammenfassen als
Endprodukt in Partprojekt

CAD-Daten in
kundenspezifischem Format
Zum Download
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SCHUNK seitige Datenaufbereitung

Erstellung der Tabelle
Damit werden die Varianten, Abmalde sowie Wertebereiche (z.B. Hub)
angegeben.

S AR Teditoe B, .04 Build 51177 r ik, ¢ s fwande. et N (=1
Qatel  Format Beorbeiton  Tobolle Exraz 7
D& e (5T FE R S G e O3 [0 R G O A | L
SIME: TVR | BATEMSLATT  HEAXT | TYP4 | TYPR | VPR | L1 | [F] L3 L
S Tre [smmror |y ] ] ] || ] bl b
1 330 000 PET 0410 Dowriond FCF. 1 0000 1 000 1.000 1 000 £ 000 ame | b | 4l
E| mom FST.5 0640 Derwriosd POE. 10000 1000 1.000 2000 3 000 weo | om | 4
3 330 Wz F3105-20 Donriowd FOF 20000 1.000 2000 1.000 73000 \we | 6Ne | @
4 330 151 FELS 8.0 Dorwricnd FOE. 20,000 1 000 2000 2000 1000 Mo | (ko0 | Ml
5 0 D0 FST 0630 Derwriosd POF | 0000 1.000 3 000 1.000 8 000 WHo | w00 | 6
8 3152 F31-506-70 Donried FOF 30000 1000 3000 00 B3.000 \Ee | 6Ne | el
r W03 PET10-20 Denriond FCA. 20,000 2000 1.000 1 000 o7 000 nwe | mow | i
B ] FELS 1020 Dowriosd POF | 20000 000 1.000 000 57 [0 Nwe | wnwm | ne
] 330 M4 F3T10-40 Downiosd FDF. 40.000 2000 2000 1.000 115.000 nme | N | Rl
1 10 a3 FELE 1040 Bewriood FEE. 40000 2060 2000 2 066 15 06h NHe | nwn | @)
1 X0 4 FST 10:60 Dewriosd POF . 640000 z 3000 1.000 162,000 NEo | N0 |
12 30 094 F51-510-60 Danriosd FOF  GOLOOD 2000 3000 2000 142000 NHe | N0 | 1%
4% | xoom PET 1230 Dowriond FEF 30,000 2000 1,000 1 oo 123 000 ni | s | M
" ¥30 100 FS1S 6. 30 Derwriosd POF 0000 3,000 1.000 2000 123,000 nmo | a0 | sl
15 10T F31-3H 15-70 Donriosd FOF J0.000 2000 1000 000 122000 nme | Wwe | @l
16 330 008 PET 1660 Derwriom FCE. 60,000 1000 2000 1000 153,000 nMo | Ao | e
1w XM 111 FEL.S 1660 Derwriond POF | 6400008 3 000 2000 2000 153,000 nwo | e | ne
18 33014 F31-3H 15-60 Donwniosd FOF 60000 2000 z z 150,000 a ame | e
T T PET 1580 Benriond FEE. 50,000 1060 1000 1 o 308 0y ann | awe | e
| o FE1.5 6.0 Dowricsd FOF | 00000 3000 3000 2000 W0 | wmo | om0 | M
n 330106 F31-3H 16-30 Dowrniosd FDF 90.000 2000 3000 2000 06.000 qme | WMo | T2
=2 330 038 PET 2540 Dewriood POE. 40,000 4.000 1,600 { 600 1 50 00K min | oamn | e
I X300 158 FSTa5 2540 Dewriosd POF. 40000 #.000 1.000 2000 1 0000 NW0 | a0 | e
Cma | moe FSI-3H 540 Donriosd FDF 40000 4000 1000 .00 160.000 Hue | Wme | 1=
2% 330 pas PET 2580 Dewriond FCF. BO.000 4.000 2000 { 000 230,000 mn | swo | i
= 0160 FS1E 25.80 Derwriosd POF G000 #.000 2000 2000 2200008 Qe | e | i
by WWE F1-3H 25-60 Dowrioed FOF . BOOOD 4,000 2 z 20000 qme | WN | T2
Y 330 M PET 24120 Derwriond FCE. 120000 4.000 1000 1 000 260 000 Mo | Ao | e
= 30161 FSL.S 2540 Dewriosd PFLF 120000 #0000 3000 2000 260000 T T
m 3B FS1-3H 35120 Dowriosd FOF 120.000 4.000 3000 000 I60.000 NW0 | W0 | o5
il b

Folie 19




SCHUNK "

SCHUNK seitige Datenaufbereitung

Im Designer wird das Produkt mit Hilfe der Variablen parametrisiert
konstruiert.
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SCHUNK seitige Datenaufbereitung

In Partprojekt werden alle Daten wie Tabelle, 3D-Modell, Voransichten sowie
PDF- Dokumente zum Endprodukt zusammengefasst
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SCHUNK seitige Datenaufbereitung SCHUNK

ETEo o oy e ;;’;’;,mﬂf Das fertige Produkt kann der
e s oo g o S s S e | Kunde, soweit er Partsolutions hat,
e . “‘"-j' Im Datamanager 6ffnen.
SN MMD | IO | OrescssP 0D ]
_ e : o Hier kann der Kunde:
€ i s s S e - Varianten wahlen
S s e S e - das 3D-Modell ansehen
B o i e - CAD-Daten (2D oder 3D)
L exportieren
- E i s S e - Katalogdatenblatter als PDF
m:ﬁ;qimﬂﬁﬁ—:f PTET [ & cciviie herunterladen
- N f]
o
BRI e
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SCHUNK seitige Datenaufbereitung SCHUNK

Die Produktpalette wird derzeit Gberarbeitet, so dal3 der Kunde in
Partsolutions nach eClass- Krlterlen (4.1 und 5. O) suchen kann.
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SCHUNK "

Maoglichkeiten der Visualisierung

Kunden/Interessenten die nicht Gber die Software Partsolutions verfugen
haben Zugriff Uber die SCHUNK-Homepage oder Uber die Webseite

www.partserver.de
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Nutzen der Visualisierung

Der Kunde bekommt seine von ihm ausgewahlten Produkte in seinem
gewlunschten CAD-Format (Neutralformate / Native Formate) zur Verfigung
gestellt (Uber 80 Formate) und kann diese in seine
Konstruktionszeichnungen integrieren, was eine enorme Zeitersparnis
bedeutet.
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Nutzen der Visualisierung

Die Anzahl der Downloads ist auswertbar (s.Grafik).

PARTSERVER: CAD-Files-Download/Monat

Orders
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Nutzen der Visualisierung SCHUNK

Die Downloads kdnnen fur Vertriebs-Massnahmen genutzt werden.

Partserver Statistikdaten fir Vertreter: 114 Zeitraum: 31.12.2006 - 07.01.2007

Downloadstatistik nach Produktkategorie

Produktkateyorie Anzahl Downloads
2 Werkzeughaltersystermne
3 Autormation

Summe:

Ubersicht der Downloads

| Land | PLZ | Ort [ Firma

Name E-Mail Telefonr. |Faxnummer

Heruntergeladene Datei Datum |\n"tr.1|\.-"tr.2|
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Fragen ?
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Vielen Dank
. fU@_ lhre Aufmerksamkeit
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