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{ ZF Konzern: Unternehmensstruktur

2F GrouP

ZF Friedrichshafen AG

Aktionare: 93,8 % Zeppelin-Stiftung, Friedrichshafen / 6,2 % Dr.-Jurgen-Ulderup-Stiftung, Lemforde
Umsatz 11,7 Mrd. EURO in 2006 Hauptverwaltung Friedrichshafen Beschaftigte 55.050

Unternehmensbereiche 122 Produktionsgesellschaften
Pkw-Antriebstechnik

Pkw-Fahrwerktechnik

Nutzfahrzeug- und Sonder-Antriebstechnik > 4.500 E&E Mitarbeiter
Arbeitsmaschinen-Antriebstechnik (Bereich A)
und Achssysteme
Umsatz 2006 1,7 Mrd. Euro
Beschaftigte 2006 6.581 Forschung & Entwicklung nahezu 6 % v. Umsatz

Antriebs- und Fahrwerkkomponenten

Lenkungstechnik - ZF Lenksysteme GmbH

ein Gemeinschaftsunternehmen mit der Robert Bosch GmbH

0440212a 2 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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Fyart®?
2F GrouP

122
Produktionsgesellschaften

6
Hauptentwicklungsstandorte

26
Vertriebs- und Service- Gesellschaften

18
Handelsgesellschaften

1 Verbindungs- und
13 Marketingburos

Uber 650 Kundendienststellen weltweit

0440212a 3
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/F-Passau: Unternehmensstruktur

2F GrouP

ZF Passau GmbH — Unternehmensbereich A

Umsatz UBA 1,7 Mrd. EURO Beschaftigte 6.581

Strategische Geschaftsfelder 14 Produktionsstandorte

Baumaschinen Systeme
Landmaschinen Systeme
Stapler Systeme
Achssysteme Nkw

Fahrwerkmodule Nkw

3 Entwicklungsstandorte

7 Geschéaftsfelder

Achsantriebe Pkw

Kundendienst/Prifsysteme

0440212a 4 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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Grindung:

Umsatz 2006:

/F-Passau GmbH
(2 Werke an der Donau)

A S B N L e = )

Werk |: 1946
Werk Il: 1983
925 Mio. €

Mitarbeiter 2006: 3502

0440212a 5
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2F GrouP

NORDAMERIKA

Gainesville

Lancaster

{

SUDAMERIKA

Sorocaba 1

Sorocaba 2 (LM)

0440212a 6

A
<

<>

Produktionsstandorte weltwelt

~ Passau 2

%,
L}

~ ASIA

’ Liuzhou
}: Shanghai
i Suzhou

Changchun

Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit
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o Steyr

EUROPA

Passau 1
Thyrnau
Gotha

Dielingen

Ermua

glifnasaans

lzmir
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5 Technologiefuhrerschaft durch
%" Produktinnovationen (A-Bereich)

Landmaschinengetriebe Systeme ZF-Ergopower Getriebe
ZF-ECCOM fur Baumaschinen

4"-Punkt—Lenker Einzelradaufhangung
fur Lkw fur Stadtbusse

0440212a 7 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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@ £ § Was werden Sie horen?

=» 1. Systemarchitektur in ZF
=» 2. Arbeiten mit PartSolutions
= 3. Weltweite Nutzung an mehreren Standorten

=2 4. Anbindung externe Partner

0440212a 8 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit
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“- 1 Systemarchitektur in der ZF-Gruppe

=» weltweit einheitliches PDM-System (Agile-axalant) zur
Verwaltung von Dokumenten und Materialstammdaten

=» Schnittstelle von den CAD-Arbeitsplatzen (Pro/E und
CATIA-V5) nach Agile-axalant

=» ca. 1000 Pro/E- und 250 CATIA-Arbeitsplatze

=» Anbindung der PPS-Systeme (ca. 40 SAP-Installationen)
an das PDM-System (Agile-axalant) tber eine
Schnittstelle.

=» Anbindung der Fabrik (NC-, DNC-Verwaltung) tber das
System FATool der Fa. FASYys.

0440212a 9 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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Werkzeug-
voreinstellung

Pro/E

3D-Komplettwerkzeuge

-Auftréage
-Arbeitsplane
-Stiicklisten
-FHM-Stiicklisten
-Arbeitsplatze
-Fertigungsdokumente

Axalant

3D Dokumente
3D NC-Programmierung

NC-Programmierung /
3D-Komplettwerkzeuge

Stammdaten: Postprozessoren :
-Material

-FHM o -NC-Programm
-FHM-Stiicklisten -Werkzeugkorrekturen
-Dokumente -Tastprogramme

-Anderungsdienst -Komplettwerkzeuge

-Anderungsdienst

-Schnittwerte

Datenarten:

-fortran ahliche PP's
C-Programme

Makros

Libarys

. ) Masken

0440212a 10 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl

2D Dokumente
2D-Komplettwerkzeuge
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2F GrouP
NDoku.-lnfOSatz zZum -
< C‘Proqramm
FATool
g |FRSG=
) 4
Axalant-Schnittstelle & J
.. . s & o ’, A 4 -NC-Programm
fir Material/Stiickliste 6@@«:& %ié‘f’ . | Vewatos
ISP 1,° A
ST o
® Q« s Qf\e‘oé\ & SML
Q 7/ Q\b QQ, @é
. oé\\)’o&\\@'
e Q@? nte
S T Y

EdgeCam
[ ]

-NC-Programm
Erstellung

Axalant

-Pro/E-Dokument
-PRT/ASM
Materialdaten

Lokale Platte
PRT/ASM

DNC

“©

42
23

Pro/E

A

0440212a 11 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit
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Ablegen/der 3D-Daten

-Vorrightungen
-Werkstlick
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“'%u,g, Zusammenwirken axalant und SAP

2F GrouP

=» Alle ZF-Nummern entstehen im System axalant (Schnittstelle axalant-SAP) :

AXA Slave
Location B

AXA Slave
Location C

AXA Slave
Location A

BERT 1
AXA
M aster
Schnittstelle
BERT
\ 4 ) 2 .
SAP . SAP I
Master 1 . Master 2
SAP SAP SAP
ERP 1 ERP2 ["""| ERPn

0440212a 12 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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Dokumente, Materialien im axalant-System

“F=4w20_000_217_ETOOL
AA00_00L ... NEU

3B20 001 234 1B66 182 391

0440212a 13 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit

4W20.000.217
3B20.001.234
1B66.182.391
AA00.001...

NEU

- M echanisches Bautell
— Schraube

— Lager

—— Weélle

— Rad

- Fertigungshilfsmittel

Werkzeug
— Bohrer
Nr.:4W20.000.217

3B20.001.234

1B66.182.391

AAO00.0...
NEU

OPS/Robl



Aufbau einer ZF-welt einheitlichen
,Klassifizierung”

=» 2001 bhis 2005 arbeiteten 9 Teams am Aufbau einer einheitlichen
Klassifizierung im axalant:
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Material- Koordination: TK-N H. Petri
klassifizierung FDO H. Robl
|
v v v v v
Produkt- Mechanisches Elektro-/ Hydraulik-/ Fertigungs- Maschine/
klassifizierung Bauteil Elektronikteil Pneumatikteil hilfsmittel Aggregat
Rahmen Produkt-, Produkt-, Produkt-, FHM-Vertretern _Vertretern von
d ik FHM- und FHM- und FHM- und ausjedem Standort jedem Standort
1€S S'[UC_ ) Instandhaltungs- Instandhaltungs-  Instandhaltungs- (Werkzeuge (23 Teilnehmer)
listenprojekts  vertretern von vertretern von vertreternvon 12 Teiln./ Mess-
erarbeitet jedem Standort jedem Standort jedem Standort Y- Prufmittel 14 T.,
(12 Teilnehmer) (13 Teilnehmer) (12 Teilnehmer) ~ Vorrichtungen13 T.)
Hilfs- und |Team ... Halbzeug |T€am .. Team ... Versand/
Betriebsstoffe|(12 Teilnehmer) (12 Teilnehmer) (10 Teilnehmer)|\Verpackung

0440212a 14
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Eine Hierarchie fur alle zu

% klassifizierten Objekte

- MECHANISCHES BAUTEIL —— Zahnrad

—— Lager

— HYDRAULIK-/ PNEUMATIKTEIL I

—— ELEKTRO-/ ELEKTRONIKTEIL

—— HALBZEUG
— Werkzeug

HILFS- UND BETRIEBSSTOFF

—— Vorrichtung

— FERTIGUNGSHILFSMITTEL L Vorrichtungsteil

AGGREGAT

—— DOKUMENT

0440212a 15 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit

— VERSAND- UND VERPACKUNGSTEIL EXTERNER VERSAND

_ Mech. Verb.-Element

——Schraube

——Mutter

—— Zerspanendes Werkzeug
—— Nicht zerspanendes Werkzeug

OPS/Robl
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2F GrouP

Sachmerkmalsliste DIN 4000 als Grundlage

Klassifizierung erfolgt nach DIN400O

Bel Spl el aus der DI N4000/81(Bohr- und Senkwerkzeuge mit nicht ldsbaren Schneiden)

Ifd. Nr. Merkmal-Kennung
1 BLD
2 All
3 A21
4 A3
5 Ad
6 A5
7 Bl
8 B2
9

10

11

0440212a 16

Merkmal-Benennung

Bild-Kennung

Schneidendurchmesser (min.)
bzw. Durchmesser erste Stufe

Schneidendurchmesser (max.)

Anzahl der Stufen

Vorbohrdurchmesser
Umbruchdurchmesser
Stufenlange, erste Stufe
Abstand, grofdte Stufe

Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit

Einheit

mm

mm

mm
mm
mm
mm

Format

INT 2

REAL 7.3

REAL 7.3

REAL 7.3

REAL 7.3
REAL 7.3
REAL 7.3
REAL 7.3

Merkmal-
Definition

s. Anmerkung

OPS/Robl
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. Darg

g"’ ~ 5 Werkzeugbeschreibung auf Basis der

% DIN 4000

03,013

-Merkmale

11, 012, 2

Ciy

1 Die Beschreibung der Merkmale
C11, Cl12 und C2

Anzahl
der

B2

]
B?1J Bz

B

‘ C11 Aufnahmetyp, maschinenseitig

1 nach DIN 4000-95, z. B. Eintrag

far Zylinderschaft: ,ZYL"
| C12 Aufnahmeform,
- maschinenseitig nach DIN

glatten Zylinderschatft: ,01“
C2 Aufnahmegrolle,
maschinenseitig nach DIN
4000-95, z. B. Eintrag fur
A A Durchmesser 8 mm: ,,0080*

Stufen
A3=3
Einzelheit X {% Bi4 56 4000'95, Z. B E|ntrag fUI’

i
O AZ1

0440212a 17 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl



_Suchen und Finden” startet in der
jewelligen axalant-Klasse

2F GrouP

> 4 Suchmaske Ergebnlsmaske Hilfsgrafik (in axalant)

rver- ?pﬂi pdmﬂppz zfp.zfﬂrnup dB ﬁpphcaﬁnnvazfpﬁpmd User-»P02517
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srialskamm  Dokumente  Anderungsmanagement  ZF-FDO s Al
aterial @ Dokumerts !FHM-\-"EHW.QLTUNG
- e 2| B |6 '
EFDUKHSSEH@EM . Auzfuhren I Laden I Speichern I Speichern unter... i Schiliessen I A . NP ;P' a,
¢ &4 0O o Sprache fitem | = W DD ST © R-Rank )
- = Lhirel LI = Ranking
Benennung Suchbezeichnung - D & & - T E & Q
T TIEFLOCHBOHRER TIEFLOCHBOHRER. Material-Mummer |
f TIEFLOCHBOHRER BTA-KERHEOHREOFF
TIEFLOCHBOHRER ETHLIPPENTIEFLOCY ‘er. l
TIEFLOCHBOHRER OELKAHALBOHRER. R
VOLLBOHRER BF-DRILL MIT FAS| Urh, |
il |voLLBoHRER BOHRER NACH DIN
VOLLBOHRER SE-DRILL, SPIRALY Benennung !\rﬂ]_mm-mm C3,Cl3
VOLLBEOHRER VOLLBOHRER. NACH "
VOLLBOMRER VOLLBOHRER HACH J| BLD [ 1= 2[<=| W 0¢ 0 ! i !
VOLLBOHRER EINLIPPERBOHRER || 2 11 [ z.ooo [<=  ?[<= | 5.000 A ¢ty 0 -
YOLLBOHRER KLEINSTBOHRER AL
VOLLBOHRER PKD-BOHRER ALS V| B_4 [ = 2[<=] W ey
VOLLEOHRER SPIRALBOHRER., AL
VOLLBOMRER SPIRALBOHRER MIT| B_S [ a0.000 [<= 7[<= | 55.000 A <0¢ Y ! o
VOLLBOHRER STIFTLOCHBOHRER | m
m
VOLLBOHRER VOLLBOHRER MIT H| E_1 [ [«= 2[<=| W ¢y 2
VOLLBOHRER HC-HOCHLEISTUNGS} | p- X
UNTT ROHOFR FROHDFR 31.S
o B3 [ [ 7] @y
D2
!“ A T T T TR N DRALLWINKEL [SEITENSPANWINKEL] [Grd] Was W I [T,
LA Felder an/aus | Beschreibung Anzeigen | 1
Material-Mummer Wer, |Urh.  |Benennung BLD |A_11 B_4 B_S E_ D_3
3B08.70.0011 1001 | VOLLBOHRER
4W20.020. 000 1001 | VOLLBOHRER 3.000 50,000
< I
0440212a 18 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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@ §7 s Integration der Kataloge
% in die Systemwelt der ZF

Arbeitsplanerstellung,
logistische Informationen

SAP [(—)

Ubernahme von 3D-Nativedaten

yY bei Neuteilen
<:| CIM GmbH
CC” Informuhons und
S Prod ukfionsmana geme
& Verwalten der
= . . P
5 Fe_:trttl?ungshllf : &> FesTo LAPP GRUPPE
: mittel: .
C b
2| Suchenin der SANDVIK DVIK ERARERRLNRAEE ‘El“["‘
S . 0 r'C ma'l
E SML nach Teile : SEGD .: - e ”
(]
A FE"E VISHRCEIINE {001 G LRy
n % L 090 e
- I=HVI/IKEI/I = NMIISNSsuRG.
Unertragen der PLANSEE TIZIT

ZF-Dokumenten-
Nummer in den \\m III]IFIIHIE[II
jeweiligen Katalog;

der SML nach axalant

0440212a 19 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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2F GrouP

=» PartSolutions-Kataloge wurden in ihrer Reihenfolge priorisiert:

¢ PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 -

Datei ERP

8] | r

Export  Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

CICYE

ElOEHE_JES RS

£ Teileauswahl

connsclic

CEX

** PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 -

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

BE T8

-
\ |

Kataloge, die in der ZF zur Verfugung
stehen

Kalabgelmm'favnmlvmu R Sysmo!e[uemn|

€ Teileauswahl - - Norm -/DIN EN ISO/Schrauben/Zylinderschrauben

(&= =
a

connectic

CER

Rexroth

Bosch Group

Rexroth

R
Bosch Group !

v

@ Gewindebolzen

8] Gewindestifte

B@ Holzschrauben

@ Kombi-Schrauben

@ (5 Reendelschrauben

BE Sechskantschrauben

2@ Senkschrauben

@ () Seezielschrauben

@ Stfschrauben

B (1 Terschrauben

B 1 Verschlussschrauten

°@
¢ DN 404 - Kreuzlochschrauben
@ DN 6312 - Zyinderschrauben mi innensechskant, nisdr
@ DN 7984 - Zyinderschrauben mi Innensechskant und n
@ DN 7985 - Linsenschrauben mi Kreuzschitz
k DM 8243 A - Zylnderschrauben m Schiitz fiir Feinwerk
k DN 8243 B - Zyinderschrauben mit Schitz fiir Feinwerk
x DN 8243 C - Zyinderschrauben mit Schiitz fiir Feinwerk

ot BI 08 Pumdnemnbhenuhan w3 Gablie anbnasickl B 47

Kataoge | Kassen | Favorten | Veraut | suche | 4 [ symeoe | Detas | Al
B ANSI Standargs - 4 3 4 - L3 ” %
B ONENSO V4 .

@ 5 Anlagenbay &
EF-(gg Aniebstechink DH 04 onEsz M 7964 DN Tses DNB283A | DNB23B | DMB2s3C
o] ﬁ Asgistent mm mm mm mm mm mm mm
. Bedentie 04.07.2006 04.07.200 04.07.2005 04072006 04.07.2008 04.07.2008 04.07.2006
(2B ] Eleddrotechnik ul il o - wl k K K
O e W& d €
B& Federn : 7 : y
B 5 Hebzsuge ones DM 91Z DN G20 om 23 DN 96T H DN 9672 DN 9341 A DIN 9341 E
mm mm mm mm mm mm mm mm
B (g Lager 04.07 2006 04072008 04072008 04072008 04.07 2006 04072008 04.07.2008 04.07 200
B Mutem ¥ o = ~ ' e '3 e
B g Preumati =
B 3 Rohrverschraubungen Y
=] Schrauben
EN 3759 150 1207 150 1580 150 21269 150 4762 150 7045 H 15070452 507046+
B D Blechschrauben mm mn mm mm mm mm mm mm
@ (& Demschrauten 14.07.2006 04.07.2006 04.07.2008 31.07.2008 31.07.2008 04.07.2006 04.07.2006 04.07.200€

<
—

p02517 - Administrator

[ Ve [ [ [

Rt All@ @ = @
[ - Norm - P
) afag
B[ A8 L% Al I‘F(i)
B Advaniec Advantec AFAG AMF
B3 AFAG
0 AHPerte 27.02.2007 24052006 15.11.2008 22.09.2006 11.11.2005 12.07.2006 1
o =] (=] @ =] = =
(G Baw e L
[} BekHermetic | .
B (3 bising Bosch Rexroth [Bosch Rexroth Pr... Bosch Rexroth Bossard  |Busak+Shamba..  Carrlane  |Cont
- Bosch Rexroth 13122005 | 13112008 26.06.2008 22092008 21.12.2008 12112008 1
B3 Bosch Rexroth Profie & | & = =
[ Bosch Rexroth s =2y
| DME ™ -
@ g Sossas P <p#E 5 den
(-5 Busak = Shamban | [er bl
DE-STA-CO DHE Elesa ] EMILE MAURN - .| EM
[} CanLane
B (5 Conttech Viration 20.09.2006 18.07:2006 12.11.2005 03.05.2006 26.08.2006 08.05.2006 g
B CuMsA (@ e @ @ =l =] =]
@ (3 Ddeo = resTO
FATH
@ g O£ STACO £l et
B3 OVE Fath Febrotec Festo Fibro Fischer flexink
[T Or. Tretter
24.09.2006 22.06.2006 15.12.2006 25.04.2006 16.11.2005 17.03.2006 1
B Elesa 1
@ — @ &= = @ =
BZg £me 4 d =
-5 EVILE MAURN - Eiéments dAssembla - !M H_ m
(3 EMILE MAURN - Eéments Standard Me Halder cloctrenic
& Cl Ermeto Original Halder Hasco Heinz-Meyer Hoerbiger Origa ifm electronic IGUs
B-gg FAC 18.09.2008 11.07:2008 31.07.2008 26.09.2008 22.10.2008 12112008 1
B-@ feh |&] @ @ =] o] = =]
{3 Febrotec m Konus G [[)—'
.
m G Festo ] # 3
B-(gg Firo Laipple KE Kerb Konus KPP Kissig KT LAPP Grugpe
@ (5 Frscher
.2 Rexink v 24.11.2005 17.12.2005 09.08.2006 14.11.2005 08.03.2006 103.03.2006 ]
< > <
| [ p02517 - Administrator [
0440212a 20
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a
2F GrouP

=» ZF-Material- und Dokumentennummern sind im jeweiligen Katalog sichtbar:

PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - Y:\standards\partsolutions8\23d-libs\norm\din_en_iso\schrauben\zylinderschrauben\din_691... |= |

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

LI

MEY=EN

T

SE0N0eeuEx - FARACAAL GCIRY @‘

ylinderschraube DIN 6912 M12x25

DOKNR_PROE DOKNR_V5
Dokumentnr. ProE. | Dokumentor. Catia V&

Axalant-aterial-..|

Vorhandene Materialien sind im
Katalog sichtbar

—

MATHR ‘ANWENDIJNG‘ZF_WERKSTOFF‘OBERFLAECHE‘ IDHR ‘ D
£ ek ;

L B 5 T i
ange [mm, Gewindzia ‘

=]

Eingrifstiefe ...| Schaftinge [..

D6912_M10X60
D6912_M10X65
AAD0.405.163.L1B001

DE912_M10X70
DE912_M10X70
DE912_M10X70
DE912_M10X73
D6912_M10X73
AAD0.405.164.L1B001

D6912_M10X80

D6912_M12X16

D6912_M12X20

D6912_M12K22

AAD0.404.834.LIBO01

D6912_M12K25

06912 M12K30

0636.102.026 20
0636.102.027 20
AAD0.405.163 30

0636.102.162 20
0636.102.177 20
0636.102.028 20
0636.102.182 20
0636.102.046 20
AADD.405.164 30

0636.102.134

0636.102.122

0636.102.053

0636.102.071

AADD.404 834

0636.102.052

0636.102.01

8.8
8.8

1.750

1.750
1.750
1.750

60.000
60.000
65.000
60.000
70.000
70.000
70.000
70.000
75.000
75.000
70.000
80.000
90.000
80.000
16.000
16.000
20.000
20.000
22.000
20.000

25.000
30.000
30.000

26.000
26.000
31.000
26.000
26.000
26.000
26.000
26.000
31.000
31.000
26.000
26.000
26.000
26.000
6.500
6.500
10.500
10.500
12,500
10.500

15.500
20.500
20.500

8.000 3.500 26.500
8.000 3.500 26.500
8.000 3.500 26.500
8.000 3.500 26.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 36.500
8.000 3.500 46.500
8.000 3.500 56.500
8.000 3.500 56.500
10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200

10.000 4.000 4200
10.000 4.000 4200

10.000 4.000 4200

v
>

DIN 6912 - Zylind
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Bemassungsansichten:
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a
2F GrouP

=» Ein CAD-Modell wird mehreren Materialien zugeordnet: derzeit sind ca. 5000 Normteile
in Gebrauch

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

Mook amman:e @25

EB0HEB 82X -EAAAAFALGCHIRAR)

DOKNR_PROE = DOKNR_V5 MATNR | ANWENDUNG = ZF_WERKSTOFF | OBERFLAECHE IDHR L5 B Ls DK DA #
Dokumentnr. Pro..| Dokumentnr. C.| Axalant-Materi... | Avwendung ZF_Werkstoff Oberfliche 3nge [mm, Hilfsmass [mm.| 2 H

14762_M10X85 0636.101.999 20 % 1 8.160 1.500 85.000 32.000 25.500 33.000 16.000 11.200
14762_M10X65 0636.115.004 X X 8.160 1.500 65.000 32.000 25.500 33.000 16.000 11.200

1500 [ 70000 ] 52000 ] 30800 | 38000 [ {6000 | 1120

560 MM0x70 | 14752 110X70 0636.115.083 20 88 A3CSH 10.000 B.160 1.500 70,000 32.000 3500 38,000 18.000 .20
562 MM0XT0 | 14762_10X70 0636115088 20 109 A3CSH 10.000 B.160 1500 70.000 32000 30500 38000 16.000 .20
563 MM0XT0 | 14752_110X70 0636101183 20 88 10.000 B.160 1500 70,000 32000 3500 38.000 16.000 .20
564 MM0KTO | 14752_10X70 1636101317 20 88 A3c 10.000 8160 1500 70,000 32000 30500 36.000 16.000 .20
565 NMOx70 | 14762_110X70 0636101315 20 109 10.000 8.160 1500 70,000 32.000 0500 38.000 16.000 .20
566 MA0XT0 | 14752_110X70 0636101584 20 129 10.000 8160 1500 70,000 32000 .50 38.000 16.000 .20t
667 MM0XT0 | 14752_1110X70 063610185 20 109 A3c 10.000 B.160 1500 70,000 32000 3500 36.000 16.000 .20t
566 NMO0XTO | 14752_M10X70 0636115121 20 ALTO 10.000 B.160 1500 70,000 32.000 3500 36,000 16.000 .20t
560 NMOXTE | M47B2_M10XTS 0636115086 20 88 A3CSH 10.000 8.160 1500 75,000 32.000 38500 42,000 16.000 11.20¢
570 MAOXT6 | 147B2_I10K7S 0636101153 20 88 10.000 8.160 1500 75.000 32.000 36500 23,000 16.000 .20t
570 NMOXTE | 147B2_10XTS 0636101980 20 109 A3c 10.000 8.160 1500 75,000 32,000 36,500 43,000 16.000 .20t
572 NMOXTE | 147B2_M10X7S 0636101925 20 129 10.000 8.160 1500 75,000 32.000 36,500 23,000 16.000 .20t
| 573 [MM0x75 | l47Ez_0x7S 0636101120 20 88 Al 10.000 8.160 1.500 75,000 32.000 36,500 43,000 16.000 11.20¢
" B74 |NMOXTS | 782_MIOXTS 0826101252 20 109 10.000 8160 1.500 75,000 32.000 35500 43.000 16.000 11.200
575 MA0xB0 10.000 8.160 1.500 80,000 32000 40500 48,000 16.000 11.200
676 M10xBO | 14762_1110X50 0636115150 20 88 a3c 10.000 8.160 1500 80,000 32,000 40.500 48,000 16.000 11.20¢
577 |MA0xB0 | 14762_1110K60 0636101985 20 109 A3c 10.000 8.160 1500 80,000 32.000 40,500 4,000 16.000 11.20¢
576 NM0xB0 | 14752_1110X80 0636101411 20 109 10.000 8.160 1500 80,000 32.000 40.500 48,000 16.000 11.20¢
579 M10xB0 | 14752_1110X80 0636101163 20 88 10.000 8.160 1500 80,000 32,000 40500 48,000 16.000 11.20¢
580 M10xBO | 14752_1110X80 0636101742 20 129 10.000 8.160 1500 £0.000 32,000 40500 48,000 16.000 11.20¢
561 | M0XBO | 14762 M10X80 06361151220 20 AdT0 10.000 8.160 1500 80,000 32.000 40,500 4,000 16.000 1.200¥
< »
Bemassungsansichten: !
IS0 4762 - Zylind
U

ir

R TR I B ‘al
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=» Kataloge mit Teilen
ohne Verwendung
sind rot
gekennzeichnet:

=» ca. 6800 Katalogteile
sind benummert und
als Pro/E- bzw
CATIA-Modell
verfligbar

0440212a 23

&=l

PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - Y:\standards\partsolutions8\23d-libs\norm\din_en_iso\schrauben\zylinderschrauben\din_en_... :|

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

LRI R R EE

[E] [E] (E5]

€ Teileauswahl - Norelem/Flexibles Normteilsystem/Gruppe 03000
@ = (E] [E] @

NORM | ASH 8 WL | AMPG) | BaLr

EX

Rexroth -

Bosch Group

o

Rexroth

Bosch Group

v

b3

Ay

Sl

Kataloge I Klassen I Favoriten } Ver\auf} Suche}

5 Maschinenbau Kitz g Ce e 9. e ot e ~

(53 MayTec e

7 (5 Meusburger o A ' ~ ‘

i Misumi . 03000_03010 | 03001_03011 | 0300403014 03020 03020_03025 | 03021_03028 | 03030_0303%
[T NEFF mm mm mm mm mm mm mm
@ Norcan (auszug) 18.04.2008 18.04.2008 18.01.2008 22.03.2008 18.04.2008 13.04.2008 18.04.2008

& Hord-Lock k x -~ x k k k

i A e A S =
=} D Flexibles Normtsilsystem =

% Gruppe 01000 03021_03036 03040 03040_03050 | 03041_03051 0305503058 | (0305603059 03060 03069
. 000 mm mm mm mm mm mm mm mm
ruppe 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 18.01.2008 13.04.2008
5@ » » w w 5 ¥ » w
..g# 03000_03010 - Federnde Druckstiicke mit Schlitz und Kugel d
. 03001_03011 - Federnde Druckstiicke mit Schiitz und Kugel, LONG-L ﬁ o m
K 03004_03014 - Federnde Drucksticke mit Schitz und Kugel
. ’ 03070 03071 03072 03080 03082 03083 03084 03085
x 03020 - Federnde Drucksticke mit Endlagenabfrage mm mm mm mm mm mm mm mm
@ 03020_03025 - Federnds Drucksticke mit Sehitz und Druckboizen 13.04 2006 13.04.2006 13.04.2006 17.022006 17.02.2006 03.02.2008 13.01.2008 12.01.2008
- jp# 02021_03035 - Fedemde Drucksticke mit Schtz und Druckoozen, L | (€ 2 e e # # e
~
K 03030_03035 - Federnde Druckstucke mit Innensechskant und Kugel / a q\ \% i,'
- g 03031 03036 - Federnde Drucksticke mit inensechskant und Kugel \ ‘@ & T -y 1
g 03040 - Federnde Drucksticke mit Innensechskant und Druckbolzen, 03086 03088 03089 03090 03092 03092 03083
. 03040_03050 - Federnde Drucksticke mit Innensechskant und Druck e i . i e o "“"“
18.01.2008 10.02.2008 18.04.2008 08.05.2008 23.01.2008 21.03.2008 23.01.2006 12.06.2008
K 03041_03051 - Federnde Drucksticke mit und Druck M x k k x x

.. 03055_03058 - Federnde Druckstiicke mit nnenzechakant und Druck 4 LY
» o o ~
k 03055_03059 - Federnde Drucksticke mit Innensechskant und Druck Q (‘ D i %’ \' ..'

k (03080 - Federnde Drucksticke mit Kopf et

b 03069 - Rastetiicke 03094 03094_% 03086 03098 03097 03098 03088 03099
# mm mm mm mm mm mm mm

x 03070 - Federnde Druckstiicke glatte Ausfuhrung Nirosta 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 13.04.2008 23.01.2008

k 03071 - Federnde Druckstiicke glatte Ausfihrung Kunststoff k x x x k k k x

k 03072 - Federnde Druckstiicke glatte Ausfihrung, ohne Bund, Nirost m -

K 03080 - Exzenteranschlige It & ‘

@ 03082 - Anschiige verstelbar 03088 03089 03100 03108 03106 03107 03107 03108

k 03083 - Anschldge verstelbar mm mm mm mm mm mm mm mm

13.04.2008 18.01.2008 22.03.2006 18.01.2008 18.01.2008 13.04.2008 18.04.2008 25.04.2008

k 03084 - Anschldge verstelbar x x x x P k k x

K 03085 - Schraubanschlage verstelbar

@ 03086 - Anschiagspindel 2 % m m m i m% # ‘B mm
N4 M9AOD  Clmwinine Wnrbmbiinlinmn shinn bt

[ w4 [31.07.2008 [#1121 pO2517 - Administratar | [ User ||

[2ylinderschrauben mit Innensachskant
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~ 5 Katalogteile erhalten Dok.-und Mat.-
%  Konzern-Nummer im axalant

EEX

#* PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - Y:\standards\partsolutions8\23d-libs\norelem\data\03000\03120_03130.prj

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

LI Y R

=» Vorrangig sollten die
Teile verwendet
werden, die bereits | e

EE0IEBeSx - FAAAAFAACHRRS

DOKNR V6 =~ MATHR | ANWENDUNG  ZF WERKSTOFF OBERFLAECHE‘ BEST AUSF 0 | 02 11 ‘ L2 | L3 | GEW BS BM
Dakumenter, ProE Dokumentor, C.| Axalant-Materis-. .| Amyendung ZF_Werkstoff Oberfiache | Ausfisbrung [mm J L Linge[mm]  Lsnge(mm] |Lings(mm] | Gewshtos. [ Beschiebung | Bemerkung [T Ds
Z F_ N u m m e rn 1 03120-05 | geschiiffen 806 5 8 8 2 0.005 Infotext Info
2 | AA0D.070.350ETODT AADOOT0350 30 st 03120-05 | gescniffen | B g6 5 & g 2 0.005 nfotext nfo
. 3 03120-07 geschiiffen 1096 ¥ 8 8 V. 0.010 Infotext Info
h abe n . 4 | A0 159.522 ETODT AADO 159822 30 03120-07 | geschiffen | 106 7 8 8 2 0010 nfotext nfo
5 03120-08 | geschiiffen 1296 8 8 10 2 0.012 Infotext Info
6 02120081 | geschiifien | 146 8 8 10 3 0.015 nfotext hnfo
7 | AA00.0TI.972ETO01 ARDOOTIET2 st 03120081 | geschiiffen | 14 g6 3 & 10 3 0015 Infotext hnfo
8 03120-09 | geschiiffen 16 g6 9 8 12 3 0.020 Infotext Info
9 0312012 | geschiffen | 188 2 & 12 3 0028 Infotext hfo
10 | AA00510.145 ETO01 AADOETON4S 30 16HnCrS 0312012 | geschiffen | 188 2 & 12 3 0.028 Infotext hfo
14 14 3 0038 nfotext nfo
1 18 3 0.044 nfotext nfo
5 5 & 2 0.005 nfotext nfo
Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2 0 Z 2 2 | oo B
128 8 10 2 0012 nfotext nfo
= + = = 185 8 10 3 0015 nfotext hnfo
Bece| 8 pEam e/ s8 2% |occnonens s R i
— 185 2 2 3 0028 Infotext hnfo
208 2 1 3 0.034 Infotext nfo
28 14 1 3 0038 nfotext hnfo
255 1@ 18 3 0.044 nfotext hfo

DOKHR_PROE DOKHR_V5 MATNR ANWENDUNG | ZF_WERKSTOFF | OBERFLAECHE BEST ‘ AUSF
Dokumentnr. ProE Dokumentnr. C.| Axalant-Material- .| Anwendung ZF_Werkstoff Oberflsche Bestelinumme...| Ausfiihrung [mm] Du
03120-05 gezchliffen
AAN0.070.350.ETOM AAN0.070.350 30 St 03120-05 geschiiffen
03120-07 gezchliffen
AAN0.158.922 ETON AAND 1558922 30 03120-07 geschiiffen

03120-08 gezchliffen

03120-081 | geschliffen

AAN0.071.972.ET0O AANDOT1.872 30 st 03120-081 | geschliffen

03120-08 gezchliffen

0312012 gezchliffen

AAD0.510.145.ET00 AAND510.145 30 16MnCrs 0312012 | geschiiffen
1 [ [wmo

03120-14 gezchliffen

03120-16 gezchliffen

N31Nns nnnez~hliffen

0440212a 24 Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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(G Baugruppen werden mit ihrer Struktur
%  (bertragen und benummert

' PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - Y:\standards\partsolutions8\23d-libs\schunk\drehfutter\kraftspannfutter\hydraulisch_betaet... E@.El

=» Grafiken im PS- .

Katalog erleichtern o % AW fjé#\.éiiﬂ.%jmﬂab%@”\i % eE0iIBe B IEx - @RAAATAE GRS R
H € SCHUNK-856 024ROTA NCO 260 tz A6 HUB OHUB NO I.—E| (
dem Anwender dle . DOKIRVS | MATHR _m.smrf?omgmmut IDNR | v ‘m n" * HUB MK ‘EHP_PDII_IIIIIBER‘ cln_rme_\m
Dokumentrr, C.| Axalant-Materiak | Arwendung | ZF_Werkstoff Oberfliche Idertrummer | Typ KatabgFOF | Hub pro Backe. | Nutensteingos. . Datenbankehr. Dokument-CID. | Dokarment

Auswahl der Telle ‘ 856012 | ROTANCO 210 Spizverzahnt A6 | Download POF

886013 | ROTANCO 210 Kreuzversatz Z 170, Download PDF

(B e | S p | e | SC h u n k- 856014 | ROTANCO 210 Kreuzversatz A5 | Download POF

855015 | ROTANCO 210 Kreuzversatz A6 | Downloed POF
S p a n n f u tte r) . 856020 | ROTANCO 260 Spiaverzahnt Z 220 Download POF
. 855021 | ROTANCO 260 Spizverzahnt A6 | Downloed POF
856022 | ROTANCO 260 Spizverzahnt AB | Download POF

AAD0.179.654 BG001 856022 | ROTANCO 280 Sptzverzahnt A8 | Download PDF *#11418318850 | 200333093

BS6023 | ROTANCO 260
3 N I N

#! Adobe Reader - [rota_nco.pdf]

jgsnuten im Futer, 2
rkstickanschlagen.
dance on the chuck face. for
stops.

[ xommentare “§_aniagen

DESEEE

!

Kraftspannfutierll v2 [21.06.2005] #25 p02517 - Administrator User [
S ] — [
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5 Schnittstelle PartDataManager, Pro/E
¥2i  (bzw. CATIA-V5) und axalant

a P S . d d [ Pro/ENGINEER
er aus er Datei Editieren Ansicht Einfiigen Analyse Info Applikationen Tools PeToolbox MEaUENUGLER Fenster Runtime Multilanguage Hilfe axalant

PrO/ E C‘ \Tll \) — e - 2% OB - . PARTdataManager || 7L S B - [
: = P U =] : ] @ 3 i ig yw e IE
Sltzung geStartet' » Pro/ENGINEER(V.Wildfire 2.0)-axalant 2000(501) Integration Version 3.6.1.6 N;;\,Se AR Vi agar

* Grundfenster kann nicht geschlossen werden.

Option 2
About

(=[]}

** PARTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - Y:\standards\partsolutions8\23d-libs\ermeto_original\o_adapter\eo_0107_sae_140130.prj
Deotei ERP Pwport Ansicht Tabelle Konfigurator Exras Fenster 2
8 ¢ | 8EFET: 8@ B- 200N08BLSx-@AFAEFASCHRER

& hicht exportieren

EEX

€ E0 0107 SAE 140130 0107-6-65

DOKNR_PADE (| DOKNRVS =~ MATHR  AWWENDUNG | ZF_WERKSTOFF | DBERFLAECHE R s 6 a KDIM | ERMETO
Domeniy Pug | Cotumpeie G NG Aty | E Wl ot e | WETF

ssssss

15 D107-16-125
16 D107-16-168
17 D107-16-205

=» |n 2006 wurden ca.
2500 Pro/E- und ca. 85
CATIA-Modelle
generiert

= In 2007 waren es ca.
2700 Pro/E- und ca.
105 CATIA-Modelle

Ubergabe an CAD-System
e

&0 VDI

# [ NICOLE

PART dataManager
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=» Fur das 3D-Modell
wird unmittelbar
nach dem Start des
Exports in das CAD-
System eine
Nummer im PDM-
System axalant
angeleqgt:

0440212a 27

Schnittstelle PartDataManager, Pro/E
(bzw. CATIA-VB) und axalant

E Axalant Sp3 B4: Server->pas-pdmapp1.emea.zf-world.com, Application->zfp_prod, User->p02517

JS"" Materi IFFO0 ZF Ansicht Etras Fenster ?
wscioew |y |czassa | % & @ @ |fecme =] i [ewwoins <] B P ?
x e, g
in Arbeitsplatz B
;[;IGFmﬂzn (/_]_‘

= B§ Dokumente in Bearbeitung (4) -
7= FDO-Pro/E-Dokumente

I VK ralas G e e
SHR-Art
Version [ [Fervigungshiltan

[to0e ¥ [roco. 0w, ook, ooo [ |
A-Honet  Benennung Struktur Verwendung SHR-Typ

[reer v | v @ [ o
lokal  akiuell

r v

Ag Daten | e | i Dokumerien | in P | in Metenil | Deteien | Histors | WDA | Berec, Orgaisatonen | Berec. £ 4] *|
Ersieller Ersteldatum Verantworticher  Abisiung in(l!'wwdahll\ Vertraulichkeg
[pozs17 ¥ 2 loo ETeRM

Pk Staus Prifablauf Giltig ab Gillig bis
I |ED0-Fro/E |17.01.2008]  [oa.01.1500]

[£ Benennungskatalog
Bltanzanl

Status | Klassen-Nr. | Kiasse-Bezeichnung Kia... [FHM-Typ  |WarenGr.-L
6050 | WINKELDREHVERSCHRAUBUNG HOMPLETIIERT ... | 6050/000250 |VERSCHRAUBUNG HOM... |ZME |HK

Technische infg

IEO 0107 3A1

§050| DREHVERSCHRAUBUNG KOMPLEITIERT €050 000250 | VERSCHRAUBUNG EOM...
£050| DREHVERSCHRAUBUNG KOMPLETTIERT ALS SC... | 6050)000250 |VERSCERAUBUNG KOM...

¥ Relations L

DTV-BROWSER ' Mein Abstsplatz

* [Bite enen Datensatz selextieren, oder Auswahl mi BACKSPACE abbrechen.

|

Ready ms © w07 g

Nutzung CADENAS-PartSolutions weltweit OPS/Robl
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~ 5 Schnittstelle PartDataManager, Pro/E
%0 (bzw. CATIA-V5) und axalant

=» Fir das 3D-Modell wird

unmittelbar nach dem Start VK 8 D Newe e
des Exports in das CAD- e
System eine Nummer im Tl I FDO Materialstamm

A-Hohei

PDM-System axalant a0t
angeleqt:

Vv K AB[ae 9 &
SNR-ART

FK
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Schnittstelle PartDataManager, Pro/E

%e®  (bzw. CATIA-VE) und axalant

=» Das Teil wird dann aus
PS exportiert, in das
ZF-Startteil eingebaut
und mit der axalant-
Nummer angezeigt:
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~ s Schnittstelle PartDataManager, Pro/E
%  (bzw. CATIA-V5) und axalant
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" 5 Konzernverbund auch fiir die Katalogpflege
% (Incl. axalant-Anbindung)

PartSolutions-Link-Datenbank zur . : . .
Verwaltung der ID des PartSolutions-Modells, L er

das in axalant verwaltete wird.
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Knowhow-Bereitstellung durch
die Lieferanten, Kataloge

Materialstamme und Sachmerkmale
werden in Axalant angelegt und gepflegt
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Klassifizierende Informationen und Sachmerkmale (SML)




©)

d 47 199 31423y 9|V

-191doy] aim ‘siubnjagsbunbnua spar ‘UaBUNPIBWUERSIYI8IZINYIS UOA [[e- Uap INJ Yyone ‘Hawo nesse,

199 ‘1yoaiagebiana pun

sybu ||y "sun

panasal

PartSolutions-Rollout lauft weltwelt
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=» Die erste Auslandsinstallation war in Padua (Italien, Bild Ii.)

=» Als erster amerikanischer Standort wurde Gainesville (GA) mit PS
versorgt (Bild re.)
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PARTsolutions Portal in Planung
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2F GrouP

Fertigteil aus axalant
Rohteil aus axalant

Spannmittel aus
axalant

Werkzeuge aus dem
Werkzeugmanager im
FaTool N
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Vision: Einbindung der PS-Kataloge auch fur
Werkzeuge zur NC-Programmierung

VISION:
Werkzeuge aus
PS-Katalog
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2003 - 2005

Anfang 2005 hat man an 3 ZF-Standorten begonnen, die Elktroteile zu
vergleichen. Dabei wurden 80.000 Ident-Nummern identifiziert und
mittels der Klassifizierung verglichen. Die Identifikation von Dubletten
und Redundanzen liel3 eine Reduktion auf 7.600 Materialnummern zu.
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