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C LSW Maschinenfabrik GmbH

Das Unternehmen

LSW Maschinenfabrik GmbH
Produkte

Teilemanagement
Der Weg zum Ziel

IT-Werkzeuge im Prozess
SolidWorks, PRO.FILE & SAP
PARTsolutions & PARTcommunity

Einsparpotentiale im LSW Prozess

Geometrische Ahnlichkeitssuche und weiteres Sparpotential
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Historie

1982 Grindung der LSW Maschinenfabrik GmbH
durch 3 Gesellschafter (darunter Herr E. Loewenstein)

1982 Eintritt in die IWKA AG (Industriewerke Karlsruhe Augsburg AG) / KUKA
1983 Errichtung des ersten ,eigenen” Gebaudes in Bremen-Vegesack

1999 Erwerb von B&K durch die IWKA AG

2003 Griundung der Niederlassung LSW-Sid in Niederstotzingen

2005 Einrichtung eines LSW-Blros bei KUKA in Shanghai

2005 Einstieg in die Luftfahrtindustrie

2007 Ergéanzung der Produktpalette durch die Testtechnik
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Konzernstruktur

KUKA AG

~ Robotic Losungen - Robotic

Automobil und

|: Intralogistik Industrieroboter:
General Industry

Messtechnologie

Service Roboter
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- Systems

— Karosserieanlagen

— Montagesysteme
— Werkzeuge

— Betreiben

— Engineering

. Roboterzellen
Maschinen

— Roboterzellen

— Sonder-
Schweifmaschinen

— Aerospace Losungen

— Photovoltaic
LOosungen
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“von oben”
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Montagehalle
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Stutzpunkte

LSW Niederlassung Sud LSW bei KUKA i LSW Service Stiitzpunkt
Niederstotzingen, seit 2003 Shanghai, China, seit 2005 bei B&K in Fenton, USA, seit 2007
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Kunden der Automobilindustrie
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Umsatz 2008: 66,5 Mio Euro
Mitarbeiter 2008: 274
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Produkte

Montagelinien far
Aggregate des
Antriebsstranges

Engineering
Schulung,
Service

Motore
Zylinderkopfe
Getriebe
Fahrwerk
Sondermaschinen
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Automatische Kolbenmontage
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Buchse in Kurbelwelle einpressen, Zahnrad und Hauptlager bedlen

Einsparpotentiale im LSW Engineering- und Einkaufsprozess
LSW Maschinenfabrik GmbH 10. & 11. Februar 2009




C LSW Maschinenfabrik GmbH

Dichtmittel auf Zylinderkurbelgehause auftragen, Olwanne montieren
und verschrauben -
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Radertrieb verschrauben, Reibmoment prifen
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LSW Transportsystem AT1
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Kontrollstation Lager und Drehmoment
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Teillemanagement
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Warum Teilemanagement bei LSW ?

LSW liefert seinen Kunden zur Anlagendokumentation komplette
Stucklisten nach Kundenvorschrift.

Diese beinhalten neben

- LSW Fertigungsteilen und

- Kaufteilen, wie z.B. E-Motoren oder Pneumatikzylinder,

einen hohen Prozentsatz von

- Schrauben, Muttern, Bolzen, ..., Federn, Scheiben, ..., Druckstiicke...,

Ringe, . Kn('jpfe, Griffe, ..., Auflagen..., Kugeln, ..., Lager, Buchsen, ...,

Kurz: C-Telle!l
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Darum Teilemanagement bei LSW !

Die Beschaffung von sogenannten "C-Teilen" verursacht einen hohen
administrativen Aufwand fur Kontrolle, Genehmigung und Abwicklung, der
in keiner Relation zum erzielten Nutzen steht. Ressourcen werden unndtig
gebunden.

Die (DIN)Teilevielfalt, aber auch die Zahl der Anbieter von C-Teilen,
verursachen zusatzlich hohe Beschaffungskosten . Sie Ubersteigen
haufig das Einkaufsvolumen.
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Ziel ist:

- Kostenreduzierung und

- Zeitgewinn

fur strategische Aufgaben in den Fachbereichen

- Konstruktion,

- Projekt und

- Einkauf

durch einddmmen und kanalisieren der Teileflut in 4 Schritten.

SAP ist als fuhrendes Beschaffungssystem  fir Norm- und Kaufteile definiert.
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Teilemanagement: der Weg zum Ziel ﬂ

Q4/2008
Finden ahnlicher 3D Bauteile in riesigem
Datenbestand mit Geometrische r Suche.

Q2/2006
Integration PARTsolutions als
LSW Konstruktionskatalog mit
ERP- und PDM-Kopplung .

Q4/2005 — Q1/2006
Ausbau PARTsolutions als
multi-CAD Normldésung
(Inventor, SolidWorks).

Q4/2007

Anbindung externer Entwicklungs-
partner via Internetportal durch
Bereitstellung des LSW
Konstruktionskatalogs.

2005
Bereinigung Materialstamm daten in SAP.

2002
Einfuhrung PARTsolutions  fur Inventor.
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IT-Werkzeuge im Prozess
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Ist-Zustand Datenablage August 2005

CAD .
3D Konstruktions-

(Inventor) partner

Partner wie:

SAP-DVS
2D-Standard F|IeSystem LSW-Sid,

LSW-UK,
LSM, B&K
EASY
Archiv
Projekt- ]

daten

QM

Office Dokumente

inkl. Mail
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Soll-Zustand Datenablage Marz 2008

E-PLAN

CAD ;
3D Konstiuktions-

(Solid Works) partner

CAD H
2D Partner wie:
LSW-Sid,
LSW-UK,
LSM, B&K
Oracle
S

oder

SQL Server
Office

inkl. Mail

Projekt-
daten

QM

Dokumente
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3D CAD mit SolidWorks
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Performancesteigerung: Auszug aus LSW Konstruktionsrichtlinie

[...] Die optimale Vorgehensweise besteht darin, Geometrie auf Teileebene
zu vereinfachen und die vereinfachte(n) Konfiguration(en) in der
Baugruppe oder Maschine aufzurufen.
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Beispiel: Konfigurationen an Einzelteilen

Einzelteile mit 3 Konfigurationen erstellt
,Detail “ =>» dient zur Erstellung von Zeichnungen
.Standard “ =» Radien, Fasen etc. werden unterdrickt
,Reduziert “ = Grundgeriist von Bauteilen fiir eine bessere

Performance bei grol3en Baugruppen

Detail Standard Reduziert
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Beispiel: Konfigurationen an Baugruppen

Baugruppen mit 3 Konfigurationen erstellt
,Detail “ =>» dient zur Erstellung von Baugruppen Zeichnungen
.otandard “ =» Performance aber auch Baugruppenzeichnungen
,Reduziert “ = Performance auf Maschinentoplevel,

Maschinenzeichnungen

Detail Standard Reduziert
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Struktur 3D Baugruppe in SolidWorks, Einsatz von Ordnern

@ 0304907000100_00029596 (£58 mit Schrauben«:#\nze;
@ Eeschriftung

@ Konstruktionsordner

{E] Beleuchtung und Kameras

% Ebene varme

E 45> Ebene oben

@ Ebena remts

& % SHE3E_C_ Z_Qz 5 s000L_IL nncra4se.ﬂ<1>(
& 8 () Contitech_Parfeder_5849755_BSTH_S5_0S!
---%.{-} Contitech_Parfeder 5849755 ESTM_S55 05!

..r_l I'Sud Mk
& || DIN-Teile
- S () U404307000101_00029530<1 > (Standard <Anz—

% 0304907000102 _00029604 <2 = (Standard <Anzeig " = %
% 0304907000104 _00031873 <1 > (Standard) ;
% 0304907000104 00031573 <2 > (Skandard)
¢ ¥§ 0304907000105_00032074 <1 > (Standard<Anzeig
% 0304907000106_00032860<1 = (Standard)
By 0304907000107_00032859 <1 > (Standard) -
q | of
By &
= % 0304907000100_00029596 Kaonfiguration{en) (25E mil
--{'ﬁ@ Reduziert <Anzeigestatus-1 = [ 0304907000100 00
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PDM System PRO.FILE
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Struktur PRO.FILE

%S PRO.FILE ¥8 - zander Iy =101 x|
Datei Bearbeiten Auswshl Darstellung Fenster Optionen  ?
PRO.FILE

RRD | @ALS[ | SAameb B

5|

B BE

o | & Startssite |4 Materialr £ Zeichnungsnr. 030442560621 |
== o
S g e 2y B w2 -“,‘| = .j| Trefferanzahl 8 P
£
WS Materal £ Bezeichnung [DE] workflowstatus Abmessung Bestelbezeichnung Matenaltyp &
o 0304425062100 DREHEINHEIT Material freigegeben [3) / BG
(= ] 0304425062101 HALTER Material freigegeben (3] RD 15085 ET
o 0304425062102 BOLZEN Material freigegeben [3] RD 1035 ET
o 0304425062103 BOLZEM Material freigegeben [3] RD 1040 ET
Q 0304425062104 BLECH Material freigegeben [3) BL 3050210 ET
Q 0304425062105 KLOTZ Material freigegeben [3) FL 453040 ET
o 0304425062110 DREHEINHEIT Material in Arheit [2) / BG =
1 P i — o _>l_|
Struktul“ Wenwendung | Teileformular | Stiickliste | Dokumentliste | Dokumentformular | BizT alk Log
CEY I AR I
R I
291231 0304425062101 ET HALTER Material freigegeben [ LSW RD 150%65 1EMRCIS

291232 0304428062102 ET

291233 080M25062103  ET D 1 SW _ S k d 1 5
9123 0304425062104 ET e X-Struktur wurde In C
291236 0304426062105 ET L
=z e v PROLFILE durch den Anwender

51516 0556010000364 ET

mo o v msortiert zur Fertigungsstiickliste.

201239 0556010000870

HEHBEHBE
@(" CECECEEEEECECEECECEECE

37556 0552110000017 VE SCHEIBEM Kaufteil (1) 13 1507089 140 HY gak
=] 38462 0552180000031 WVE SICHERUNGSSCHEIBE Kaufteil (1) Schnarr YSE Fst
36539 0552030000061 VE ZYLINDERSCHRAUBEMN MIT INNENSEC  Kaufteil (1) & 40 IS0 4762 8.8 galZn
36877 0552030000081 VE ZYLINDERSCHRAUBEM MIT INNENSEC  Kaufteil (1) MEX 20 150 4762 8.8 galZn
36858 0552030000159 VE ZYLINDERSCHRAUBEM MIT INNENSEC  Kaufteil (1) M12%20 IS0 4762 8.8 galZn
h4743 T-CaD Gruppierung  DREHEINHEIT Freigegeben [2250) 030442506210 01 02
56276 T-CaD Zeichnung  DREHEINHEIT Freigegeben [2250] 030442506210 01 0z
@ 32848 Z_Archivdakument DREHEIMHEIT Freigegeben [2250) 030442506210 01 om
o | b
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Stuckliste PRO.FILE

loix]
Datei Bearbeiten Auswahl Darstelung  Fenster  Opbionen 7
T : S PRO.FILE
& H D CIERX MY IEE =
| & Startseite | & Materialnr / Zeichrungsnr, 03044250521% |& Stiicklisteneditor 291247 |
el . .| = &
5= = = EES ®
Stufe Pos.-Mr. PTp Material Bezeichnung [DE] Abmeszung  Menge Einheit SortBegr. St PPS Status St PPS Meldung
& 1 10 L 0304425062101 HALTER RD 15085 1.00 ST om ooz Obertragung erfolgreich
& 1 20 L 0304425062102 BOLZEM RD 1035 1000 5T ooz ooy Obertragung erfalgreich
& 1 30 L 0304425062103 BOLZEM RD 1040 1.00 ST 003 ooz Obertragung erfalareich
& 1 40 L 0304425062104 BLECH BL 30502 1.00 ST oo4 ooz Obertragung erfalareich
& 1 50 L 0304425062105 KLOTZ FL 45<30<4 1.00 5T 005 oo7 Obertragung erfolgreich
& 1 200 L 0556270003839 BUNDBUCHSE AUS SINTERERON 1.00 ST 020 ooz Obertragung erfalareich
& 1 210 L 0556010000364 DREHBARER PILZGRIFF M 10 1.0 01 ooz Obertragung erfalareich
& 1 220 L 0856720000053 DRUCKFEDER ) 022 ooz Obertragung erfolgreich
& 1 230 L 0556010000870 HANDRAD ST 023 oo7 Obertragung erfolgreich
& 1 300 L 085211000017 SCHEIBEN 13 1.00 ST 030 ooz Obertragung erfalareich
& 1 310 L 0552180000031 SICHERUMGSSCHEIE WS B 200 ST 03 ooz Obertragung erfalareich
& 1 320 L 0552030000081 ZYLINDERS BEN MIT INM M BX 40 400 5T 032 ooz Obertragung erfolgreich
\‘l‘ 1 292N 1 NREO2000MN04 AR, CrUDALIDC R RAIT IKIRD kA TN 2 nn cT 033 DD? Ube[t[agung e[folg[eich
*  Sorteintrdge nach Kundenvorschrift e g R
| | i
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SAP Kopplung
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Stucklistenibergabe von PRO.FILE an SAP

£ PRO.FILE ¥8 - zander g =10l

Datei Bearbeiten Auswahl Darstellung Fenster  Optionen 7

§| KDL LA |8 [ B B ‘_, PRO.FILE

? G _Staltseﬂe & Materialnr / Zeichnungsnr. 030442506217 |
o 2 - — 0
§- ?" G:d_‘ 31'-“':' &E f'_;g -':‘::., ’E E ?g } D E (=1 | Trefferanzahl: & L
w5 Material 4 Bezeichnung [DE) WoarkFlowstatus Abmessung Bestellbezeichm_=
(2 | 0304425062100 DREHEINHEIT Material freigegeben [3) ¢
(5 | 0304425062101 HALTER Matenial freigegeben [3) RO 15085
(o | 0304425062102 BOLZEN Matenial freigegeben [3) RD 1035
Qo 0304425062103 BOLZEN Matenial freigegeben [3) RD 10<40
O 0304425062104 BLECH Matenial freigegeben [3) BL 3050210
QO 0304425062105 KLOTZ taterial freigegeben [3) FL 453040
P 0304425062110 DREHEINHEIT taterial in Arbeit [2) ¢ i
R e E— _>|_I
[ Struklur] Wenwendung | Teilsformular | Stiickliste | Dokumentiste | Dokumentformular | BizT alk Log
E%@| YRR TS
& 2912339 0556010000870 ET HANDRAD K.aufteil [1] Ganter D=x1 4|
R R e 11
Durch Freigabe der Baugruppenzelchnung W|rd dle Schnon VS5
M 5k
Stickliste automatisch an SAP Ubergeben... M B
|+ W& -SboDo [Uala EARN NI NN Ry Rale) VE STLINUERDILARSUSEIN ML INMEIN3EL MAUTEN | 1) M 12
’!@ 54743 T-CAD Gruppierung  DREHEINHEIT Eig=oebean I 030442506210 M
= : ichnung | DREHEINHEIT 4 [2250) i
] 32048 Z_Archivdokument DREHEINHEIT 030442506210 M
4| | »
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Stuckliste in SAP

@l 000909 a0 e CHE DDOD

SAP Easy Access L SW Projektabwickiung KON / TZ

L3 & | (& [&)[2] | [w][a] .
P

I [ Favariten
= 5 SAF Menl

SAP.
aldH @@ DEE DL BE @
[ Materiaistiickliste anzeigen: Positionsilhersicht Aligemein

> [ Projekie |2 wnterpos. || | Meue Ertrage || 71| |8 [ Kopt| B Gutigken|
b L Bedarfe
= {3 Material f Stiicklisten =0

(1 hiaterial

< 5 Stickisten
5 CEO1- Anlegen
g CE0Z- Andern

aterial

= ;
Fos. |PTp |Komponente Kormponentenbezeichnung Wenge |ME |BGr| SortBeqr.
& ZSTLDRUCK - Drucken 0010 |L  |93049 67 60 01 61 FUR | SHIEINE [=]
) ZSTL_IMPORT - LSWY Sticklist 2020 L [93049.07.00.01.02 RAHMEN 1 5T (O] |2 [=]

) THMLSTL - LSW Stilcklisten Au oodo | 03049.07.00.01.04 KLOTZ 2 ST 4

) ©S02- Freigeben 2950 L [93949.07.00.01.85 STAENDER 1 51 [O] 5

£ ©520- Massenanderungen 0060 | |03049.07.00.01.06 PLATTE 1 5T E &

AO70 L 93049 07 A 61 67 PLATTE 1 5T B

b Auswerten 0080 L |D3040.07.00.61.08 PLATTE 1 st (O] e

- @H?Cpilfﬁroqu!‘(‘t‘browser 0151 | |91989.01.03 0017 STELLSCHRAUBE B 5T [ |15

0201 L |01450.00.00.02.18 PLATTE 3 st [O] e
I 0300 | 09564.30.00.00.33 BUNDBOHRALUCHSEN 1 ST |1 e [=]
- 0 00O | || |ocs50.50.80.00.48 PARABELFEDER 2 5T [CI] o1 [=]

[([] [+

RIB () (100) M lswrib | NS
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Neutralformate freigegebener Zeichnungen in PRO.FILE...

= PRO.FILE ¥8 - zander =10f x|

Bearbeiten  Auswahl  Darstellung  Fenster Optionen 7

] £ D £ K % I -" @ B B B PRO.FILE

=
@
a

‘
i

L

2V o Startseite & Matenalnr.-’Zelchnungsnl 03044250521"
g | ¥ s
%. Fﬁ- % = E . = B 4 9 & '::éﬁ ‘ Trefferanzahl: & &
>
WS Matenal 4 Bezeichnung [DE)] Workflowstatus Abmessung Bestellbezeichm _*
(5 | 0304425062100 DREHEIMHEIT Material freigegeben [3) /
(5 | 0304425062101 HALTER Material freigegeben [3) RO 15085
Q 0304425062102 BOLZEN Material freigegeben [3) RD 1035
(o | 0304425062103 BOLZEM Material freigegeben [3) RD 1040
(5 | 0304425062104 BLECH Material freigegeben [3) BL 3050210
(5 | 0304425062105 KLOTZ Material freigegeben [3) FL 453040
o 0304426062110 DREHEIMHEIT Material in Arbeit (2] / c
e pEm—— — _'I_I
[ Struktur] Wenwendung | Teieformular | Stiickliste | Dokumentliste | Dokumentformular | BizT alk Lag
N y ™
2 a @‘ AR JI
& 291239 0556070000370 ET HAMDRAD Kauifteil (1] Ganter D=31;|
& 37556 0852110000017 WE SCHEIBEN Kaviteil [‘I] 13

Bei den Stati “zur Information“ ,“Freigegeben’ und “Doku frelgegeben
werden TIFF -Dateien von der jeweiligen automatisch Zeichnung erzeugt.

LI il [ LLppoay L e e TRt Ty P [EITEE = PP PR

BE27E T-CAD Zeichnung  DREHEINHEIT Freigegeben 225[!] 030442506210 O
- { |[:IFIEHEIHHEIT 0
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...werden automatisch mit dem zugehorigen Materialstamm in SAP verkn

‘erknipfte Dokumente

Ale Versionen:

At |Dokument TID |¥s |Status
ZPF 10000008111 Be1 01 Freigeg

3 0304907000100_00033723.tif - Windows Bild- und Fazanzeige

upft.

=loix|

.4

7

/

Ein Link im SAP-DIS
fuhrt automatisch

zu dem in PRO.FILE
gespeicherten TIFF.

i I I e I e N N |

Das bedeutet: der LSW—Einkauf kann weiter

durchgangigin SAP arbeiten| !

BANF-Plotten und weiteres Zusammenstellen von Zeichnungssatzen zur

Beschaffung dlrekt aus. SAP heraus

/¢ \\\\Y / ‘“ .
/ N \\
AN\
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Die Basis ist geleqt...

=>» LSW Konstruktionsrichtlinie fur SolidWorks erstellt

= CAD Integration in PRO.FILE

= SAP Kopplung bidirektional fir Material und Stticklisten
= SAP Kopplung fiir Neutralformate (TIFF)

... fur (Eigen)Fertigungsteile.
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L=
Datei Bearbeitenn Auswahl  Darstellung  Fenster  Optionen #
i = T 5 PRO.FILE
R LHDL &AW | @ @B B
g i Startseite | & Matenalnra’Zemhnungsnr 030442506217 | _
g ?ﬂ G, \" ‘:I @ . E | ‘.rg :’,ﬁ P | E .L\? | Trefferanzahl: § )
= |
W5 Maternial £ Bezeichnung [DE) “wiorkflovestatus Abmeszsung Beztellbezeichhung :‘l
(=h | 0304425062100 CREHEIMHEIT Material freigegeben (3] I -
'l | L|_I
Stluktur] Wenwendung | Teileformular | Stiickliste | Daokumentliste | Dokumentformular | BizTalk Log
Boepeg L@ ‘
o & 291247 0304425062100 BG DREHEIMHEIT Maternial freigegeben [ LSW 4
& 29121 0304425082101 ET HALTER Maternial freigegeben [ LSW RO 15085
L2923z 0304425082102 ET BOLZEM M atgria! femimmmnbom £ 1 B D AraR
& 291233 0304426062103 ET BOLZEM Mater LSW Fertlgungstelle
& 291234 0304425062104 ET ELECH Mater . _____. .
& 291238 0304425062105 ET KLOTZ Material freigegsben [ LEw FL 45-30k<40
& 291245 0556270003839 T BUMNDBUCHSE AUS SINTEREROMZE K.auftei (1] Sankyo
L 51516 0556010000364 ET DREHBARER FILZGRIFF Kaufeei (1] Ganter M0
& B8O 0556720000053 T DRUCKFEDER Kaufteil (1) Gutekumst
& 291239 0556010000870 ET HAMNDRAD K.aufteil (1] Ganter D=3155=B19
& 37EEE 055211000001 7 VE SCHEIBEN Kaufteil (1] 13
& 39482 0552120000031 YE SICHERUNGSSCHEIRE K.aufted (1) Schror WS E
& 35939 0552030000061 VE ZYLINDERSCHRALUBEM MIT INNENSEC  Kaufteil (1) M 5340
& 35877 0552030000081 VE ZYLINDERSCHRALUBEM MIT INMENSEC  Kaufteil (1) b B 20
& 36858 0552030000159 VE ZYLIMDERSCHRAUBEM MIT INMENSEC  Kaufteil (1) b 12520
@ 5 |I3n_1|:||:nien_mg |[ZIFIEHEIHHEIT I ]
[Eg 56276 - Zeichnung  DREHEINMHEIT Freigegeben (2250] 020442506210 M
@ 32848 Z_Archivdokument DREHEINHEIT Freigegeben [2250] 030442506210 O
4| | |
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R {;‘ Maximale Potentialausschopfung ...
‘, = Einheitliche Verwendung von Norm- und Kaufteilen

= Systemneutraler multi -CAD Geometriepool (Konstruktionskatalog)

= SAP- und PRO.FILE-Kopplung
= Einbindung externer Entwicklungspartner durch
- Bereitstellung des LSW Konstruktionskatalogs

- via Internetportal zur Baugruppenmodellierung

... durch Tellemanagement.
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L=
Datei Bearbeiten Auswahl Darstelung  Fenster Optionen 7
i = T 5 PRO.FILE
R LHDL &AW | @ @B B
g o tartzeite | & Materialnr a’Zemhnungsnr 030442506217 | _
= ?ﬁ. ik ‘|‘ 2y B . =] | Yg & N | = ,L\? | Trefferanzahl: & ]
= |
W5 Maternial £ Bezeichnung [DE) “wiorkflovestatus Abmeszsung Beztellbezeichhung :‘l
(=h | 0304425062100 CREHEIMHEIT Material freigegeben (3] I -
'l | L|_I
Stluktur] Wenwendung | Teileformular | Stiickliste | Daokumentliste | Dokumentformular | BizTalk Log
Boepeg L@ ‘
B & 291247 0304425062100 BG DREHEIMHEIT Maternial freigegeben [ LSW 4
& 29121 0304425082101 ET HALTER Maternial freigegeben [ LSW RO 15085
L2923z 0304425082102 ET BOLZEM Material freigegeben [ LSW RO 10435
&o291233 0304425062103 ET BOLZEN Material freigegeben [ LSW RO 1040
& 291234 0304425062104 ET ELECH Material freigegeben [ LSW BL 3050210
& 291238 0304425062105 ET KLOTZ Material freigegeben [ L5W FL 45-30k<40
& 291245 0556270003839 T BUMNDBUCHSE AUS SINTEREROMZE K.auftei (1] Sankyo
L 51516 0556010000364 ET DREHBARER FILZGRIFF Kaufeei (1] Ganter M0
& B8O 0556720000053 T DRUCKFEDER K.aufteil i i
& 291239 O5SE0TO000ET0 T HANDRAD kautel Kaufteile -> C-Teile
& 37EEE 055211000001 7 VE SCHEIBEN Kaufteil H 0
& 39482 0552120000031 YE SICHERUNGSSCHEIRE K.aufteil (Antell rund 50 A))
& 35939 0552030000061 VE ZYLINDERSCHRALUBEM MIT INENSEC  Kaufteil (1) M 5340
& 35877 0552030000081 VE ZYLIMDERSCHRALUBEM MIT INHENSEC  Kaufteil (1) b B 20
J 36858 0552030000159 WE ZYLIMDERSCHRAUBEM MIT IMJENSEC  Kaufteil (1) b 12520
@ ; |I3n_1|:||:|ien_mg |[ZIFIEHEIHHEIT [2250)
[Eg 56276 - Zeichnung  DREHEINMHEIT Freigegeben (2250] 020442506210 M
@ 32848 Z_Archivdokument DREHEINHEIT Freigegeben [2250] 030442506210 O
4| | |
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CADENAS
PARTsolutions
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Konstruktionskatalog bei LSW

PARTdataManager 8.1.01 Build 15105 - PARTsolutions by CADENAS o |EI|5|

Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurabor Extras Fenster 7

EEE
|#~ - PRes g HE
I e E R B R - EEEC O RS T -2 A X el

Teileauswahl =0l x|
[E5] (E5] 2 £
& £ N
" Rexroth enDiINEl | s | [aroo] | [GANTER| | ¢
i K1 £ atag | BALLUFF | XEXTOTN (FIBRD Ll
. ET —d || il
- Marm - AFLG Ballutt Bosch Rexroth  Contitech Yibratio...| DE-STA-CO Enidline festo fibro GANTER G
3 |,Syrhbol53 I Details |

&

[ [2 - Morm - Rexroth
P f") atag BALLUFF e el
B (g Ballft AFAG Baluft Bosch Rexrath  (Conttech ikratio..|  DE-STA-CO Eniciine
B3 Bosch Rexrath
(3 Confech Viation 090206 16.05.08 261105 26.06.06 161105 10307 124105
(o DESTA-CO & & =] 1 &= ] [ = .

‘ Kanus W
-0 Enidine F— [FIgRD) GANTER ottt s s item f -
@ festo ' IEH[DE 3D ?

D fibra testa ikt GANTER Gutekunst Fedar igus ftem Kerh Konus
[ GANTER

13.07.06 25.04.06 22.06.06 11.05.06 12.11.08 12.11.05 171205
= Gutekunst Fedsrn =@ B . @ m = & & — &
B[ fovs : .
e 1sw [noroiom I IR 4] Zsve
(E Kerb Konus LAPP Gruppe LW riativeparts norelem schunk SKF sme
3 LAPF Gruppe
D LS 13.11.05 15.08.07 19.04.06 01.05.06 22.06.06 08.03.07 30.06.06
m nativeparts Cl
T Grine Katal thalt
g Ssturk . rune Kataloge entnalten
[T SKF Steinel Mormalisn . . .
o g oo bereits freigegebene Teile.
(3 Steinel Normslien — -
| [ | | AlSAdmin - Adrministrator | | #liin ]
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Suche nach DIN 912

PARTdataManager 8.1.01 Build 15105 - PARTsolutions by CADENAS i ] [

tei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 2

| an|e|g-y-trese & e
JJ&EWI&]EEI'r:|30)§|&a<-§@’-\IEI@HJ@BB&HEIII e~ - @fadeadd G
eileauswahl =18 x|

NORM D’ eauurr | Rexroth ENIDINE|| === | [GTTH) GANTER

2 >
Hlassen I Favoriten I Yerlaut  Suche | iILI Symhale I Details I iILI
Suchen in: -Mom -/DIN EM 150 L a— —_— S
ushenin |- o NGAN DR | @ by cluste(s) ot EBEEN =

“Yari.. | Beschreb... et A v... | bis | Ein... o N Diese(s] Nom/Kauftel wurde durch folgende(s] ersetzt
Sichl: 912 Worschau Beschisibung
Bezsichn DIN 6312 DIN 912

mm mm
ST (P, 26.07.05 03.08.05

DES... | Beschreib..
A, Werk stoff
. | Grissedé,..
.| Mormbez.

[EEN
N—r

I aterialst
Hersteller...
SAP-Mate...

== 3)

Ea S 210ehhizs s
: @ DINEI12 - Zylinderschrauben mit Inners
fLog DIN 912 - Zylinderschrauben mit Innenze:

Giligel] Norm/Kauftailladen | [ Abgeloeiels) Homautiel den |

Weiterleitung von DIN 912 auf 1ISO4762

| — —— ———— wird in Config-Datei eingestellt.
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Katalog ISO 4762

AR TdataManager 8.1.01 Build 15105 - PARTsolutions by CADENAS - % \lsw-acadlic3’,partsolutions_v8.1% partsolutio...chrauben’ z¥linderschrauben’ o Ellll

Datei ERP Export  Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 7

IEE LR L T
(secEHai: 8 smi@NFE (6601080 - @AAAFALC RIS |

I [=] B} | <@ 2ylinderschraube 150 4762 M1.6x2.5 o=l
NE |[_[Errsrom [ ]
T Zinders.. | 1 #1168341. |@ || () 212 [Mex2s 0552030009210 A2 ME ¥ 25 ET IYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 213 Max30
@ 214 MBx30 (552030000442 124 W E X 30 VE EYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT 150 4762
@ 5 M3 0552030000112 B8galZn  MBX30 VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INRENSECHSKANT 130 4762 |
() 216 | MBx30 0552030000130 A2 M ¥ 30 ET ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
) 27 | MBx3s0 0552030000249 124 M4 K15 ET IYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 218 MBu3s
@& M9 MBx3s (1552030008132 129 M B ¥ 35 VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 220 Mex3s 0552030000113 B8galIn | MBX3S VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
O 221 |mexss 0552040000009 A2 M ¥ 35 ET ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 222 Mixw
@ 223 M (552030009162 124 W E X 40 VE EYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT 150 4762
| -
L1 —Qll ﬂ_l A [aoman nreanononnaad | Do a7 | Mo an e TV MINEDOALID 11 IBER AT IEMEEALOW AR 1A 4760
m 7 chnische Angaben =lol x|
Bemassungsansichten:
M

Ampel:

Rot -> ohne SAP-Nummer, daher keine Freigabe

Gelb -> mit SAP-Nummer, daher Freigabe

Grin -> mit SAP -Nummer, Freigabe als VORZUGSTEIL!

Blau -> mit SAP Nummer, zuriick gezogen mit Umleitung

R (L W || JL I}

.\thnden‘schr'aubenmitlhneﬁhsechskan't | | 2ro9ns [#583 | AlSAdrmin - Administratar | [ | User 0
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Veraltete, ausgelaufene Herstellerteile werden umgeleitet

PARTdataManager 8.1.06 Build PARTdataManager 8.1.06 Build 58841 - PARTsolutions by CADENAS - 4\ Isw-cadenas1l' cadenas’partsolutionsid — |EI|5|
Datei ERP Export Ansicht Tabell Datei ERP  Export  Ansicht  Tabelle Konfigurator Extras Fenster 7

I LA L AR
Ager o e BRE0 . ¢ e SEHT &
|dseEdan:  aseEdan e sBLE D o000 R @ARIRFA

156500 AD¥U-12-5-P-A 36301 ADM 40 15 I I A o ] S
LSWMATERIAL LSWMATERIAL DESC_DE_DE DESC_FH_UK DESC_FR_FR MAT_HAME GROESSE L5wWmS ;I
SAP-hateral De= S AP-haterial Description de_DE Description en_LK Description fr_FR Werkstoff Grisseffbmes ... | Materalstatus | E
) 34 0554310000242 PM| (0 3 0554310002685 PHEUMATIKZYLINDER PHEUMATIC CYLIMDER D=32 HUB=23 WT
O 35 0334310000519 P O [ 0554310002651  PHEUMATIKZYLINDER PHEUMATIC CYLIMDER [=32 HUB=50 WT
53 PR () T 0334310002333 PMEURMATIKZYLINDER  SHORT STROKE CYLINDER CYLINDRE A FAIBLE COURSE D=40 HUB=13 WT
37 033431 0000953 ,N O & 0334310002554 PMELIMATIKZ Y LINDER: D=40 HUB=350 WT
P - 9 0 0o 9 | PMEUMATIKZIYLINDER] SHORT STROKE CYLINDER| CYLIMDRE A FAIBLE COURSE
i = sl o E— T - — -

[
!

PARTdataManager

f  Teilist als gesperrt gekennzeichnet, Bei Klick auf Ok Folgt die Weiterleitung zum Ersatzmaterial: 0554310002679

R TS TETCTTE B 7 B T e S s il
1T ﬂ ﬁ

FiE=iu

g '::I_'_J'__'__:'

i i Tia

Blau -> mit SAP Nummer, zuriick gezogen mit Umleitung —————

(Ca.] | 0311.05 #2680 | FROOGLE Suche FROOGLE Suche
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PARTsolutions: Neuteil beantragen  und generieren

we i
o
st e ciomas e

e s e =1\ =

05563.30.00.10.72
PENDELAUFLAGEN

Bezeichnung

VT Verschleissteil

Wbt

oz

760459 Norelem, Markgroeningen
NLH 02000-320

PRO.FILE

Dotel Barteten fuwiatl Dartebng fencter Opionen 7

- = - i 5 572_v.n JEA [
AEE AL s ameLd ey
F/ = Sunrata b Matesish | Zeichnungere DSEET0001072 | Ted 303763 | Blx|
T PR [DpHES/&sR9--fnes @ s
aerg e K @2 8k BE-aw33 a0SERB | 8H "
Maisisin/ Zechrunges, 0555320001072 ?——
Besechrnna (DE) PENDELALFLEGEN
Dezsichoung (CN) OSCILLATING RETAINER < a
Bezechrng () APFULOSCILLANT by
Dotusmacnacsde
Bescichrnng Dokl
(]
- . Z Heoneirissh ==
Oise] AR v » » ot T 9y i = =]
ekt et =il
Hoils: N MY Haswder Mo
——"—
Betelbeztichiuny HLN £2000320

[ Stk | ervwendung | Shicklte | Dokumentisie | Dakurertfomsr | Bielak Log

RS

@ & WTEA (RERTENNTT T PRNDFLAIFIAGTN  Keedied 1] Hogmiers
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PRO.FILE: keine Duplikate von Kauf- und Normteilmodellen

% Dokumentenbezug lsen... =] 3]

Diese Funklion ldscht den Datenbankbezug eines PRO FILE - Teiles,
einer PRO.FILE- Zeichnung oder einer ganzen PRO.FILE-Bauguppe mit
Auswahl fur die darin enthaltenen Objekte. Die Dokumente werden

gomit nur noch als rein lokal abgelegte Dokumente behandelt.

Status Name aK? 4 Info Dok.-Mr. Workflowstatus

PRO.FILE &ktuel [£5B mit 5 chrauben] 0299977500000_00028020.5L04.. 28020 Freigeaeben (2250]

Uber PARTsolutions und die PRO.FILE Integration generierte
Geometrien konnen beim Klonen von CAD-Baugruppen  nicht
versehentlich dupliziert werden !

1l PROFILE Aktuel [Detail) 0239977900000_B01_00028032 5LDAS 26032 Freigegeben (2250
il PRO.FILE Aktuel [Detail) 0304731100020_00027121.5LDFRT 2721 Freigegeben [2250]
il PROFILE Aktuel [Stand] 0304791100019 _00027119.5LDPRT 2ma Freigegeben (2250)
@ PROFILE &ktuell [Detail] 0304731100017 _00027115.5LDPRT 2715 Freigegeben (2250)
@ PRO.FILE Aktuel [Standard) Transportrichtung_00027263.5LOPRT 27263 Flein=gebes 0
il PRO.FILE Aktuel [Standard] Zylinderschraube_IS0_4762_MEx45_A2_05..  Nicht OK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil (100) diifen nicht dupliz.. 114 CADEMAS Teil [100]
1) PRO.FILE Aktuel [Standard] SCHNORR_WS_6_ 05521 20 00 00 31_.. NichtOK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil (100] diifen nicht dupliz.. 2439 CADEMAS Teil [100]
1) PROFILE Aktuel [Standard] Zylinderstift__150_8735_AGx16_5t_0552330.. Micht OK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil (100] diifen nicht dupliz.. 1087 o T
il PRO.FILE Aktuel [Standard] 163314_DNC_32_320_PPV_A__ asm_0_ .. Micht OK Fehler: Dokumente im ‘Workflowstatus CADEMAS Teil (100) dien nicht dupliz. 21255 CADEMAS Teil [100]
@ PRO.FILE Abktuel [Standard) DNC_32_320____KS_.sidprt Micht OK Fehler: Dokumente im ‘workflowstatus CADEMAS Teil (100) dirfen nicht dupliz.. 21734 CADENAS Teil [100)
1) PRO.FILE Aktuel [Standard) DNC_32_320 ZR_.sldprt Nicht OK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil (100) diifen richt dupliz.. 21795 CADEMAS Teil (1000
PRO.FILE Aktuel [Standard] Gewindestift_mit_Innersechskant_IS0_4026 .. Nicht OK Fehler: Dokumente im Workfowstatus CADEMAS Teil (100) diifen richt dupliz.. 11812 CADENAS Teil [100]
o
1l PROFILE Aktuel [Standard] 308_0_080_16_5t_geh_ 0552840000016_v.. Micht OK Fehler: Dokumente im Workfowstatus CADEMAS Teil (100) diifen richt dupliz.. 44484 CADENAS Teil [100]
PRO.FILE Aktuel [Standard] 306 0_0B0_16_St_geh_ 0552840000002_v..  Micht OK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil [100) dien nicht dupliz. 16981 CADENAS Teil [100)
U
@ PRO.FILE Abktuel [Standard) Zylinderschraube_ISO_4762_M24430_8_8 g.. Micht OK Fehler: Dokumente im ‘workflowstatus CADEMAS Tei (100) dirfen nicht dupliz.. 11983 CADENAS Teil [100)
1) PRO.FILE Aktuel [Standard] Zylinderschraube_IS0_4762_M10x20_8_8 g.. Nicht OK Fehler: Dokumente im Workflowstatus CADEMAS Teil (100) diifen richt dupliz.. 12389 CADEMAS Teil (1000
1 PROFILE Aktuel [Standard] Zylinderschraube_I1S0_4762_MBx16_A2_05..  Nicht OK Fehler: Dokumente im Workfowstatus CADEMAS Teil (100) diifen richt dupliz.. 11433 CADENAS Teil [100]
il PRO.FILE Aktuel [Standard] Zylinderschraube 1S0_4762_M24x120_8_8 . Nicht DK Fehler: Dokuments im Workflowstatus CADEMAS Teil (100) difen nicht dupliz.. 11578 CADENAS Teil [100]
T —| i
Abbruch
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In PDM integriertes Teilemanagement, verteilte Standorte

Rote Pfeile:

Neue Modelle
(Materialstamm)
anfordern/anlegen

CADENAS
PARTsolutions

MS-BizTalk
““““ e

Blau e Pfeile:
Abgleich Material-/ Stiicklistenstammdaten

SolidWorks

Schwarz e Pfeile:
Arbeiten mit CAD

Grun e Pfeile:
Abgleich Cache- und Archivservern bei Partnern

CADENAS

selitoie PARTcommunity
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CADENAS
PARTcommunity
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Allgemeine Problemstellung “dasselbe/gleiche Teil"

Folgendes Teil wurde auf unterschiedlichen Rechnern separat erzeugt und verursacht daher nicht nur
unterschiedliche Einbaubedingungen in der Master Baugruppe, sondern auch
Teileredundanz (doppelte Teileanlage im Artikel-Teilestamm!)

Folge: Bei der Abgabe der CAD-Daten durch den Zulieferer ins zentrale System wird das neue Teil
nicht als  verhanden" sondern als NEL aufgenommen werden.

Flachan-1D: 1234 Flachen-1D: 666

Flachen-1D: 5555
Beziehung
Flache 5555/6666

Flichen-1D: 5555
Beziahung
Fliche 5555/1 234

K ' CADENAS Portaltechnologie lost
. oS
- ) dieses Problem

Alle im LSW CADENAS PARTsolutions mit
einer LSW SAP Nummer versehenen CAD e Hasiibunse van

Modelle sind dem PDM System bereits 2 Flichan wird uiche
bekannt. korrekt aufgebaut!
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Interne Sicht: PARTsolutions

AR TdataManager 8.1. o Ellll

Datei ERP Export  Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster 7

o= al]|&]|@ | [pmesseve =D
J

-2 cHomemi@LEL ORI DB RIS RARAAFAE|CPRAR
=lai=| 2ylinderschraube 150 4762 M1.6%2.5 P [ ] 55|
NE |[_[Errsrom [ ]
T Zinders.. | 1 #1168341. |@ || () 212 [Mex2s 0552030009210 A2 ME ¥ 25 ET IYLINDERSCHRALUBEN MIT INNENSECHSKANT 150 4762
@ 213 Max30
c 214 MBx30 0552030000442 129 M8 X 30 “E IVLINDERSCHRALBEM MIT INMENSECHSKAMNT 150 4762
@ 5 M3 0552030000112 B8galZn  MBX30 VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INRENSECHSKANT 130 4762 |
() 216 | MBx30 0552030000130 A2 M ¥ 30 ET ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
) 27 | MBx3s0 0552030000249 124 M4 K15 ET IYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
c 218 MBx35
@& M9 MBx3s (1552030008132 129 M B ¥ 35 VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 220 Mex3s 0552030000113 B8galIn | MBX3S VE ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
O 221 |mexss 0552040000009 A2 M ¥ 35 ET ZYLINDERSCHRALBEN MIT INNENSECHSKANT 130 4762
@ 222 Mixw
c 223 MBx40 0552030009162 129 M8 X 40 “E IVLINDERSCHRALBEM MIT INMENSECHSKAMNT 150 4762
o
L1 ﬂ_l A [aoman nreanononnaad | Do a7 | Mo an e TV MINEDOALID 11 IBER AT IEMEEALOW AR 1A 4760 -
m =1olx] =loi x| =lol x| derschraube 150 4762 M =lai ]

@* Bemassungsansichten:
-

IVerze\chmis 'I

e B
NORM

3

IS0 7048 H - Zyli.. Darstellungsmodi

e

NORM Kemlach

)

|

IS0 7048 7 - Ty éln

[Zviinderschrauben mitlnensechskant | [ 27.09.05 | #8583 | AlSAdrmin - Administratar [ | User 0
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Externe Sicht: PARTcommunity

/2 LSW PARTcommunity - Microsoft Internet Explorer 1ol x|
Datei  Bearbelten  Ansicht Eavariten  Extras 2 | 3”
e Zurlick = | -; - Iﬂ Iﬂ ;j | /"\' Suchen \;‘r\\?Favnriten @| i‘ ;- L!';,_ K - J

Adresse |@ hittp:fpartcommunity. Jsw-hb. de PAR Tecommunity findes. jsf7 j Wechseln zu | Links *

FARTcommunity powered by

CAL) [ PARL

V1.8 | Impressum

Ausloggen Einstellungen Feedback Hil

Katalog Suche Tabelle
DIN 84 - Zylinderschrauben mit Scl‘:l —

-
f-DIN 85 - Flachkopfschrauben mit St 14 | 0552030000447 | ZYLIMDERSCHRAUBEM MIT INMENSECHSHAMT | HEX SOCHET HEAD CAP SCREMS | VIS A 6 PY

"-DIN 912 - Zylinderschrauben mit In
@*DIN 920 - Flachkopfschrauben mit Sch
@*DIN 923 - Flachkopfschrauben mit Sch

(=]
(=]
@*DIN 967 H - Linsenkopfschrauben mit | =

@
| |
@
@
@*DIN 967 Z - Linsenkopfschrauben mit | =] @ | 18 |0552030000233 | ZYLINDERSCHRALUBENM MIT INNENSECHSHANT |HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS | VIS & 6 P!
|
@
-

15 |
16 | 0552030000195 | ZYLINDERZCHRAUBEM MIT INMENSECHSKANT | HEX SOCKET HEAD CAP SCREWE (VIS & B P/

17 | 0552030000197 | Z¥LINDERSCHRAUBEM MIT INMEMNSECHSKAMT | HEX SOCKET HEAD CAP SCRENS | VIS A 6 P/

@*DIN 9541 A& - Zylinderschrauben mit Ir
@*DIN 9541 B - Zylinderschrauben mit Ir -
@PEN 3037 - Schrauben

@PEN 3759 - Flachkopfschrauben mit Flue

@150 1207 - Zylinderschrauben mit Sch 4 - -
@150 15380 - Flachkaopfschrauben mit Sc m “arschau Informationen

#1150 21269 - Zylinderschrauben mit Ir 3 3 - 3 E
Achiung: Die vorgenerierte Animation enispricht

@150 4762 - Zylinderschrauben mit Inm 3 . . " s
2150 4762 - Zylinderschraben mit Inn: | einem Mustertell und kann von threm ausgewadhiten || 7
Tell abweichen. !

@150 7045 - Flachkopfschrauben mit Kr e TEMabwelchen. &f
#1550 7048 H - Zylinderkopfschrauben n
150 7048 Z - Zylinderkopfschrauben n
3K ombi-Schrauben (63

A spanntechnik (21)

Eastanlbau (33)

2 stanztechnik (1)

OO stifte {6}

CQwellenalermente {100

CAwerkzeughau (213

A zubehoer (29}

B Copyright

'@Inha\t des CAD-kKataloges in PARTsolutions |

20 | 0552030000517 | Z¥LINDERSCHRAUBEM MIT INNENSECHSKAMT | HEX SOCKET HEAD CAP SCRENMS | VIS A 6 P!

21 | 0552030000080 | Z¥LINDERSCHRAUBEM MIT INNENSECHSKAMT | HEX SOCKET HEAD CAP SCRENS | VIS A 6 P?

-

Detail | Status Heruriterls =

Knehelzchraube DIME... ==

Zylinderschraube 150, . ==

> Legende

4 L] | _ILI
@ PARTserver ’7,7’7,7’7‘0 Internet v
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Systemskizze LSW Zuliefererportal - PARTcommunity

Extern via WWW DMZ Intern via LAN

Web Server
PARTcommunity

——

Firewall 2
Firewall 1

PDM
check out part copy [FErSReR=TE=
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Einstieg und Oberflache

/3 L sw PARTcommunity - Microsoft Internet Explorer = ol =
Datei Beatbeiten Ansicht  Favoriten  Extras 7 | {'.,'

Q- ) - [x] 7] JJ‘ ) suhen 5 Fevorten (4]

Adregse [@] hitp: ipartcommunity: su-hb. de/PAR Teommunity findex. 57

Ausloggen Einstellungen Feedback Hilfe

| Katalog ] Suche Symhbole

2 Aktuelle Katalogliste o

“wechseln zu ‘ Links **

FARToommunity powered by

CAL [ PARL

¥1.8 | Impressum

L]
&
B
[=dli]

@ D atag @ mauure @ Rexroth

Bosch Grop

IAIIe Kataloge
Alle Kataloge

= Morm - AFAG Balluft Bosch Rexroth Cortitech Yibr

=
Baum gefiltert darstellen
rF N
@ = || @ @ (GANTH]
@ - norm - — Eﬂ]ﬁ}

@arac DE-STA-CO Enidine lesto fibra GANTER
@ Balluff

@ Posch Rexroth
@ Contitech Wibration @ m @ igds u
@ DE-STA-CO
@ Enidine Gutekunst Fede iqus Kerb Konus LAPP Gruppe
@festo T || i — I i
@fibro [ Animation ] “arschau Informationen

i@ GANTER

@ Gutekunst Federn =z
@ious .
@ kerb Konus & Zylinderschraube 1S
@ LAPP Gruppe

@Lsw hu @
@norelermn

@ schunk = Legende

@ zkE

@ smc

i@ Steinel Normalien

Knebelschraube DIN

a1
|&] ParTserver [ [ [ |4 meernet 4
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Weiterleitung durch replace.cfg: Suche nach DIN 912 fiihrt zur ISO 4762

a LSW PARTcommunity - Microsoft Internet Explorer =IQI 5]
Datei  Beatheiten Ansicht Faworiten  Extras 2 | 4
Q- - [¥] 7] M | suben 5 Faoriten 462)

Adresse |@ bkt fparteommunity. |sw-hb. dePARTeommunity/indes, jsf? ﬂ twechseln zu | Links >

FARTcommunity powered by

r‘,' :
\ CAL) [PARL
Ausloggen Einstellungen Feedback Hilfe

¥1.8 | Impressum

Hatalog m_ Tabelle

Suchpfad: [TTorm - - =
I _I Abgeldstes Norm/Kaufteil

= Cllis i Bedevtung im Indexbaum
Suchtext: D Beice Teils sind it
|g]_2 - Mur neves Teil ist gitio

B Ersatzios gestrichen
™ 1n allen Katalogen suchen.

Suchen Dieses MormMaufteil wurde durch die folgenden ersetzt:

Worschau Beschreibung

Ergebnisse 1 - 2 von insgesamt 2

IS0 4762 - Zylinderschrauben mit Innensechskant

& norm/din_sn_iso/schrauben/zylindarschrauber

DIN 6912

Zylinderschrauben mit I hskant, nie < |

Kopf, mit Schluesselfuehrung m Worschau Infarimetionen gene Dateie

& norm/din_en_iso/schrauben/zylinderschrauber!  Achtung: Die vorgenerierte Animation entspricht  |Deteil | Status bame Herunteriey —
ﬁ DIN 912 . einem Musterteil und kann von ihrem ausgewdhiten || .7 Knebelschraube DING... ==

i i i Teil abweichen. :
2ylinderschrauben mit Innensechskant  : ____________________ _fedadwekchen. & Cylinderschiaube 150 2=
Zeilen je Seite [10 = - Lenende

4 | 0| ] —
[&] parTserver [ | | | mternet 7
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Ampel fur Vorzugsteile und Umleitungen auch im Web

a LSW PARTcommunity - Microsoft Internet Explorer ;IE[L'
Datei Bearbeiten  Ansicht Favoriten  Extras 2 | -\"l’.b

@.zurutk - \‘) T lﬂ @ i:_] |/" Stchen *Fa-m"te” e” t

Adresse |@ http: {fparkcommunity Jsw-hb,de/PARTcommunity findex . jsF?

‘ PARTeomMmunity powered by
1ISUW CALD | PART
\ Ausloggen Einstellungen Feedback Hilfe

1.5 | Impressum
log Suche Tabelle
DIN 84 - Zylinderschrauben mit Scf;l =

.
”-DIN 85 - Flachkapfschrauben mit Sc - o 14 |0552030000447 | Y LINDERSCHRALUBERN MIT INMENSECHSIANT | HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS (VIS A B P4

f-DIN 912 - Zylinderschraubenr § n |15 i
@7DIN 520 - Flachkopfschrauben "”'*?‘”h @ | 16 |0552030000135 | ZYLINDERSCHRALIBEN MIT INNENSECHSKANT [HEX SOCKET HEAD CAR SCREWS | IS 4 6 P

@*DIN 923 - Flachkopfschrauben mi.% h
@*DIN 967 H - Linsenkopfschrauben E H
@*DIN 967 Z - Linsenkopfschrauben el
@*DIN 9841 A - Zylinderschrauben mIr Ir
@*DIN 9341 B - Zylinderschrauben . 4. Ir
@*EN 3037 - Schrauben ¥

@EN 3759 - Flachkopfschrauben rit Flug

. . (= =] = R P, T R I B e A S T B e A S T T e R e T it
@150 1207 - Zylinderschrauben rit Sch Pl -
@150 15580 - Flachkopfschrauben mit Sc m ‘orschau Informationen Eigene Dateien

@150 21269 - Zylinderschrauben mit Iri Name Herurterls
@150 4762 - Zylinderschrauben mit Inm —
#1350 4762 - Zylinderschrauben mit Inm
@*130 7045 - Flachkopfschrauben mit kr - oo B e
@150 7045 H - Zylinderkopfschrauben n
@150 7045 Z - Zylinderkopfschrauben n
[EIkombi-Schrauben (&)
A spanntechnik (21)
A stahlbau (333
0 stanztechnik (1)
(O stifte {63
T wellenslernente (10)
Cerkzeughau (21}
T3 zZubehoer (29}
[ copyright
| @Inhalt des CAD-kataloges in PARTsolutions -]
4 3

1 [E—
|@ PARTserver ’7 ’7 ’7 ’7 ’7 |. Internet 4

j ‘Wechseln zu |Links £

17 |05520300001 37 | ZYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT |HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS | WIS A 6 P2

8 |0552030000233 [ ZYLINDERSCHRALSEN MIT INMENSECHSKANT |HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS | VIS A 6 P

0552030000517 | ZYLINDERSCHRAUBEN MIT INNENSECHSKANT |HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS | WIS A B P!
21 (0552030000080 | ZVLINDERSCHRAUBEN MIT INMENSECHSKANT |HEX SOCKET HEAD CAP SCREWS | WIS A B P!

Knebelschraube DINE... ==

Eylinderschraube IS0 ==

= Legende

Einsparpotentiale im LSW Engineering- und Einkaufsprozess
LSW Maschinenfabrik GmbH 10. & 11. Februar 2009




LSW Maschinenfabrik GmbH

Umleitung veralteter, ausgelaufene Herstellerteile auch im Web

osoft Internet Explorer bereitgestellt von LSW Mas{ 7§ icrosoft Internet Explorer bereitgestellt von LS¥ Maschinenfabrik GmbH

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras 2 Datei  Bearbeiten  Ansicht  Faworiten  Extras 2

@ Zurilck = -\J = @ @ _:-J | /':J Suchen ‘*Fa\?unten €_§| QZurUEk > J u |j :] | > JSm:hen ’Favmten @|

Adresse @ http:fjparkcommunity Jsw-hb, de/PAR Tcommunity findes  jsF? Adresse |@ htkp:/fpartcommunity. lsw-hb. de/PAR Tcommunity finde:x. jsf?

4

FARTcaor

i

W18 L
Katalog Suche Ka(alug Suche Tabelle
= g festo (1) j‘ A ADN-(STD) - Kompaktzylind & Vorzugsreihen anfaus
2 5 Produktauswahl (23) 0554310000863 | Caaowe (1) SR oFsc oE O e e U T A
ERLRCH < 38 |052%10000083 B £ ADVU (1) 5] sapdaterial | [ os CETE e e ettt |
CaaDH (2) L AADVL - Compactzylinder A, Zeile lil escr\ el escrlplt%lem eo
Daaove (13 = =9 [Des4310000722 CIADVUL (1) (055431 D00267)
B £3ADVU (1) 40 |nEEERNES CaapvuLg (2) | (] 1 | 0554310002678 |PMEUMATIKZYLINDER | PNELMATIC CYLINDER
M ADYU - Compactzylinder 41 |0554310001556 CaaDwUP (1)
@S A B s |
Gesperrtes Norm fKaufteil Zeilen je Seite [100 =]
» ) --(asm_0)-0554310002679-v060418 ... 536301 Al
Teil ist alz gesperrt gekennzeichnet. -{asm_0)-0554310002679-v060418]
Bei Klick auf Ok erfnlﬁ clie Weiterle'rtunﬁ zum Ersatzmaterial. . .
Informationen Eigene Dateiel
OKl Abbrechen I erierte [ |Detsil| Status latne.
T oo —-m Musterteil
1 - [ | e 1450.00.00-02.18.3
EE (32) @H(1o7) : und kann von ihrem ausgewdhliten
ZF (37 Dk (31) ' Teil abweichen. | @ BALLUFF BCS 030-PS-1...;
Caa (18) 5 T 5 (e -
£ (107) 23m (84 | & Cortitech Parfeder 5 »=
Dk (31) O (zo) | & 013420000020
CaL (a7 (LR
@ (54) @ (11} r | 214000030266
an (2o [0 @s) M| % Keceleritt DI 6337 .. 5>
3o (3 IR (1)
[FAP (17) hd s (a3 hd o
q | 4| | » 4|
[&] ParTserver [&] ParTserver [ [ | [#@me

Einsparpotentiale im LSW Engineering- und Einkaufsprozess

LSW Maschinenfabrik GmbH 10. & 11. Februar 2009




LSW Maschinenfabrik GmbH

PDM Einchecken extern konstruierter LSW Komponenten

In CAD Baugruppe gespeicherte CADENAS Teile werden durch PRO.FILE...

... erkannt und...

% Komponenten mit Originalnamensreferenz kontrollieren =1

I [=k.5}

mit Qiiginalnamensieferenz gefunden (OLDREF)Disse werden den entsprechenden Liste aller Iokal gedinderten Dokumente - Bitte zu speichemde Dokumente wéhlen

Es wurden Kampanenien
PRO.FILE Obiekien zugeorcinet

N

... automatisch ausgewechselt... ... vor dem Speichern!

< 5l N I L il

‘ bbruch ( Bicbruch
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Norm- und Kaufteilmanagement am Ziel
=]

Datei Bearbeiten Auswahl Darstelung  Fenster _ptlonen ¥

u A% Slamenn i FROFILE

21| & Startseite Materialnr / Zeichrungsnr. 030442506217 |
o |
9 5 = B
§' ?ﬂ. \" @| ‘ﬂ ‘j @ . E :I ‘.’g é,‘l & | & = | Trefferanzahl: & @
B w5 Matenial ¢ Bezeichnung [DE) wiork flowstatus Abmessung Bestellbezeichnung :‘I
(= } 0304428062100 DREHEINHEIT Material freigegeben (3] / -
< | i
Struktur] Yenwendurng | T eileformular | St'u'ckliste| Dokumentliste | Dokumentformular | BizTalk Log
oottt B S
B & 291247 0304425062100 BG DREHEIMHEIT Material freigegeben [ LSWw /
& 291231 0304425062101 ET HALTER Material freigegeben [ LSWw RO 15085
& 291232 0304428062102 ET BOLZEMN b atgr =l frmimmmnbnen 1T AL
& 291233 0304425062103 ET BOLZEM M ater LSW Fertlgungstelle
& 291234 0304425062104 ET BLECH Mater ... ____ .
& 291236 0304428062105 ET KLOTZ M aterial freigegeben [ L5 FL 453040
& 291245 05R6270003839 WT BUWDEBUCHSE AlIS SINTERBRONZE Kauftel (1] Sankyo
L B1516 [OB&E010000364 ET DREHBARER FILZGRIFF F.auftsil [1] Gartar K10
& B804 0856720000053 WT DRUCKFEDER Kauiftei . .
& 291239 0556010000870 ET HaNDRAD Kauftei Kauﬁ:e”e -> C'Te”e
& 37556 0552110000017 WE SCHEIBEN Kauiftei H 0
& 39462 0552180000031 WE SICHERUMGSSCHEIBE Kauftei (Antell rund 50 /O)
& 35939 0552030000061 WE ZrLINDERSCHRAUBEN MIT INfENSEC  Kaufteil (1) M 53 40
& 35877 0552030000081 WE ZrLINDERSCHRALBEN MIT INENSEC  Faufteil (1] M B2 20
L 36858 0552030000159 WE ZrLINDERSCHRALBEN MIT INEMSEC  Kaufteil (1] M 123 20
@ 547 |I3n.1|:||:nien.lng |[ZIFIEHEIHHEIT |Frr-||:lr-l:lr-tn~r| [ ] 2
SE27E T-CAD Zeichnung  DREHEIMHEIT Freigegeben [2250] 030442506210 M
@ 32848 Z_Archivdokument DREHEIMHEIT Freigegeben [2250] 030442506210 01
4 | i
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Zusammenfassung LSW Zuliefererportal - PARTcommunity
LSW Konstruktion und externe Partner arbeiten mit denselben
aktuellen Daten . Altdaten kdnnen gesperrt bzw. umgeleitet werden.

Uber das mehrsprachige LSW Webportal angebotene n SWx Modelle
werden direkt aus dem PDM System ausgecheckt.

Die SWx Modelle werden bei Check-In von Fremdkonstruktionen bei
LSW erkannt, weil sie bereits im System gespeichert sind.

Sie werden von PRO.FILE ausgetauscht , wenn die SolidWorks
Integration auf “OldRef auswerten“ gesetzt ist!

vAi.v

Alle Partner - inkl. LSW - trinken aus derselben Flasche!
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Einsparpotentiale im LSW Prozess

ACHTUNG:

. k%
Stundensatze wurden bel ) auf 1,- Euro gesetzt.
Bitte multiplizieren Sie dort IHREN Satz!
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Teilemanagement ist bereits in Konstruktion und Einkauf implementier t!

HUBINDEX 100MM

03096.43.00.02.00 16

Ralf Kokemiiller
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:
: WWW

erhilt dieses Zertifikat als Anerkennung fiir die Einfilhrung des
Intelligenten Norm- und Kaufteilemanagementsystems PARTsolutions
von CADENAS.
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PARTsolutions ist fiir die zukiinftige Prozesssteuerung und Integration

Tt

von Kaufteilelieferanten, insbesondere im Engineering und Einkauf, ein

E|FCREER 150 BT pate s
s -ro1 -mEckan
sk 157 HEGHIN
s -t57 HEGHN
e poT
wewror

Lieferanten, deren Kaufteile im PARTS
werden, erreichen durch den Einsatz von PARTsolutions in allen
Unternehmensbereichen von LSW Maschinenfabrik GmbH, einen

Format bereitg ]

s PoT- HECHIN
HixH
Hin
e
o
(30
[0
BT
Ha
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ETEE

bedeutenden Wettbewerbsvorteil.

oL

THHENGEWHOE

IHHENGEWTHOE

TRHERGEHOE

CADENAS
PARTsolutions

Alen Blechinger Jurgen Heimbach
LiHEE CS0, Vertriebsvorstand CEO, Vorstandsvorsitzender
CNEic CADENAS Technologies AG CI Enms) CADENAS Technologies AG
nuw
s
CIET
s

CADENAS Technologies AG | WWW.CADENAS.DE
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I) Einsparung durch Reduzierung von Neuanlagen
uber 35 % weniger Kaufteilstammdaten in 3 Jahren!
1583 Mat * 200 EUR = 316.600,- Einsparung!

Neu angelegte Materialstamme in SAP pro Jahr

20000 - ...und bei 3D
91 .

15573 18 KODStrUkFIOHS-

15000 eigenteilen

?7?7?

10000

5000
4496 \3532 2013

O ‘ ENAS.
Ohne 2004 2005 2006 2007 2008 Mlt SAP und
ERP Modul : PRO.FILE Kopplung
Interpretation
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Geometrische Ahnlichkeitssuche
Im LSW Prozess
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Speichern von 3D Konstruktionseigenteilen in‘'s PRO.FILE und Freigabe

L R
Bk BEaEE

°Freigabe

PRO.FILE

LSW - Hintergrundprozess

Fingerprints @
Q\ L Im=—— QN VLT IR
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GEO Suche: Wiederverwendung vorhandener freigegebener 3D Geometrie

°Freigabe

EHErPDIEbE G

PDM
PRO.FILE

1. 3. checkout J

LSW - Hintergrundprozess

Fingerprints @
Q\ L Im=—— QN VLT IR
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GEO Suche: Wiederverwendung vorhandener freigegebener 3D Geometrie

Prozessreihenfolge :
- SolidWorks: Vorskizzieren neue Geometrie

- PARTsolutions: GEOsuche tber im Hintergrund gespeicherte LSW Eigenteile

- PRO.FILE: Export der gewahlten ahnlichen Geometrie (mit Zeichnung )
- PRO.FILE: Klonen vom exportierten 3D Part und Zeichnung

- SolidWorks: Anderung am 3D Klon
- SolidWorks: Zeichnungséanderung (Klon) automatisch

- PRO.FILE: neues 3D Parts zusammen mit Zeichnung in PDM einchecken
- PRO.FILE: Verknupfung mit neuem Teilstamm
- PRO.FILE: Zeichnungsireigabe mit automatischer TIFF Erstellung

- SAP: neues TIFF hdngt am neuen Materialstamm zur Beschaffung

Einsparpotentiale im LSW Engineering- und Einkaufsprozess
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Neues CAD Modell vorskizzieren, danach vorhandene &hnliche Modelle suchen

8V Solidworks Office Professional 2006 - [03058_hnl==n SLDPRT *] - |EI|1|
%Qatei Bearbeiten  Ansicht  Einflgen  Extras FRO.FILE Fenster Hilfe _|ﬁ||1|
D mE® S |9- - [@Rwe |n-5|Hs @ EE

Datei 7

@ 2 8 K BE+338 QALRBE MHY g
% o

ARTcadAssistant 8.1.08 Build 67496 - PARTsolutions by € =8 x|

STL-Datel
d:MTemph 03058 _bolzen.SLOPRT =t I

™ Suche bei Aufruf aus CAD automatisch starten

= Suchen in... |
B (C] LAPF Gruppe :l

vl

sou LSW Eigenteilen
[ sme _I
[ Steinel Mormalien

b2 o

Suchvorlage

[ @) 6.0 (6) Durchmesser Bohrur

= ﬁ Fas_a‘é 2

3 @ Yerrundungl

Etgebnizse

3dWowel M. | 30 Form A . | 3D Form Bﬂ

YRAEMPAAEb %)/

Benutzerdefiniert ] =
4| ] R — e M,_L'_I

Eiereit Suche starten | EBeenden |
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Aus PRO.FILE exportierte Geometrie einfach klonen und andern

§¥ solidworks Office Professional 2006 - [0310110000405 - Blatt1] =18 =l
Qate\ Bearbeiten Ansicht  Einflgen Extras PARTsolutions PROWFILE  Fenster  Hilfe = ﬁ'ljl

[DPE#® (&9 -¢-ERnd=-50E o= @ BB
@A - a-1e20/\NOO2DaN N+ LBALIE I

A |7 | >
Bl

.. Elicke

17

; ) 1
=€ Konstruktionsordner B =
- @ Kanstruktionsjournal. dac 1HI o 303wl TN M =l

Resrhriffing

KTTUETL L R

. ‘B Zeichenansicht3

Bl LT
. " kR K L
" s
% Zeichenansicht? u “{%l E— m P BT T T
Tl ]

A 1 | [ETE et [l Ix
Bereit H—“—H— E 4

Zeichnung wurde mit geklont. Daher sofort aktuelle NEUE Zeichnung!
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PDM Einchecken der neuen Geometrie

PRO.FILE: Teilestammverknipfung, Zeichnungsfreigabe, TIFF automatisch an SAP
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II) Einsparung durch Wiederverwendung (GEO Suche)

O Fertigungsteile @ Kaufteile

Ende 2008 insgesamt rund
300.000 Materialstamme in SAP

Annahme: von 18000 jahrlich neu angelegten Fertigungsteilestdmmen werden
20% der Geometrien Uber GEO Suche wieder verwendet. Das spart 1 Stunde
Konstruktion und Detaillierung pro Stuck.

3600 * 1 Stunde * 1, - Euro Stundensatz = 3.600,- Euro Einsparung! **)
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[Il) Einsparung durch Wiedererkennung (PARTcommunity)

%S PRO.FILE ¥8 - zander s B[] 3
Datei Eearbeiten Auswahl Darstelung Fenster Optionen 7
= q " = W PROFILE
R RDL__ QA% S 8w PE B &
o | v Startseite |4 Matenalor / Zeichnungsnr. 03047700 |
= N
%. ?ﬂ. ‘}% SE @‘| Fa ‘EI x| E| I:I =] g 2] @ (; Trefferanzahl: 52
=
WS Matenial 4 Bezeichnung [DE] ‘Workflowstatus Abmeszung Bestellbezeichrung d
& 0304798000000 ‘WERKSTUCKTRAGER DCT12 Material in Arbeit [2] ZUSAMMEMSTELLL.. _,I

Rund 1500 Baugruppen wurden 2008 durch externe Partner erstellt.
Der Norm - und Kaufteilanteil einer Stiickliste betragt im Mittel 50 %.

& 300209 (304738000025 VT FOHRUNG Matsrial reigegeben [
& 302480 0304798000026 T GEGENHALTER Material freigegeben [ Annahme:
& 302629 0304738000028 T HULSE Material freigegeben [ . . .
& 298122 0304733000025 VT FUHRUNG Material freigegeben [ ElnCheCken einer Geometrle
& 293073 0304797000018 VT FUHRUNG Material freigegeben [ . .
& 40433 (52640000016 ET  GEWINDEEINSATZ Materialtreigegeben | [TIT TS Verknupfung dauert 2
& 40429 (552840000002 ET GEWINDEEINSATZ Material freigegeben [ .
& 280816 WT  GLEITPROFIL Kauitei (1] M|nuten Pro Baugruppe
o T |ZENTRIERBUCHSEN Kauiteil (1] ; .
& 280822 0556270003730 WT BUEHSE Kaufteil[1] Werden 20 Kante”geometnen
& 200824 (556510000354 VT ROLLE Kaufteil 1) .
& 280825 0556390011926 ET  ACTIVATOR Kaufteil (1) W|eder erkan nt.
& 280820 0552090000471 ET  LINSENKOPFSCHRALBE Kaufteil 1]
& 280818 0556390011925 ET EINLEGEMUTTER MIT FIIERFEDER  Kaufte (1)
& 0650 0B55310000278 VT  D-RING Kaufteil 1]
= PPl TV P e

1500 * 20 * 2 Min. / 60 * 1,- Euro Stundensatz = 1.000,- Euro Einsparung! **)
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IV) Einsparung durch gepflegte Einkaufsinfosatze (PARTsolutions, S AP)

Durch gezielte Herstellerauswahl und der z.T. damit verbundenen
Reduzierung von Lieferanten kbnnen Bestellungen gebundelt  werden.

Bestellbtindelung A => Vielfalt ¥=> Bestellmengen A =>
Konditionen A => Mindermengenzuschlage V¥

Aus Teilestandardisierung resultiert geringerer taglicher Klarungsaufwand. Der
Zeitgewinn kann effizient genutzt werden fir:

- Verhandlungen

- Rahmenvertrage

- Marktanalysen und naturlich

- Datenpflege.

Schwerpunktmalliige Pflege von Bestellinfosatzen und Lagermindestbestanden
ermoglicht zunehmend automatische Bestellungen  (Hersteller- bzw.
Lieferantenkonsolidierung).
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Einsparung durch gepflegte Einkaufsinfosatze

B aH e DHB HDOoD BE

Bestellanforderungen zuordnen und bearbeiten

@ [B Automatisch zuordnen - Zuordnungen &% Zuordnung =~ Ohne Lieferant  Manuell zu

Ohne Liefarant
Material Kurztext S EKB Warenarp.
Best . an S . angeford. Menge ME Liefertermin Anforderar Wark An nah me:
5 EF BArt P K bestellte Menge ME Freig. -Datum Bedarfsnr. Lurk Dis -

n es entfallt ca. 1 Std.

Konstruktionsénderung WT-Unterbau EKN Z_EXTERNE . .

10345366 00010 1 6T T 21.11.2008 EDLER LSW1
NE oNBF 21.11.2008 P-03096-90 pro ArbeItStag, in
Wunschlieferant 708395 Krups BmbH der der Elnkan

[]B5528.20.00.02.25 ANKERSTANGE )8 EKN KVBE .
10345433 00010 12,11.2008 PS L5W1 0001 VerSUCht d|Verse C-
NE NB 12.11.2008 0e1 . . .
Hersteller: 700291 HL-Technik Trading HeR GmbH Telle In klelnen
Zeich.form.: KEIN Normbez. : Groke: UKA 3 - 12X250
Werkstoff : Herstellerteile-Nr.: 88723 Mengen ZU
PSP Anf Prj-Ltr:

_105520,30.00.081,42 ZYLINDERSCHp s INNENSECHSKANT EKN DVBE
10345434 00010 12.11.2088 PS LSW1 oog beSChaﬁen
NB NB 12.11.2008 601
Zeich,. form.: KEIN Normbez.: IS0 4762 Groke: M 10 X 60 g 0 o
Werkstoff . 8.8 galZn Herstellerteile-Nr. : ZelterSparmS
PSP Ant: Prj-Ltr: 2 O S d / h

| 105520.30.00.081.09 ZYLINDERSC e QT INNENSECHSKANT EKN DVBE
10345435 00010 T 12.11.2008 PS LSW1 geo 5 t Ja r
NB NB 12.11.2008 001
Zeich. form.: KEIN Normbez.: I50 4762 Groke: M 8 X 20 **
Werkstoff 8 gall Herstei]arteﬂe-nr : .

250 Stunden® 1,° EUro Stundensatz =250, - Euro Eins parung! )
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Zusammenfassung jahrliche Einsparungen

aus I:  105.500,- Euro durch Reduzierung jahrlicher Neuanlagen bei Stammdaten

aus Il: **) 3.600,- Euro durch Geometrische Ahnlichkeitssuche
aus lll: **) 1.000,- Euro durch Wiedererkennung Kaufteile aus PARTcommunity

aus IV: **)  250,- Euro durch 250 h Zeitersparnis Teilestandardisierung (jahrlich )

105.500,- + 4850 x |Ihr Stundensatz - **))=__ .  -Eur

Stundensatz 50,- :105.500,- + 4850 x 50,- = 348.000,- Eur
Stundensatz 100,- : 105.500,- + 4850 x 100,- = 590.500,- Eur

Es besteht zusatzliches grof3es Potential im Bereich Einkauf (250 h jahrlich).
Resultierendes strategisches Potential im Einkauf  ist derzeit nicht in 0
auszudricken.
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Zukunftige Frage an Hersteller

Wo ist Inr CADENAS Katalog?
/ -
<z

10. & 11. Februar 2009



C LSW Maschinenfabrik GmbH

Teamwork (in alphabetischer Reihenfolge)

Desktep FrG’d uctivity

Sclutions
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2
A @

SolidWorks PROCAD

Dipl.Inf. Miroslaw Wengrzik

/ SofEx / Rodl & Partner

IT+SAP Beratuhg & Entwickiung
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Vielen Dank fur Ire

Aufmerksamkeit !




