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WAGO — weltweit

NS

Globale Prasenz mit 28 WAGO Gesellschaften, 9 Produktionsstandorten und
35 WAGO Vertretungen. Weltweit uber 4600 Mitarbeiter.




1977
CAGE CLAMP®

0,08 mm?2 - 35 mm?

30 Jahre
CAGE CLAMP®
Das Original vom Erfinder

INNOURTVE CONNTCTONS

1999
CAGE CLAMP®

Super Compact

0,08 mm2-1,5mm2/2,5 mm?2

Der CAGE CLAMP®-Anschluss

1998
CAGE CLAMP®

Compact

0,08 mm2-2,5 mm2/4 mm?2

2000
CAGE CLAMP®S

0,5 mm2-4 mm?2

A&ww CONNEETIONS



Die Zuverlassigkeit

N

Anzahl der bislang produzierten CAGE CLAMP®-Federn in Millionen.

14.000

12.000

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

1977
19 78
1979
1989
198.2
798 3
1934
1985
1985
1987

]
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1951

Blattfeder-
Anschluss

0,25 mm2-2,5mm2e

1998
FIT CLAMP

0,31 mm2-1,0 mm2e

0,34 mm2-1,5 mm2f

Weitere Anschlussarten

1973

Steckklemm-
Anschluss

0,5mm2- 4 mm2e

1999
POWER CLAMP

35 mMm2 - 95 mm?




Die Geschéftsbereiche

Klemmen und
Steckverbinder
fOr industrielle
Anwendungen
und die
Gebaudeinstallation

WAGO-I/O-SYSTEM

Elektromechanische
und elektronische
Interfacemodule

WAGO TOPLON®




Das Produktspektrum Verbindungstechnik

Klemmen und Steckverbinder mit

« CAGE CLAMP®- Anschluss
» Steckklemm-Anschluss
* Abisolierfreiem Anschluss

Reihenklemmen

TOPJOB®S

X-COM®-SYSTEM
Schirmanschluss-System

Rangiersysteme

EEx e Il / EEx i Klemmen

Anreihbare Miniklemmen und
Klemmenleisten

Leuchten-, Dosen-, Micro-Dosenklemmen
Vorschaltgerate und Kondensatorklemmen

Leiterplattenklemmen
Durchfihrungsklemmen
MULTISTECKERSYSTEM
WINSTA®

Steckverbinder
Bezeichnungsmaterial
Computer-Beschriftungssystem
Montagezubehor, Werkzeuge,

Verdrahtungshilfen
wacno
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Das Produktspektrum Automation

WAGO-I/O-SYSTEM
WAGO SPEEDWAY 767

Steckbare und schienenmontierbare
Relais-Module

Optokoppler
Messwertwandler
Stromflussiiberwachung
Uberspannungsschutz
Storschutzfilter
Dioden-Bausteine

Netzteile
Konstantspannungsquellen
DC/DC-Wandler

Ethernet Switches

Fernwirkmodule

]
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Das Produkispektrum Automation

Steckbare und schienenmontierbare
Relais-Module

Optokoppler
Messwertwandler
Stromflussiiberwachung
Uberspannungsschutz
Storschutzfilter
Dioden-Bausteine

Netzteile
Konstantspannungsquellen
DC/DC-Wandler

Ethernet Switches

Fernwirkmodule

]
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Service Online

NS

Im Download Bereich findet man zusatzliche
Technische Informationen.
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Willkommen bei WAGO!

= WAGO und
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WAGO und cadenas

NS

Motivation:
Kundenanforderungen nach vereinfachten 2D und 3D Daten far inre CAD Systeme

zun4chst:
Vereinfachung der vorhandenen Konstruktionsdaten in Unigraphics
Probleme dabei.
- Einschrankung der mdglichen Exportformate,
- ,Vereinfachung® entspricht vom Aufwand her einer Neuzeichnung

deshalb:
Entscheidung fur cadenas Anfang 2003

e e WAGD

NOVATIVE CONNMNECTIONS



WAGO und cadenas

N

Seitdem wurden bei WAGO ca. 8.550 Artikel gezeichnet
Die Kunden kénnen darauf entweder Gber den WAGO
Online Katalog oder direkt Gber den PartServer auf Daten in
beliebigen Formaten zugreifen.

seit Sommer 2005:

Schnittstelle zwischen dem WAGO smart DESIGNER und
cadenas part solutions: Aufbau einer komplett montierten
Klemmenleisten aus Einzelteilen — Export der Daten
entweder offline in den Formaten step, igs, dxf oder dwg
oder online in beliebigen nativen Formaten.

Benefit flir den Kunden: nur einmal Aufbau der
Klemmenleiste entweder im CAE System oder im smart
DESIGNER — danach Export ans CAD System ohne
erneuten Aufbau




Part Server Statistik
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Part Server Statisti
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Part Server Statistik
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Willkommen bei WAGO!

= Das ProServe Paket




Das ProServe Paket
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Das ProServe Paket

' ]
“ i N,

NOVATIVE CONNICTIONS



Online Katalog

Do _fy v el Aelile WEGD Eveehagen His

PR e AE e BEE

s g eVl = X |0

Das ProServe Paket Lo\ product
CATOR

= I - Alle technischen Informationen zum
binak-LED Hlere M aerbes =005 7] Artikel auf einen Blick

= gk Pl weiip e
= 25 TORIOE &5 Ashenklonwen et COGE CLENFP

W Dumhopngekbrmes
+ M Sohitredstlraen
o Dok baes
W Dresinghblwanan
+ M M- Treredlewwen
+ M Pobsisksagbschik beanan
W |rateliakon £ gk brwms
+ W Dooppestsiook-[ derd kawen
o Tuwr-und Mstdbewes
W Dresingh Dtk brws
W Dresingh L EDH Brawen
= e Dbk LEDHkwes

+ M Soheangiklbraen
+ W Fiohesmgraeche
v W Wbk £ ek baaen
+ W Basheranen
+ W Enfestes Trennk ewanen
+ @ Funivesdohios Rebendleraan
¥ % DOMPALT Relwrkbaaes
¥ B MH| Aedardbaden
v opd b Pk brwen
v W Aedenkewwen st sedboher YVesdahiong
+ B Furd bk eeanen
v FIT CLEMP Aedard kwaren rat 5 chogack kwar
v W D0 S priene
¥ K LOMTS SRk
v 0 Eruelindn ] Dermembsb b Qi
+ 8 Aengespries und dreohisshidoks ki 5 pee

& | Ak el

Ihl Beea Hswmazmichnla  Astbonommems 3 2 mmfﬁ&ﬂmwdeﬂthﬂH

A S - - Artikelliste inklusive Produktbildern

zur Dokumentation

[= |P Sechnische Dofen 2002-FZ220 A 000-840F © Zubsseungen - 2ok

T * - Arbeit mit eigenen Artikelnummern
ok LE D i T35 70 Fumdvesdiabdng
P £ kbok BICEUA Bui
Veoxbngrerbel WShck - umfangreiche Suchfunktionen
Pk e ZZ[TORIOR &
aingshl ded Ebeswsn )
Dussrachedi io-re s ]
Gime ¢ ProductLOCATORViersion§.2 Copyright (€] WAGO 2008 mﬂn
Ceasnolvdi b
Brachburatc Eilckliste | WAGD ——
Gl .
s [AmEaha [ BRienmmeer| mgene les e abing [Farte eraenndt [arsnaris
Ledtrai At i A
Arsihbiger 1 AL T ORLBATY Depgalnndt - LD Flgrrsg Ubprbap besng Fan [ELELE ]
i F i) i ;““LTM"“‘.H“ e o DI5-28 303 ~

LR\

hw#ﬁ



Das ProServe Paket
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Das ProServe Paket

smart;

"DESIGI{ER

Der Nutzen:

Sicherung eines hohen
Qualitatsstandards durch

- einfache Projektierung aller Artikel
inklusive Zubehér und Beschriftung
in 3D (einzigartig im
Wettbewerbsvergleich)

- direkte und einfache Ausgabe der
Beschriftung auf alle Drucker — keine
fehleranfallige Mehrfacheingabe
der Daten

- Plausibilitatsprifungen zur
Vervollstandigung der Klemmenleisten



smart;

Das ProServe Paket :
DESIGIYER:

Der Nutzen:

Zeitersparnis durch

- umfangreiche, fertigungsrelevante
Dokumentation der Projekte in pdf
und HTML

- Datenimport aus allen gangigen
CAE Systemen (z.B. EPLAN, E3,
ELCAD, Engineering Base, ECS
CAD...)

- Datenexport in allen gangigen CAD
Formaten (z.B. stp, igs, dxf, dwg,
Unigraphics, Solid Works, Mechanical
Desktop...)




Das ProServe Paket
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smart;

Das ProServe Paket BaiEr
DESIGI{ER:

Der Nutzen:

Zeitersparnis durch

- direkte Verwendung der 3D Daten von
WAGO fir Einzelklemmen in beliebigen
CAD Formaten

- direkte Verwendung der 3D Daten von
WAGO fir bereits zusammengestellte
Klemmenleisten in beliebigen CAD
Formaten




Das ProServe Paket

NS
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Das ProServe Paket

A4 Bogen 210-335

Der einfache Weg zur professionellen
Beschriftung

Ausdruck Uber Standard Laserdrucker
- Keine zuséatzliche Hardwareinvestition

Oder

Direkte Bedruckung der

Wohnen Géste | Biro | Bad

E'Se\rPE L N[PE L |NIPE LN PE/L|N[PE[L|N Beschriftungsstreifen 2009-1X0
TR T T B Pt Der professionelle Weg zur industriellen
' Beschriftung

- Direkte Bedruckung mit TP343
- Schnelle Erstellung / Ausdruck
- keine Klebestreifen

Dadurch:
Beschriftung vieler Komponenten im
Schaltschrank

]
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Das ProServe Paket

NS
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Das ProServe Paket

Der professionelle Weg zur
vollstandigen Beschriftung

- Direkte Bedruckung der
Beschriftungsstreifen mit dem TP 298
- Schneidoption mdéglich

Oder

- direkte Bedruckung der WMB Inline —
einzigartig am Markt

Dadurch:

Beschriftung vieler Komponenten im
Schaltschrank

mit einem universellen Gerat

]
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Das ProServe Paket

= Die WAGO Software
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1. Das CAE System startet den product LOCATOR. Wenn
die Artikelnummer bekannt ist, wird er direkt damit

gestartet.

2. Der Anwender kann dieses Bauteil direkt benutzen

oder weitere Artikel selektieren.

3. Eine XML Datei mit den technischen Daten eines oder

mehrerer Artikel kann exportiert werden.

<Header ¥al="Attribute9" LOCAL="Attribute9" ATTRIBUTENAME="Attribute9" /=
<Header VAL="Attribute10" LOCAL="Attribute10" ATTRIBUTENAME="Attribute10" />
<Header YAL="Attribute11" LOCAL="Attribute11" ATTRIBUTENAME="Attribute11" />
«/Headers>
- <Listarticle ARTICLE_ID="2800901" COUNT="1" ARTICLE_NO="280-901" KSAN="42" ARTICLE_COUNT="100">
AN VAL="4044918391726" UNIT="" NAME="EAN Nummer' />

piiit VaL="5,428" UNIT="g" NAME="Gewicht" />

or Yal="grau" UNIT="" NaME="Farbe" />
<anschlussart Wal="CAGE CLAMP®E-Anschluss" UNIT="" NaME="Anschlussart" />
<Polzahl WAL="" UNIT="" NAME="" />
<width_mm Yal="8" UNIT="mm" NAME="Breite [mm]" />
<depth_mm vaL="83" UNIT="mm" NAME="Tiefe [mm]" />
<height_mm vaL="28" UNIT="mm" NAME="HBhe [mm]" /=
zKlemmstellen YaL="2" UNIT="" NAME="Gesamte Anzahl der Klemmstellen" />
<Potenziale WAL="1" UNIT="" NAME="Gesamte Anzahl der Potenziale" />
<Rastermass_von YaL="" UNIT="" NaME="" /=
<Rastermass_his YAL="" UNIT="" NAME="" /=
<Querschnitt_von_mm YAL="0,08" UNIT="mm2" NAME="Querschnitt von [mm2]" />
<Querschritt_bis_mm YAL="2,5" UNIT="mm?2" NAME="Querschnitt bis [mm?2]" /=
<Bemessungsspannung_EN YAL="800" UNIT="¥" NAME="Bemessungsspannung EN" />
«Mennstrom Yal="24" UNIT="A" NAME="Nennstrom" /=
<Spannung_UL YAL="600" UNIT="¥" NAME="Spannung UL" />
<Strom_UL ¥AL="20" UNIT="A" NAME="Strom UL" />
<Spannung_CS4 YAL="600" UNIT="¥" NaME="Spannung CSA" />
<Strom_CS5A VAaL="25" UNIT="A" NAME="Strom CSA" />
«<attributel NAME="2-Leiter-Durchgangsklemme" />
<attribute2 NAME="Mittenbeschriftung" />
<attributed NAME="TS 35" />
<attribute4 NAME="Frontverdrahtung" />
<ittributeS NAME="CAGE CLAMP®-Anschluss" />
<attributes NAME="horizontale Bauform" /=

ol

5
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CAE Import

<Header ¥al="Attribute9" LOCAL="Attribute9" ATTRIBUTENAME="Attribute9" /=

<Header YAL="Attributel10" LOCAL="Attributel0" ATTRIEUTENAME="Attributel0" /=

<Header Y¥aAL="Attributel1l" LOCAL="Attribute11" ATTRIBUTEMAME="Attributel1l" /=
</Headers=

- «ListaArticle ARTICLE_ID="2800901" COUNT="1" ARTICLE_MO="280-901" KSAN="42" ARTICLE_COUNT="100">

<EAMN VAL="4044918391726" UNIT="" NAME="EAN Nummer" /=

=weight YAaL="5,428" UNIT="g" NAME="Gewicht" />

<color val="grau" UNIT="" NAME="Farbe" />

<hnschlussart YAL="CAGE CLAMP®-Anschluss" UNIT="" NAME="Anschlussart" />
<Polzahl YAL="" UNIT="" NAME="" /=

Datel Bearbeiten Ansicht Einfigen Extras

2

r: AUCOTEC  ELCAD Demo Mode 7.3.1 (8 Blatt 100 Gerite) - Zeichnungshearbeitung

<width_mm YaL="5" UNIT="mm" NaME="Breite [mm]" /> T |§ & | ?

R L T e s ke IR

<depth_mm vAL="53" UNIT="mm" NAME="Tiefe [mm]" />
<height_mm YAL="28" UNIT="mm" NAME="Hohe [mm]" />

i e R s

<Klemmstellen val="2" UNIT="" NAME="Gesamte Anzahl der Klemmstellen" /= Bauteile Kennung

[=l

<Potenziale ¥aL="1" UNIT="" NaAME="Gesamte Anzahl der Potenziale" />

<Rastermass_von YAL="" UNIT="" NAME="" /= g orF
<Rastermass_bis VaL="" UNIT="" NAME="" /= © % 5
<Querschnitt_vorn_mm Y4L="0,08" UNIT="mm2" NAME="Querschnitt von [mm2]" /> . L0k
<Querschnitt_bis_mm Y¥AL="2,5" UNIT="mm2" NaAME="Querschnitt bis [mm2]" /> < 91 M
<Bemessungsspannung_EM Yal="800" UNIT="¥" NAME="Bemessungsspannung EN" /> 3 0o

<Mennstrom YAL="24" UNIT="A" NAME="Nennstrom" /> % ?
<Spannung_UL YAL="600" UNIT="¥" NAME="Spannung UL" /= B0 %

«Strom_UL ¥YalL="20" UNIT="A" N&AME="Strom UL" /> (Z] PHOENIX CONTACT
<Spannung_CSa val="600" UNIT="¥" NAME="Spannung CSA" /> -0 wiED

=20 DreistockKlemme

S+ | § o ol | [T 2 2| 5| < o] =

[=]

m

Tt ELCADJAJCOPLAN (R) 7.3.1

<Strom_CSA YAL="25" UNIT="A" NAME="Strom CSA" /> 20 Tripledeck termingl
<attributel MAME="2-Leiter-Durchgangsklemme" /= 3 5 [ Serie 870 (2.5mné 4]
<attributez NaME="Mittenbeschriftung" /> E w3l
<attributed NAME="TS 35" /> = #1-(] Erdklemme 2 5w griingslb
<Attribute4 MAME="Frontverdrahtung" /> . g % E:::::mz ;Qfﬂg;:ﬁng
<attributes MAME="CAGE GLAMP®-Anschluss" /> £ ] Initiatorklemme 2,5mn
<Attributes MaME="horizontale Bauform" /= g -2 Messer-Trennklemme 2.5mn grau
| -2 Reihenklemme 2 5mr blau
. -] Reikhenklemme 2,5mmé grau
H - (°] Reihenklemme 4mn? grau
3 -] Fiethenklsmme 35mn blau
e -0 Reherklemme 35mmé grau 1
Das CAE System importiert die XML Datei.
Die neuen Artikel werden in die Bibliothek
geschrieben.
Ab jetzt kbnnen die Artikel fur weitere Projekte genutzt
werden.

G |k A E (Rt X ey aBa A g
=

Schutzvermerk nach DI

agen ohne Querschnitksangabe sind HOFMR-F sw 1,5 mm?

pambe L — s
T

SIX e o]

=A1.D-W3 ~
NYSLYE-1 4G2,5 [

o= ET
MY
3e
-M1
+EX1
2,954
1,5k
3000 U/min
Bandantrieb 1

wacno
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smart DESIGNER Import

Ohijekte Beschreibung
E@. WaGO0 D:\Programme’aucate. .

] Gerdte
=] Leisten / Klemmen

_._.,.u.....
1]

PE
/4. ABT—

3 == o ||

L__merk nach DIN

Phoenix Contact Clip Project
Wago smart DESIGMER.
weidmiller RailDesigner

Impork Leisten

Datei Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras

dmzuick - = - (@ @ A | Bsuchen [GeFavariten @veden (#| B S =1 E 9

Adresse [i2] Ditdaten lokalicastaucatec| Testprojekt_MO1-L xml =

[ e

Umbenennen
EEI-"W ES Klemmeneditor... E
: w B P s E
! -] Patenziale |?‘| 2

1. Im CAE System wird ein Stromlaufplan erstellt.

2. Die XML Datei mit allen Beschriftungen und
Briickern kann exportiert werden. (z.Zt. ELCAD,
Engineering Base, E3, ECS CAD, WS CAD)

<?xml version="1.0" encoding="utf-g8" 7>
- <WAGD_XML_CAE_CAD version="1.01" marking="channel"=
- <ProjectGroup ProjectGroup_Wo="d:/cae/dat/projekte.hza" ProjectGroup_GUID="{F3479783-D48F-45F4-9DAG-92 887BR8
- <Project Project_No="Testprojekt" Project_GUID="{1402E770-A1C1-45C3-83A1-899861 841BF}">
- <Drawing Drawing_MNo="DummySheet" Drawing_cUID="{1DF53351-8E60-4638-A3 4- F36C58B1C48}">
- «<Plant Plant_Mo="=M01" Plant_GUID="{817C2D55-DA23-4B46-9939-D2683F177B47}">
- «<Location Location_No="DummyLocation" Location_GUID="{FFBE9F78-1D7E-4DCD-AD87-33 B 2CD7FF5}">
- «Carrier Carrier_No="-X1" Carrier_GUID="{AC2130BF- CA-4BF1-8BF95-FF D1E58C7 A}">
- «<project-article article-no="210-112" project-article-type="10" project-article-position="1" project-article-
new="FALSE">
<length length="2000 mm" />
</project-article=
<project-article article-no="249-116" project-article-type="12" project-article-position="2" project-article-
new="FALSE" project-article-terminal="1" />
- <project-article article-no="283-601" project-article-type="13" project-article-position="3" project-article-
new="FALSE" project-article-terminal="1">
- <project-article-connector project-article-point="1" project-article-connector-type="3" project-article-level-
CaE="1" project-article-channel="1">
<project-article-connector-marking project-article-channel-marking="1" />
«/project-article-connector>
</project-articles
- <project-article article-no="283-601" project-article-type="13" project-article-position="4" project-article-
new="FALSE" project-article-terminal="2">
- =project-article-connector project-article-point=
CAE="1" project-article-channel="1">
<project-article-connector-marking project-article-channel-marking="2" />
</project-article-connectors
=/project-articles
- <project-article article-no="283-601" project-article-type="13" project-article-position="5" project-article-
new="FALSE" project-article-terminal="3">
- =project-article-connector project-article-point="1" project-article-connector-type="3" project-article-level-
CaE="1" project-article-channel="1">
=project-article-connector-marking project-article-channel-marking="3" /=
=/project-article-connectors

1" project-article-connector-type="3" project-article-level-

ol

5



smart DESIGNER Import

# smart DESHSER - I Progrsmme | SALD, Proferve' datsh sses' sucsbacsdb

T pxl Prjst Ly Adchin fech Gcommamz Makig Sebnge WE0 Yam [pionr aip

|I:'|d=ﬂ & O Fmﬂnﬂlaaﬁwlﬂﬁaﬁﬁmﬁlmﬁn W ALK (@ e ll|=='=-rF i

E 'a o s ekl paopekin bt
1\l Tesiprodr
Ei-M Dusnan Sl
=& =M

- ? Irfwﬂum-'

v N "Tom TTmm T amam

+ i A

v I il.'lhn.b‘wdd_rﬁ
B %% Fislrcunksd lerralblock ostare |
- PLH tewrmnal blocks snd comectoo
- Conporants fon suloreston =

1. Die Klemmenleiste wurde im smart DESIGNER

aufgebaut oder importiert aus CAE
2. Uber den AutoAudit werden mechanische und

elektrische Priufungen durchgefiihrt . -
3.  Zusitzliche Bauteile werden u.U. ergénzt tm gy

4, Die XML Datei kann zuriick ans CAE System exportiert
werden so dass auch dort alle Informationen vorhanden
sind.



Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

N

Prajektierte Lange I Endiiberstand

2 x|
— Tragschiene: Einheit
M ame: test
Artikel 210-112 Stahl-Tragschiene 357.5 mm, 1 mm dick gelocht j ﬁ ::h
Endklammer: 249-116 Schraubenlose E ndklammer & mm breit TS 35 j
Beschreibung: Startposition oo Zentrieren |
Startposition + Endiiberstand + projeklierte Lange l— Lange [zo0000
0.00

—Automatisch setzen

F‘osition| Lénge| Durchmesser| Bre@ Farm | Schrauben |A
Anzahl symmetrisch gesetzter Bohrungen 0.0 25.00 000 520  Langloch
— 36.00 25.00 000 520  Langloch
I 1S = Gl el 7200 2500 000 520  Langlach
) 108.00 2500 000 520  Langloch
Bt 188 - B i 14400 2500 0.0 520 Langlch
G[Dﬂe der Bohrungen 180,00 25.00 000 520  Langloch
j 21600 2500 000 520  Langloch —
25200 2500 o000 520  Langlach
Art der Bohrungen 288.00 2500 000 520 Langloch
J2400 2500 000 520 Langloch
360.00 2500 000 520  Langloch
396.00 2500 000 520  Langlach
43200 2500 000 520  Langloch
Langloch angeschmttenes 4E800 2500 000 520 Langloch
Langlach 50400 2500 000 520 Langloch
B40.00 2600 000 520  Langloch
E7E.00 2500 000 520  Langloch
n n 1200 2500 000 520 Langloch
E45.00 2500 000 520  Langloch
b |48 IO oW 50 Lo -
Setzen | Setzen I Erdert | Liaschen Alles loschen |
Ilr <
D R G K() ) )

Abbrechen | ok |

Amwm CONNECTIONS

* Definition der Tragschiene
inkl. Bohrlochabmessungen
und -positionen

 Voransicht der Bohrungen

'_\



Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

N

4 | » [V Fragebogensuche *{ Inhaltsverzeichnis

1 | ¥ |/ Artikelnummemn-/5chlagwortzuche v Fragebogensuc

Suchen |2002-1201]

* Artikelnummemsuche
Iv Atikelnurmmer
v eigene Artikelnummer

Suchen |
Riickzetzen |

= Schlagwart

Obergruppe IHeihenklemmen / Rethenklemmen j
Untergruppe I[keine |Interaruppe gewwahit] j
K riteriuim & Elwere LS wWere
Eigenzchaft | O perator | et |A
& Querschnitt biz [mmf] <= hdl il
& Mennstrom EM »= hd 52
@ Bemessungsspann... = hdl il
& Anzchluzstechnik = hd 52
@ Verdrahtungsnichiu,.. = hdl T
& Gesamte Anzahld.. = hd 52
@ Gesamte Anzahld.. = hdl 7
4| | 5
708 Artikel gefunden
l| >|:r' Fragebogensuche Y' h ichni: |8 N a @ m
1<% Rehenklemmensystemne ||

1

1% TOPJOB®S Rehenklemmen mit CAGE CLAMP®S A
-5 Durchgangsklemmen

=% horizontale B auform

R . 5 [2.5) mn) b

Dulchgamgsk\emme Mitten-

-#8 2-LeiterDurchgangsklemme Mitten- ,
ﬂ 2-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .
@ 3-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .
@ 3-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .
m 3-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- . "
m 4-Leiter-Duichgangsklemme Mitten- .
m 4-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .
g 4-Leiter-Durchgangsklemme Mitten- .

OO T T

&

H- @ Serie 2004 [4 (6] mrf]

- Serie 2006 (6 [10] mrrii]

e WAGD

>|\ Kapitel ; Berutzerdefinierte Arikel & <ur | 4

\ Projektierung von
Klemmen Uber
* Artikelnummer / Schlagwort
* technische Daten
* Inhaltsverzeichnis

7w~ eigene Bibliotheken

-10
I

-0

=]

o

.
4

b [, Kapitel ., Benutzerdefinierte &itikel . eigene Bibliothek /

CONNECTIONS



Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

NS

Setzen von

Attikel... | | Zubehit Fabe | Zubehorartikeln:
2002402 Kammbriicker 2fach  licht
2002403 Kemmbricker ach  lichtgrau * Abschlussplatten

2002-433 F.ammbrucker von 1 auf 3 lichtgraw .
 Brlcker

* Iso-Stopps

» Warnabdeckungen

« Aufsteckteile

« Zugentlastungsplatten
* USW...

]

/[

NOVATIVE CONNMNECTIONS



Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

~ Agsiztent | Schider ergatzen | Zellen trennen | Zellen verbinden | Zoom Faktar

Setzen von Beschriftungen:

1 |  durchgangige Beschriftung
verschiedener Schilder

 Ersetzen von Schildern
» Setzen von Symbolen

56 a7 1) EE] a0 41 Ly 43 4d 45 4fi A7 4

automatisch beschriften

[uenssetimean o » copy / paste von Beschriftungen
I |+ Ausrichtung der Beschriftung auf
e s :* einem Beschriftungsstreifen
[ :f; ||: - oottt it sonie | [ —2esen | Soorctmen] | Verbinden und Trennen von
R Zellen auf dem

RN - | e Beschriftungsstreifen
I . Arbeit mit dem Assistenten far

(Oberschrift I

i |||ﬂ
HH

e | automatisierbare Beschriftungen
0K | Abbrechen |
" /[ -}



Erstellen einer Klemmenleiste im WAGO smart DESIGNER

Arbeiten mit eigenen
Artikelnummern:

* individuelles Anlegen oder
Import von eigenen
Artikelnummern

« durchgéangige Anzeige und
Suchmdglichkeit

garigzklernme Mitl "ﬂ""gemem
Eigene Artikelnummern bearbeiten

Offene Flemmenseite rechts

Atk glnurnmer | eigene Artikelnu. .. | Irmportieren
2002-12mM 42 T

v Online Priifung 2002-13m 421 inzufiigen
2007-120M 432

¥ Drehen und Zoomen auch im Auswahimedus miglich Andzm

¥ Favoriten benutzen [Lozchen

Offene Klemmenseite Linke Seite Alles [ozchen

LLLLILE

% Rechte Seite Schliefen
[T CAE ®ML Export mit Produkthildern ergdnzen

@:ehﬁrteile ohrie eigene Artikelnummer nicht a@
A

NOVATIVE CONNMNECTIONS

]



Zubehirauswahl

Plausibilitatsprifungen im WAGO smart DESIGNER

2

Atik... | | Zubehir

| Farbe |

()8 I

TE3-305 Abzchluzs- und Zwizchenplatte 1,1 mm dick  grau
TE3-306  Abzchiuss- und Zwizchenplatte 1,1 mm dick  orange

Artikelrnurmmer |763-227

Abbrechen |

Die offenen Klemmstellen werden durch die folgende Klemme nicht vollstandig abgedeckt. Bitte
setzen Sie eine Trennplatte.

\

 automatische Erganzung von Artikeln (Ober

Favoritendefinition) oder manuelle Erganzung

uber ein Auswahlfenster mit den passenden
Artikeln

e WAGD

e Durchfihren von mechanischen und
elektrischen Prifungen nach Fertigstellung
der Klemmenleiste

Zubehirauswahl
ik || Zubehisr | Fabe |
FE0-E01 Fotentialeinspeizung mit Sicherungshalter lichtgrau

FB0-E02 Fotentialeinspeizung passiv lichtgrau
FB0-E10 FPotentialeinzpeizung mit Sicherungshalter / Diagnose  lichtgrau
FB0-E12 Fotentialeinspeizung passiv lichtgrau

2 x|
ok
=

Abbrechen

Atk elrurmmmes | 750-400
Urn die karmekte Durchfiihiung des PE Signals zu gewshirleisten, setzen Sie bitte eine
Einzpeizeklemme.

\

(R

INNOVATIVE CONNICTIONS



CAD Export

N

b=
B D R N 10 N2 W O o9 ] , Die komplett montierten Schienen kénnen offline im step,
e J—FI*#FI!WEIE‘D.D‘I ?:Elf'ﬂ":hl:II-"Iﬂi'ﬂ':-'q.'F‘f-ﬁ‘n|:E:#=h-:1.t| I AT . .
Tpe, e - iges, dxf und dwg Format exportiert werden und dadurch
el in jedem beliebigen CAD Programm genutzt werden.
[ Ab Version 5.0 gibt es auch einen Online Export tber den
E cadenas PartServer.
; Dadurch sind verschiedene native Formate verflgbar,
. z.B. Solid Works, ProEngineer oder UG) die mehr
b Informationen als Neutralformate haben und taglich
l: aktualisiert werden.
| ﬂm
Datei speichern unter =
Speichemn | = System () =& @® ek @
Dokumente und Einstellungen [ temp
el [diochent Cwiuser e
P Im.dat (] windaws
e 00 e B @EM < B § [Toumiook CIWINNT il aui

Scan3oft Documents

Dateiname: ~ [*.dwg Speichemn |
Dateityp: I[DWE 30-14 " dwg] j Abbrechen

DMGAD-14 * dug
[DWE2D-18 * dwa)

T mRRanaz - duid) F.f, 7. ®
[DXF12 % df)

(DXF-3 % ]

IGES *igs] L
(IGES2D " igs]

[SAT-20 " saf)

[GAT-21 *sal)

[5AT 30 saf] -

2




Erstellen der kompletten Dokumentation

N

 Ausdruck verschiedener Layouts auf verschiedenen
Papierformaten (individuell als Templates
zusammenstellbar)

* Export als pdf oder HTML Datei

x|

Drrucker: IHF' Color Inkjet CP1700 j Setup |
Template: I.M - Alle Layouts - All Lapouts j

i Deckblatt (B O ptiohen |

#-[E Stiickliste _

#-[E] Positionsweise Auflistung der Bauteile el

+-[E Draufsicht £ Drucken

#-& “Yorderansicht - .

#-E Seitenansicht von links Voransicht

Seitenansicht von rechts = * Ewxport

#-[E Seitenansicht von links und rechis IF'DF j

#-[E] Ansicht von unten |

HTRL

Arizahl |1 ::Il | Ok, I &bbrechen |

]

%/ i[-

NOVATIVE CONNMNECTIONS



Ausgabe der Beschriftung

» direkte Ausgabe der Beschriftungsmatten
auf den Plotter

* direkte Ausgabe von Beschriftungsstreifen
oder WMB Inline auf den Thermotransferdrucker

[l ¥t  Frojekt  EBibliothek  Artikeliste  Artikel
"‘«:EI Prajekt importienen
Q Frojekt expartisren NN Einstelungen  WAGD  Angicht
B #ML Daten aus CAE importieren w Beschiiftung
che,  HML Daten an CAE exportieren
cal  Export CAD

Beschiiftungzstreifen drucken

Druckoptionen fur Beschiftungzstreifen
Impart aus CAE YWwhdB inline diucken

Export als duf Druckoptionen fur B inline

Impart aus EPLAM

Import aus Excel

Freier D atenespart [&5C1)
Stiickliztendatei

A
el
m

Irnport einer komplett montierten S chiene [W2.5]

Plotvargang mit zmart MARKIMNG starten

e PPiRb &Y

Expart an Beschrftungszoftware




Bestellung einer komplett montierten Klemmenleiste bei WAGO

NS

» Versenden des Projekts als XML Datei zur Bestellung
der komplett montierten Klemmenleiste bei WAGO




Der durchgangige Workflow

E CAE WAGO M CAD
smartDesigne_r

= i

STEP,IGES
DWG,DXF

E3series

Catia
Inventor
m Engineering Base
- Pro/E
- d W L SolidWorks
eCsCa e ¢ UG
erPLAN,

EPIAN 5 electric

wacno

NOVATIVE CONNMNECTIONS



Vielen Dank
fur lhre Aufmerksamkeit!

INNOVATIVE CONNICTIONS



