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der Liebherr-Werk Biberach GmbH

DT T e BT ) B o——
A




inhalt

Bericht der Liebherr-Werk Biberach GmbH (LBC)

Liebherr Standort Biberach
EinfUhrung von PartDataManager
Funktionen, Erweiterungen

Systemintegration, Prozesse

a M w0 N PkE

Highlights, Kosten, Erfahrungen



1. Ubersicht Standort Biberach

Kennzahlen 2010

ca. 2300 Mitarbeiter

ca. 480 Mio.€ Umsatz
50% Krantechnik
25% Antriebstechnik
20% GroRRwalzlager
Elektronik ...

Trennung in zwei eigenstandige Unternehmen zum 01.01.2012

Kranfabrik

Komponentenfabrik



1. Ubersicht Standort Biberach
Produkte

Kompletter Radantrieb mit Elektromotor




1. Ubersicht Standort Biberach

DV-Systeme

CAD: PTC-CoCreate OneSpaceDesigner Modeling/Drafting

>100 Arbeitsplatze 2D+3D

Zusatzmodul Klietsch (Stahlbau)
PDM: PTC-CoCreate OneSpaceDesigner ModelManager/DrawingMgr.
Cadenas PartDataManager (Werkslizenz)

CAM: Missler TopSolidCAM (3D)

ERP: BaaN



2. Norm- /Wiederholteile-(Such-) System

Motiv fiir die Einfiihrung (Standorte Biberach/Pamplona)

Die Anwender (TB, BMK, DFZ, AV, NC, Einkauf ...) bendtigen ein Werkzeug zum

der Teile - als 3D-CAD-Modell !
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2. Norm- /Wiederholteile-(Such-) System

Systemeinfihrung
Systementscheidung (Kauf) Friahjahr 2005
Produktivgang V8.1 Frihsommer 2006
Migration auf V9.03 Winter 2011



3. Portal fiir Wiederholteile (1)

Inhalte in LBC-PartDataManager

Normteile DIN, ISO, ANSI (>2000 Reihen)
Lieferantenkataloge (67 von 1000 verfligbaren)
Werknormteile (LN16, LN17, LN70 ...

Listen funktionaler Gleichteile (z.B. Olschauglas)

ZTS (Urladung ausgew.Klassen)
(+ alle Ubernommenen Teile in lokalem BaaN)

ZTS = Zentraler Teilestamm (Konzern-Artikeldatenbank)



3. Portal fiir Wiederholteile (2)

Kataloge I Klassen | Suche I Favoriten I Verlal

ufl

-7 LBC-Erganzungen
&7 LBC-Native-Teile

g £ LBC-Erganzungen
L ig 5 Dichtungen
¢ =g Dichtringe
@ LBC O-Ringe Standard - LBC O-Rin
@ |bc_oringe_sonstige - LBC O-Ringe
: g USIT - USIT-Ringe (Bonded Seals)
@[] Gleitlager
[ Kabelverschraubung
: ) Muttern
. [ Scheiben / Federringe
¢ @[] Schrauben
: ) Sicherungselemente
: () Stifte / Bolzen
) Verschlusselemente
(7] Walzlager
{ @[] Zubehdr

[+

=+

-5 LBC-Native-Teile
@7 Dichtungen
#-[7] Gleitlager

af| : . #-[7) Hydraulikzubehdr
: . #[7) Kabelverschraubung
©o ¢ o) Muttern
: L@ (7] Scheiben / Federringe

S

)~ Schrauben
== Seilzubehdr
=
g kausche_m_seil_d309
7 kausche_m_seil_d309
: g kausche_m_seil_d&89
+- [ Sicherungselemente
[ Stifte / Bolzen
. [ Verschlusselemente
o ) Walzlager

-

. =-g® Dokumentation
L ig g8 werksnormen
: i -] 10039526-000 Seilrollen; Grundlagen und Hilfestellung zur Auswahl
_] 10039526-000-4nlage 1 - GeschweiBte Seilrollen aus Winkel- /Flachstahl
] 10039526-000-Anlage 2 - Seilrollen aus Grauguss mit Rillenkugellager DIN 625-1
] 10039526-000-Anlage 3 - Seilrollen aus Grauguss mit zweireihigem Zylinderrollenlager
-] 10039526-000-Anlage 4 - Graugussrollen mit Gleitlager aus Bolzen
i —] 10039526-000-Anlage S - Messeilrallen
- ~] 10039526-000-Anlage 6 - Seilrollen aus Blechronden

,Liebherr-spezifische Erweiterungen™

ca. 71.000 Teile

265 SML

57}

-

o N

+

7] Abtriebswellen

=5 Achsen

@ LM 46 - Achsen ohne Kopf
@ LN 47 - Achsen ohne Kopf mit einem Zentrierkegel
@ LN 48 - Achsen mit Kopf
@ LN 49 - Achsen mit Kopf und einem Zentrierkegel
@ LN 54 - Achsen mit zwei Zentrierkegeln
“@® LN 56-2 - Achsen dh6, ohne Kopf mit seitlich offener Nut, salzbadnitrocarburiert

|-[7) Achshalter
)-[) Bolzen

) Bugel

|-[7) Distanzring-Haltescheiben
1) Gewindeanschlussstutzen
=) Hydraulikschlaeuche

) [) Kegelrader

+[~) Lasche

£ LN70

£ LN73 [y

el NAn



3. Portal fiir Wiederholteile (3)

,Liebherr-spezifische Erweiterungen™

Kataloge I Klassen l Suche | Favoriten I Verlauf l

- LIEBHERR -
4 g Dokumentation
&[5 LBC-Ergénzungen
- () LBC-Native-Teile

- LBC-Erganzungen

- Dichtungen
- Dichiringe
LBZ C-Ringe Standard - LBC O-Ring
P> P - O-Ringe
2d Seals)

LBC O-Ringe Sta... | |lbc_oringe_sonsti...

Lo

USIT

- Dokurmentation
= werksnormen
10039526-00C
10039525-000
10039525-000
| 100393265-00C
] 10039526-00C0
10039526-00C

- LBC-Mative-Teile

Mirkh immoe

T :

kausche_m_seil_...| |kausche_m_seil_...

T

kausche_rm_seil_...
+ WE S LS ETTTEN e

+ Yialzlager

werksnormen

Beispiele

1d Hilfestellung zur Auswahl

Seilrollen aus Winkel /Flachstahl

: Grauguss mit Rillenkugellager DIM 625-1

s Grauguss mit 2weireinigem Zylinderrollenlager
n mit Gleitlager aus Bolzen

10039526-000-4nlage 6 - Seilrollen aus Blechronden

ShL
Asbirisbswellen
Arhsen

LM 46 - Ache
LM 47 - achs
LM 48 - Achs

LM 49 - Ache

LM 54 - Ache
LM 56-2 - AC
Achshalter
Bolzen
Blgel
Distanzring-Hal

LN 48

salzbadnitrocarburiert

LN 49

Gewindeanschl
Hydraulikschlag
Kegelr-ader
Lasche

LM70

LM73

1 RIET




3. Suche mit LBC-Erweiterungen (1)

Sechskantmutter ISO 4035 M24

Tabelle | Liste

LBC_AC D1 P * DIN962THREAD | * DIN9620PT2 D2 E M S BC_DE™
Artikelcode | Gewirlen... Gewindek... | Gewindest... DIN 962 Gewinde Loch Durchmes... Eckenmas... Gesamthd...|Schiissel.. MBC-Kenn... COB-Kenn... LIM-Kenn, i _DES

| 411700608 13.835 2.000 Rechtsgewinde H 22,500 26,750 §.000 24,000 101 . | AZK
25 iMlB 18.000 15,294 2,500 Rechtsgewinde H 24,900 29,560 9.000 27.000
26 IMZO 20.000 17.294 2,500 Rechtsgewinde t 27.700 32,950 10,000 30.000

I M20 411700808 20,000 17.294 2.500 Rechtsgewinde i 27.700 32.950 10.000 30,000 159 8 A3C
M22 22,000 19.294 2.500 Rechtsgewinde H 31,400 37.290 11.000 34.000
24,000 20,752 3.000 Rechtsgewinde i 33.200 39.550 12,000 36,000

AT AN T T =N

M27 27.000 23.752 3.000 Rechtsgewinde 38.000 45.200 13.500 41.000
M27 27.000 23.752 3.000 Rechtsgewinde 38.000 45,200 13,500 41.000 ]
i M30 30.000 26.211 3.500 Rechtsgewinde 42,800 50.850 15.000 46.000
M30 520406901 30.000 26.211 3.500 Rechtsgewinde t SU.Bi 15.000 46.000 101 m 159 426 “ 0s A3C
M33 33.000 29.211 3.500 Rechtsgewinde t 46880 A
M33 10330984 33.000 29.211 3.500 Rechtsgewinde { 46880 e] ean S I C h ol
i M36 36,000 31.670 4.000 Rechtsgewinde H " 51.100 60.790 18.000 55.000
M36 411701308 36.000 31.670 4.000 Rechtsgewinde t 51.100 60.790 18.000 55.000 101 426 0s A3C
M39 39.000 34.670 4.000 Rechtsgewinde t 55.900 66.440 19.500 60.000
Rechtsgewinde H 60.000 71,300 21.000 65.000 ™

Verzeichnis

Yorderansicht
Seitenansicht

Darstellungsmodi:

Menngewinde
DIN 30387

rO__




3. Suche mit LBC-Erweiterungen (2)

Tahelle ] Liste I

s | LBC_AC | AUSF

Artikelcode | AUSF

CNS:
1 1|45 | 433100801 MUBEA
il 2|6 | 433100101  MUBEA
] 3|8 | 433101301  MUBEA
sl 4|7 422100201 Midderm

B Wert eingeben

Achsen- Wellendurchmesser [mm]

Bereich:von uber 17 bis 24

Wert:

oK Abbrechen

w D3 L1 L2 H R1 D4 D1 *D2
Windunge... | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Achsen- ...

1.000 4,000 60,000 30.000 5.000 7.500 20,000 4.500 20
1.000 5.000 85,000 40.000 7.000 14.000 24,000 6.000 28
1.000 7.000 105.000 50,000 8.000 18.000 30.000 §.000 45
1.000 6.000 115,000 50,000 10,000 20.000 30.000 7.000 45
1.000 10.000 145,000 77.500 24.000 29.000 S0.000 13.500 60
1.000 10,000 170,000 97.500 35.000 43.000 70,000 13.500 a0
2.000 2.250 42,000 24.000 2.500 S5.600 20,000 2.500 9
2.000 3.000 62,000 32.000 5.500 12,500 16.000 3.500 20
2.000 5.000 92,000 50.000 6.000 26,000 5.500 30
2,000 5.600 97.000 45,000 9.000 17.000 25.000 6.300‘ 34

Eingabe (von-bis)

-> Einbauzustand

R2 L4 LS LBC
[mm] [mm] [mm] LBC-Kenn.
7.000 0.000 0.000 101
9,000 0.000 0.000 101
8.000 0.000 0.000 101
8.000 0.000 0.000 101
16.000 35.000 10.000 101
16,000 40,500 10.000 101
4,000 0.000 0.000 101
6.000 0.000 0.000 101
[0 | oo | oo | o]
9,000 0.000 0.000 101
10.000 0.000 0.000 101
11.500 0.000 0.000 101
12,500 0.000 0.000 101
12.500 0.000 0.000 101
12,500 0.000 0.000 101

L
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3. Suche mit LBC-Erweiterungen (3)

Schlagwortsuche: [ganter Bin [@ allen Katalogen EIT\ O@® ©
Herstellerfilter: [Herstell - ]jf
@ =% Abgeliste(s) Norm/Kaufteil
» = » Diese(s) Morm/Kaufteil wurde durch folgende(s) ersetzt:
Suche DIN 468 Yorschau Beschreibung
||| Symbole l Details |
3| g nD( 3 D)
I IVO I = IKatang IName Beschreibung P @l Handkurbeln gekrépft, Form D (DIN 468 D)
: 3 (} @ Ganter DIN 3670 Scheibenhand
5O o
= @ Ganter GhLoE Fihinpiiiag @€ Handkurbeln gekrapft, Form F (DIN 468 F)
Em B" @ Ganter GN 954.6 Klemmplatter
; ;% @ @=canter  GNTIS ELESA-Zustelf
B ® = @ Ganter GN 598.3 Urmleggriffe
5% a® @ Ganter GN 718 Pilzgriff
5. @ & Ganter DIN 319 Kugelknopfe,
i g L g [ @ = Ganter DIN 469 Handkurbeln
| s 3 . @ = Ganter GN 226 Handrader mI
O EdelstahI-Um- ( Bedeutung im Indexbaum: |
[j Beide Teile sind guiltig
r } Handkurbeln ' nur neues Teil ist qultig (akkuelle Auswahl)
[£3 - B ersatzlos gestrichen
e 'f @- N
’ o L abgeldste(s) Norm/Kaufteil ladln lGl'.'lItige(s) MormfKaufteil |adenl
I 7 @ Ganter GM 468.1 Sicherheits-Ha T 20 0.
| :




Loz D03 L06 L10 B0

Stickliste ]

NE | [errerom | |

3. Suche mit LBC-Erweiterungen (4)

INFQ

MAT K~

LiM

L= BOLLN1G..

& #dobe Reader - [In018-de. pdf]
Z Datei Bearbeiten Anzeige Dokument Werkzeuge Fenster Hilfe

D Bfren B L,,'._.\ “_-‘ ea |W| ]:T: Textauswahl - @: Q - |j |E| = 12% - ®

LM 18
LM 18
LM A1E
LM 18

Bolzen mit Kopf
MaRnorm

Urterschriften

Ebenen

1. Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt die Eigenschaften von Bolzen mit Kopf. Die Passung des Bolzen-
durchmessers (d) entspricht bei d < 16 mm h11 und bei d = 16 mm h9 vor Aufbringung
eines Oberfldchenschutzes. Diese Norm gilt nicht flir Bolzen, die in Verbindung mit
Waélzlagern verwendet werden.

Seiten
| s |

2. Mitgeltende Unterlagen
DIN ISO 2768-1 Allgemeintoleranzen - Toleranzen flr Lédngen- und Winkelmafe ohne
einzelne Toleranzeintragung

DIN ISO 2768-2 Allgemeintoleranzen - Toleranzen flir Form und Lage ohne einzelne
Toleranzeintragung

Kennzeichnuna; Achsen und Bolzen nach LN 16 bis 54

LN 55

Al 209,9 = 297 mm

@eﬂooks -
[13
sDatenblatt
LN 18
L Ausgabe  August 2005 k|
. -Norm Dokumentname-Index 10215025-006

LM18
LM 18
LM 18
LM 18
LM A1E
LM 18

L8

b bl

1 von 4

101
10
101
10

10
101
1
101
101
101
101

i
1
il
1
1 R T I
el
E 1
il
1
il
1
il

Lochabstand [...| Kepfdurchme... | Kopfbreite [mm]| Randabstand ...| Bohrungsdure... | Bohrungsfase... Diokumanatio... ennung | LIMKennung | Weddstoff

1 BOL-LM1E2.. & . 66 | 20x110 930 0o 60 a0 ] 63 Lk 18 1m 535502
5 101 5385,

Lk 18 1m STal

S3a52
STal—

5335,

5355,

5395

5335,

426 5335
42CRK

42CRK

5355,




3. Suche mit LBC-Erweiterungen (5)

<X PARTdataManager .03 - PARTsolutions by CADENAS

Datei Export ERP  Ansicht Tabelle

& - [ & (=] F

=X Projektauswahl

Konfigurator

Extras Fenster ?

 [Hooepddd A B e e

Schlagwaortsuche: [

Suchbegriff{e) Fir Yolltextsuche

Herstellerfilter: [Hr‘:rstr‘:llername

1M

Kataloge - LIEBHERR -

SML

Kataloge l Klassen | Suche | Favoriten l

=& Kataloge
| B - LIEBHERR -
@ g Dokumentation
- @) LBC-Erganzungen
. @3 LBC-Native-Teile
=T
@ [7) Abtriebswellen
El"[ﬁ Achsen
Lﬂ[‘j Achshalter
: 7] Bolzen
-[7) Bugel
~[7) Distanzring-Haltescheiben
E} [0 Gewindeanschlussstutzen

Ao Hudranlibechlaan irha

B8

N

ve bl

E] in [@" allen Katalogen El‘ Y O@® )
| %]
LINFOS- u. ZTS
,, u |
| Recherche*
o
= "'

X N4

Kataloge Abtriebswellen Achsen Achshalter
O O & & o i

’ | ‘ ' :u "]

Gewindeanschlus... | |Hydraulikschlaeu... Kegelrader Lasche LN7O




4. Systemintegration PDM / ERP

Prozesse:

S T o A

SML-Anlage mit Teilestatus (in Arbeit, aktiv/passiv)
Artikel-Anlage mit Attributtibergabe

Klietsch-Kopplung (Teile im Toleranzbereich suchen)
Flexibler Kurzname (Benennung 2) nach CAD

Eindeutige ID (CAO...) fur PDM

Sychronisation Artikelcode PDM - PartDataManager

a. PartDataMgr -> PDM (wenn Artikelcode bereits vorhanden)

b. PDM -> PartDataMgr (beim Verknupfen Teil+Dokument)



4.1 SML-Anlage (1)

Symbole I Details I

@

LBC-Ergaenzung...

@
‘n,,‘

HERR
LBC-Native-Teile

X
u |?' |L
HERR

LBC-SR%L

sErstellung einer Variante

09.08.2005 29.07.2005 09.08.2005 m
Symbole I Details I
B X X [x X X X X
WY NS N QG O
Abtriehswellen Ach%n Achshalter Bolzen Buegel Distanzringe GWL
09.08.2005 17.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005 09.05.2005
[ 2 X X X X
8, . o - \\\
Kegelraeder Lasche LN70 LN73 LNS0 Mutmuttern Planetenraeder
09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005
[ X X X
o :
Planetentraeger Platte Seilklemmen Seilrollen Sonnenéaeder
09.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.08.2005



4.1 SML-Anlage (2)

<X PARTdataManager 9.03 - PARTsolutions by CADENAS - Wlbcsvcadenas01\cadenas_data\23d-libs\liebherrismiln88iin88. prj
Export ERP  Ansicht Tabelle Konfigurator

(\I: j g @ Py E\ nf} ljF m @ lL.BE %‘E e Ire Export in Datei ~

Oese 6.3 Stenbank hinzufiigen {Yariante)

Datei Extras

Tabelle | Liste l .ﬂLl
LO1 L02 LO3 Lo4 | RO1 Do1 T01 [ INFO LBC | coB | LIM | MAT_NAME OBERFLAECHE LBC_DESCRIPTION STATUS ERP |
Lange [mm]  Lange [mm]  Lange [mm] |L&nge [mm] |Radius [mm] Durchmes... Last [t] | Dokument... | LBC-Kenn... | COB-Kenn... LIM-Kenn... Material Oberflaeche LBC_DESCRIPTION  Status | ERP-Hu
Chs: ; ‘ \
il 1 [15x120%130 | 12000 130.00 15.00 70.00 60.00 40.00 500 | LN8S 101 426 53551263 aktiv Oess
. 3 ‘ 18x160x165 160,00 165.00 18.00 §5.00 §0.00 52.00 10.00 LM 88 101 159 426 535512G3
. 4 J 203!70}{!75 170.00 175.00 20.00 90.00 85.00 56.00 12.50 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese-
- 5 ‘25)(180}(185 | 180.00 185.00 25.00 95.00 90,00 64.00 16.00 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese
. 6 jZSHZZOHZlS 220.00 215.00 25.00 105.00 110.00 72.00 20.00 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese

LLN88%

|verzeichnis

Bemalungsansichten:

‘orderansicht
QP
. Lo3
o
O
o) \\(
~
= < Z &
Darstellungsmodi: &) a
i LO1 1-2_mm

1 mm flr LO3 - 15-18 mm
2 mm fur LO3 = 20-25 mm




4.1 SML-Anlage (3)

Im folgenden Fenster werden die Geometriewerte eingegeben.
(Erscheint bei dieser Variante kein 3D-Modell, sind die eingegebenen Werte fehlerhaft! )

@ Variante anlegen

Yariable | Wert
130.00
Lo 15.00
L04 70.00
RO1 £0.00
Dot 40.00
T 5.00
Ok

Abbruch

Anschlieffend sind die Attribute
Artikelcode, Oberflache und Werkstoff
einzugeben bzw. auszuwéahlen.

& Neue Ident-Nummer

ERPNr: |
Normbezeichnung: {0ese B
Norm: JLh 88
Werkstoff: $355J2G3
Status: :i;z Arbeit -t%
Oberflaeche: l _v_l
Artikelcode: ]9980?0931
oK Abbuch |




4.1 SML-Anlage (4)

Der neue Eintrag hat den Status "in Arbeit". (Solange kann er auch wieder geléscht werden!)

LBC_AC L0 Lo2 L03 Lo4 R01 o L IHFO LBC LIM MAT_HAME | OBERFLAECHE | DESGRIPTION | STATUS
Artikcelcode Lange [mm] Lange [mm] Lange [mm] L&nge [mm] Radiuz [mm] | Durchmesser ... Last ] Dokumertatio...| LBC-Kennung | LIM-Kennung | Werdstoff Oberflazche g Status
eClasz 5.0 (SP1x:
1 [15x120%130 995070001 120,00 130,00 15.00 70.00 £0.00 40,00 500 LM 88 101 535502G3 aldiv
2 [158130%130 995071101 130,00 130,00 1500 7000 £0.00 40.00 500 LM &g 10 S330J2G3 akdiv
[ﬁ-----------__

4 | 18x160x16% 998070201 160.00 162.00 18.00 3200 G000 2200 1000 L aa 3330J2G3 aktiv
5 | 20x170x175 995070301 170,00 175.00 2000 40,00 &5.00 36.00 1230 Lk 88 104 S355)2G3 passhy
6 | 25x180x18% 995070401 180.00 18200 2300 2300 q0.00 54.00 16.00 L aa 10 3330J2G3 aktiv
T | 25x2205215 998070:501 22000 21500 2500 105.00 110.00 7200 20.00 LM 58 101 538502G3 aktiv

Die Abteilung DatenFreigabeZentrale (DFZ) gibt die neuen SML-Eintrage frei (Status aktiv).

Status dndern @

alter Statuz: 0 Arbeit

neuer Status: | aktv

 akbiy k
[passiv_ "% |

ok




4.2 PartDataManager - Integration (1)

Artikelanlage in CAD/PDM - ERP - ZTS
fur Liebherr-SML-Katalog

S M s |

i s e oo L T ]
T )
e = =
T e
o e w [ iom
et w | om
2 e -

LDC_DESCRPTION  STATUS | |
LBC_GESCRIFTON  saus

€0}
Datei Bearbeten AMion Ansicht LEC Mel

Eenster Hife

0 Objekt(e) gefunden.
2

{22, Neue Suche starten

933441301 : STAMMDATEN
6 \080-A0XTO-RD_vI_15770_0 0
= [ Anhange

@ BER998441301 - ARTHELANLAGE  E

&

| Vorschau

Attribute

¥ 998441301 - ARTIKELANLAGE

T} 998441301 - ARTIKELANLAGE
Nicht reserviert
Verlaufsstatus: Ein

Struktur | Aftribute | o verwendet | Notizen | Dateien

Allgemein ihute | R Uckli: Nic

SML-Beschreibung:

Form ] 080
Dicke [mm] 10.00
Aussendurchmesser [mm] 70,00

Innendurchmesser [mm]

(5] [%

,LBC-Artikel-
anlage“

T5-Oniine - Artikelnformation

ZTS-Online

Artikelcode: |998509501

Wildcard-Suche | Merkmal-Suche | Artikel | Klasse | Terminologie

BLECH RD S235JRG2

(11

Benutzer: LBC

Artikelinformation

, , Doku-Portal Artikel-Dokum¢

Benutzer = Hersteller =~ Dokumente  Terminologie = SES-Daten

Artikelinformation

Artikelcode

Ursprungskennzeichen | 101 (1

Bezeichnung
TS ersetzt
Allgemeiner Text
Liefervorschrift
Werkstoff-Bez
Auspragung
Norm

Abnahme
Oberflache

998509501

BLECH

LN 70-080
$2351RG2
15X90/RD

Zeichnungsnummer

Zeichnungsindex

KlassID 140905
Bezeichnung ~ BLECH LN70 FORM RUND
Zustandigkeit 101 (LBC)

Merkmale

Form

Dicke mm
Aussendurchmesser mm
Innendurchmesser mm

Doku-Portal Klassen-Dokumente

ahnlichen Artikel suchen

Artikeldaten abfragen

[ W14
Artikelcode: 995441301 Byi Nr: 184154
Teileart 38 BLECH LN 70-080, RD S235JRG2

intern: Ja

Zusatzhez.

ZTS aktiv : Nein

Allge
KT. Artikeltext
Zeichngsnr/ Index:
Verkstoff
Ibmessung
DIN/ISO/EN
Gewicht

LO-Nwmer :
Liefervorschrift:
Lieferzustand H
Suchbegriff I £
WDA/MRP-Status
Teilestatus H
Text allg./EK/VK:

{ 3 Partner:
$235JRG2 Artikelart : Fertigungsteil
10X70/RD Artikelgruppe E30 Einzelteile/Zei
Produktart : 999 005 nicht defin
0,000 sonstig Selektionscode : SML Sachmerkmwalslei
Signalcode :
LN 70-080 Klassifikation : 140905
Gruppennuaner : 10000
BLECH Versionsgegteuert: Ja
L& I 1 K-Art.-he akt. : Mit einbeziehen
aktiv Laufende Revision: 1
Ja /Nein /Nein Spezifikationen Nein Auswahl: [.

Firma: 101




4.2 PartDataManager - Integration (2)

Ablaufschema ,Wiederholteil“ allg.

5. Autom.-Synchronisation
Artikelcode

L Suchenoo

<

PartData
Manager
SML

3. Laden-3D ]

Urladung von '
ausgew. Klassen

Wunsch:
autom. Abgleich ZTS!

N

. Abfrage, ob

verschlisselt

Normteil/Kaufteil

Model-

Manager

7. Uberfiihren (DFZ)

Dokument

Klasse:
,Normteile-3D"

6a. BaaN-Anlage
~Eigenfertigung"

~ > (z.B. LN70)

BaaN
Triton

N



4.3 Klietsch-Integration (1)

- In der Regel wird in PartDataManager nach dem Normteil gesucht.
- Bei der Klietsch-CADENAS-Integration ist der Vorgang abweichend.

QuCLLE R

Gequetschte Rohre v 8 @
Name  |h_2B.023_F411 LN8O Nome [m_380:28 AT
Besitzer |/ Besitzer [/
D 158220401 Schritt 1: D 158220401
Material |- - _t . Matesial |- -
Bezeichr|ROHR 3329 Auswahl des Profils und Bezeichr|AIOHR 30:2.9
— Definition der Einbaulage Startpunk
e Do b —
Richtung Defiriert . . Fléche ’—
. —— Schritt 2:

T Automatische Anfrage an 2 T

o ———  die PartDataMgr-DB mit e

den Attributen Lénge, i
e Profilart und den beiden . E—
Endpunic QuetSChWi n kel n. Richtung Definiert
'unl D efiniert . .
::g G Istein entsprechendes Profi Fleche
Flache Vorhandenl erd dleses dem Gequetschte Rohre LBU_11641 ..... |

Benutzer angezeigt. o | Laenge wrehm | staerke | 1a
Beta 0.0000 g g > ‘ F411 i 4920.00‘ mél Vuvﬁﬁl D3s%0| i z‘gg l ’;IzﬁtSJRH lle?sasazem
Andem
- Suchergebniss:

Letschnen
: X : Datensatz und Dokument Fie:

Rohr

- : Datensatz Obehn | Schieten (5] 44 |

0.0000
;::::hWkl ’— Endem
L min 1}

Lange 420.0000 —
Andern ’—
L min 1] Datenbank.
o, g [
Part Solutions
D atenbank.
N




4.3 Klietsch-Integration (2)

Ablaufschema LN80 (gequetsche Rohre)

1. VerlegeprozeB 2. Datensatz 3. Automatische Suche

3D-Modell ?

A: 310 4 ja
B:3113-
C:3114-

Neues
Teil+
,Konstruktions Modell
-freigabe™:

a) In MM von TBKT_Modell3D
nach Normteile_3D berfiihren 5. Teil akzeptabel ?
b) In PartDataMgr Variante

anlegen / 1

c) Automatische BaaN-Anlage Neues Modell Lade Modell




4.4 CAD-Integration (1)
Programmoptimierungen fiir CAD

Werkstoff-Zuweisung bei Teileanlage

Zuweisung der richtigen Dichten bei unterschiedlichen Werkstoffen
(fir Gewichtsermittlung in 3D)

Bei Zeichnungsableitung automatisch richtige Darstellung der Normteile
(geschnitten oder nicht)

Korrekter Einbauzustand
(Dichtring gequetscht, Federbtigel gespannt, ..)

Flexibler Kurzname in Zeichnung
(je nach Anwendergruppe)



4.4 CAD-Integration (2)

Flexibler Kurzname ->2D (Ausschnitt einer Ubersichtszeichnung)
I —

[liebherr/lbc-ergaenzungen/gleitlager/buchsen_lbc/lbc_buchse.prj]
BESCHREIBUNG2=Buchse $D1.x$D2.x$L1.



5. Highlights (1)

Vorteile fiir den Anwender:

Ein Portal fur die Wiederholteil-Suche
Geometrie (3D-Modelle) auf Knopfdruck
Vorschau in 2D/3D (Messen moglich!)
Hinweis auf abgeldste Normen
Kennzeichen fur Vorzugsteil

Weitere Dokumente (techn. Datenblatt) etc. ...



5. Highlights (2)

Vorziige allgemein:

CAD-unabhéangig

Viele CAx-Schnittstellen verfigbar
ProE, Catia, OSD, E3, UGS, SolidWorks, TopSolidCAM, ME10 ...

Kann Baugruppen verwalten (andere Systeme nicht z.B. SolidLib)
Zentrale Pflege der Daten mdéglich

Vielsprachige Benutzeroberflache
Konzern: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Bulgarisch ...



5. Erfahrungen

Systemeinfithrung und -Betrieb

Produktivgang 2006 => 5 Jahre Erfahrung/Nutzung

Von Anbeginn hohe Akzeptanz bei Anwendern

Wenig Probleme im taglichen Betrieb = sehr stabiles System
Kompetente Unterstitzung seitens Fa. Cadenas

System ist gut administrierbar und anpassbar
Katalog-Update mit geringem Aufwand

B Zeitweilig Probleme bei Updates von CAD/PDM
(geringe Verbreitung von PTC-CoCreate OneSpaceDesigner)

=» 5 Jahre erfolgreiche Nutzung



5. Rentabilitat

Amortisation des Systems (ROI)

Laufende Kosten/Jahr
SW-Wartung 12.000.- €

Erforderliche Einsparung
a.) 80 Benutzer : 150.- € / Benutzer im Jahr
Lohnkosten 75.- €/Stunde -> 2 Std./Jahr
45 Arbeitswochen ~ 2,5 min./Woche

Oder
b.) Teilewiederverwendung (weniger Neuteile)
Neues Teil 1500.- € Verwaltungskosten/Jahr
-> 8 (neue) Teile weniger/Jahr




Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit



