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by D&TS

D&ETS verfugt Gber ein umfassendes Know-how in diesen Bereichen, das Sie nutzen kénnen

Maschinen- und Komponenten-Hersteller/ Produzierende

Anlagenbau

y | e

—

Material-Stammdaten lokal und
global konsolidieren

Kosten im Einkauf durch
einheitliche und klassifizierte
Stammdaten senken
Einheitliche und automatisch
senerierbare Materialkurztexte
Wiederverwendbarkeit von Teilen
und Baugruppen erhdhen
Werlkauf von Ersatzteilen
erleichtern und steigern

Lieferanten

.
e

-0 ;l
e =

Stammdatenqualitat erhohen
Meue Kunden Gher eBusiness und
digitalen Prodult-Datenaustausch
FEWINnen

Optimale Bereitstellung von
Produktdaten auf Basis der eCligss
Klassifikation

Wettbewerbsvorteil durch
einheitliche, leicht nutzbare,
kdassifizierte Daten

Unternehmen

P
L

;,_'l
TR .

Harmonisierte und transparente
Stammdaten

Einsparpotenziale im Einkauf
realisieren

Ersatzrteilbestinde reduzieren und
Lagerkosten senken
Anlagenverfiizharkeit sicherstellen
Ersatrteile klassifizieren
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Stammdaten Harmonisieren und Klassifizieren

Zusammenspiel von PARTsolutions, PARTdataCenter, ClassCockpit

und SAP => Mehrwerte aus den Systemen kombinieren !

Materialkurztexte Gber Automatisiert Uber Regelwerke erhalten

Klassifikation aktuell halten, erweitern und synchronisieren
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. Stammdaten Harmonisieren und Klassifizieren

Zusammenspiel von PARTsolutions, PARTdataCenter, ClassCockpit

und SAP => Mehrwerte aus den Systemen kombinieren !

Materialkurztexte Gber Automatisiert Uber Regelwerke erhalten

Klassifikation aktuell halten, erweitern und synchronisieren



Zylinderschraube
Inbusschraube

Daten sind fur alle Abteilungen im Unternehmen wichtig.

Kurzer Uberblick Gber Stammdaten und wie Klassifikation und
Verbesserte Anlageprozesse dabei Unterstiitzen kénnen
verbesserte Stammdatenqualitat im Unternehmen zu erhalten.

Thema: Klassifikation von Materialien in SAP und PARTsolutions —
Wie funktioniert das? => Was kann dadurch erreicht werden?
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* Prozesse Automatisieren

» Klurzere Entwicklungszeiten
 Zollprobleme vermeiden

* Reduktion Verletzung Compliance
* Reduktion von IT-Kosten

» Lagerkosten reduzieren

» Wiederverwendung Telle ernGhen
* Dubletten vermeiden

Typische Ziele

/ Sy \ [
Prozesseffizenz || Harmonisierung
J \ /N

Effektivitat \| { Flexibilisierung] / Compliance ’ [WissenstransferJ
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Allein in den USA entstehen jahrlich Wirtschaftsschaden von rund 600 Milliarden Dollar
durch mangelhafte Datenqualitat, ergab eine Studie des Data Warehousing Institute.
"Wenn man diese Zahlen auf Deutschland umrechnet, entspricht das einer Belastung
von zirka 186 Milliarden Euro”, so Jochen Kokemdller, Mitarbeiter des Competence

Teams Informationsmanagement am Fraunhofer- Institut flr Arbeitswirtschaft und
Organisation (IAO).*

» Die Verbesserung der Datenqualitat ist eine topaktuelle Thematik und beschaftigt
viele KMU & GrofRunternehmen

Umfrage zur Datenqualitat 1/9
WeiB nicht

Nein 7’61
Ja

22,28
(o)
Yo
23,37 14,13
Ja, Aktion ist &
* Fraunhofer- Institut fur Arbeitswirtschaft und Ja, ist angedacht konkret geplant

Organisation (IAO) Datenqualitit

Gibt oder gab es in Ihrem Unternehmen Initiativen, um die Datenqualitat zu
verbessern?
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BARC-Studie belegt, dass deutsche Unternehmen dem Thema Datenqualitat — in
SAP-Systemen und dartber hinaus - eine wachsende Bedeutung bescheinigen.

100 deutsche Unternehmen unterschiedlicher Branchen und Grol3en, die SAP-Systeme
einsetzen wurden befragt.

Klare Tendenz: Das Gros der Befragten zeigt sich Uber den Status quo der
unternehmenseigenen Datenqualitdt beunruhigt und ist Uberzeugt, dass eine schlechte
Datenqualitat die Wertschoépfung aus den SAP-Systemen negativ beeinflusst (83%).

Dazu kommt, dass die Befragten bereits eine Vielzahl an schlechten Erfahrungen aufgrund
mangelnder Datenqualitat machen mussten.

sinkende Maarve terzufriedennet |GG 77
sinkende Kundenasfriedennet |GG ¢
Gestegenexosien |GG 5
Volles Umsatrpotermtisl kann nacht _ 3%
ausgeschibpft werden

K&ing Auswiroungen ﬁ 5%

Welche Erfahrungen haben Sie mit schlechter Datenqualitat gemacht?
(n=111, Quelle: BARC)
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Projekte in den kommenden Jahren
Themen und Technologien, zu denen Projekis geplant sind
bzw. derzeit implementiert weaerden.

Emterprize Collaboration 58 2%
Idanthy & Access Managamsanit 53,2 %
Dighale Prozessabwickiung (Kunden) 45 8 %
Imtegration von Standard- und Individualscitwans 45,2 %
Cata Cually Management 40,0 9%
Cloud Securlty 30,0%

Master Data Managamant 30,0 %
Unified Communications
Apps fiir moblle Endgerite (Mitarbslber) 35,4 %
Application Lifacycle Management
Soclal Medla- Imtegration

Rich Intemat ApplicationzHTMLE
Sacurity Compllance 8

Mioblle Device Management 8
Blg Processas 320 %

Emterprize Content Managemeanit

Sacurity Information and Evamt Managamsanit
irtuelle Prascrnz 20,59
Kommunlkationsplattformen (Kundam) 28,2 %
Apps fir mobille Endgerrdite (Kundean)

illiil“iii‘i|||ll|‘
S HHE
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= Ho6here Datenqualitat kann Entscheidungen in Unternehmen elementar
verbessern

= Entsprechende Initiativen hinsichtlich Datenqualitat missen vom Top-
Management ausgehen

» Datenqualitat tragt wesentlich zur Gestaltung von Geschéaftsprozessen bei
und dient als Basis fundierter Geschaftsentscheidungen

= Auch fur die Verbesserung bei Umsatz und Kosten - und damit ftir die
Unternehmensprofitabilitdt - nimmt eine gute Datenqualitat sowie eine
Klassifikation von Stammdaten einen fundamentalen Stellenwert ein

= Klassifikation reduziert das Datenvolumen im gesamten Unternehmen und
wertet vorhandene Daten qualitativ auf

= Die Datenqualitat spielt in einer Vielzahl von Anwendungen der wichtigsten
Unternehmensbereiche eine Schlisselrolle
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Basis ist ein klassifizierter
Materialstamm bestehend aus
Eigen-, Kauf- und Normteilen

Daraus ergeben sich
diverse Vorteile fir die
einzelnen
Unternehmensbereiche

Engineering

Dokumentation,
Normung

Produktion,
Lagerhaltung

Externe Dienstleister

Controlling Management

Wiederverwendung von
Bauteilen

Standardisierung

Optimierung Lagerhaltung ->
Senkung der Lagerkosten

Bedarfsbindelung
Lieferantenkonsolidierung

Lieferanten Portal

Prozessoptimierung

Kostensenkung & Steigerung
der Unternehmenseffizienz
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DIE Datenbasis —

Teilegruppen

Kauftelle

Kaufteile sind Teile
die im Regelfall Gber
einen Hersteller-
bzw. Lieferanten-
katalogen bezogen
werden.

Eigenteile

Eigenteile sind
entweder konstruktiv
modifizierte Norm-
und Kaufteile oder
komplett eigenent-
wickelte Teile.

Baugruppen

Baugruppen

Bezeichnung fur eine
Gruppe von Einzel-
teilen, die als Einheit in
das Endprodukt eingeht.
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et Dranchentbergreifender PA}Rﬁ:!;
Produktdatenstandard by DATS
Eine Voraussetzung fur einen effektiven Handel ist eine Zylinderschraube
gemeinsame Sprache zwischen den Handelspartnern. Inbusschraube
Der Anwender winscht sich eine einheitliche Begriffswelt und eine
einheitliche Struktur der Produktgruppen tber alle von ihm

Um diesem nachzukommen, wurden verschiedene

genutzten Lieferantendaten bzw. Kataloge. '
Klassifizierungssysteme entwickelt. \ -

‘ ‘
Gemeinsames Merkmal dieser Systeme ist, dass Produkte mit ﬁ

ahnlichen Eigenschaften in einer bestimmten Produktklasse
zusammengefasst werden kdnnen.

Das Klassifizierungssystem definiert den Namen der Produktklasse,
inklusive einer Liste von Synonymen und den zugehérigen
Eigenschaften, und ordnet sie in ein hierarchisches Schema
ubergeordneter Produktklassen ein.

Voraussetzung fur ein automatisches Klassifizieren sind
Lieferantendaten die bereits nach einem Standard klassifiziert wurden.



D | TS \/eraussetzungen fur automatisches Klassifizieren
;ﬁ.,,al ’ Eintbranchenubergreifender
|
Produktdatenstandard

Ubersicht (inter-)nationaler Klassifikationssysteme

eOTD/E
CCMA

PI-
Standard

branchen-
Ubergreifend

norm-
gerechte
Strukturen/
Inhalte

eindeutige
Produktbe-
schreibung
mittels
Merkmalen

Sprach-
versionen
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eCl@ss...

ist ein Standard fur Materialklassifikation und Warengruppen
(einschl. Dienstleistungen)

Sachgebiete 25

gekennzeichnet durch eine hierarchische Datenstruktur in 4

: Hauptgruppen 480
Ebenen: Sachgebiete, Hauptgruppen, Gruppen und Untergruppen :
Gruppen 4.300
eine Klassifikation, die den Anwender mit Schlagworten, Untergruppen 22.400
Synonymen, Attributen und Merkmalen unterstitzt VAR
erkmaie zur

Produktbeschreibung

Normenbasiert und investitionssicher .
Standardmerkmalleisten 11,300

. . und 51,200 Schlagworte
Durchgéangige Stammdatenstrukturen tber Unternehmensgrenzen

hinaus

eCl@ss — der Standard, der sich durchgesetzt hat
38.000 Produktklassen und 16.000 Merkmale
Zulieferer setzen auf eCl@ss

Norm- und Kaufteile lassen sich nahezu zu 100% direkt zuordnen
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Stammdaten Harmonisieren und Klassifizieren

Zusammenspiel von PARTsolutions, PARTdataCenter, ClassCockpit

und SAP => Mehrwerte aus den Systemen kombinieren !

Materialkurztexte Gber Automatisiert Uber Regelwerke erhalten

Klassifikation aktuell halten, erweitern und synchronisieren
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PARTsolutions

Mmmi”nmmwwmim’

» PARTsolutions dient Ingenieuren und L:...f,“'“” E —

Schogmortnahe: (oo — [5) (€ s xatsogen sl ve e
rerslertier [ ] &

Eink&ufern in vielen Unternehmen als <l

leitendes Softwaresystem zum T — ————
Verwalten und Finden von Eigen-, Kauf- | == il i [ [ el ] [ B [ [
und Normteilen. : : 1" s

= Als Basis fur die Anlage und T
Bereinigung von Stammdaten stehen =
die zahlreichen Herstellerkataloge des | &
Strategischen Teilemanagements
PARTsolutions zur Verfligung.

= Unabhangig davon welche CAD-, PLM-
oder ERP-Systeme in Ilhrem
Unternehmen bereits im Einsatz sind,
PARTsolutions von CADENAS ist offen
fur alle Systeme.
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‘

Zulieferkataloge in PARTsolutions...

= ergadnzen ihre Datenbank um detaillierte
Teileinformationen

= sorgen fir einen einwandfreien,
aufgerdumten Datenstand mit korrekten
Herstellerbezeichnungen und
Bestellnummern -> verbesserte
Datenqualitat

= sind im optimalen Fall nach einem Standard
klassifiziert -> Voraussetzung flr eine
automatische Klassifizierung

nrwerte aus den Systemen kombinieren
e yatenpank fur Norm- und Kaufteile

Auszug von Herstellerkatalogen

I AF?EHOUSE

by D&TS
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Update Kataloge

Herstellerkataloge kdnnen tber den CADENAS BMEcat Importer
jederzeit hinzugefiigt und aktualisiert werden.

< & A 'v\ =i

. & .04 - B O - s u - 15 S
Kategorie: [ Willkommen Katalogupdate Download r._/ PARTadmin 9.04 - PARTsolutions by CADENAS — - » o =
4 PARTSsolutions [ B ‘7 | Datei ? |
a Katalogaktualisierung - » @ I H “
@ Offline Ml | Konto: p.ferreira@d com
] Migration = 5 ey ubosde
P oning 1. Katalogliste 4 ), Katalogakhualiserung USRS
% Indexverwaltung ‘ ; Katalogliste abrufen } [] Alle auswahlen [] @ Ale hery 3 i‘::m s Konto: de
4|, CAD-Integration o [7] @ Alle updates auswahlen [ < Alle nich == o figpare Updaies
b |, ERP-Umgeb = | ] . herunt ¢
d [} Materia [wNM-...w..-.em%w.....mw_ml Name Datum Update CAD-Integration & Katalogiste abrufen e sumttion @ Me henupiesgeladenen sber nodh ikht etallerien Knizkoge memien
2 b ERP-Umgebung @ Ale Updates auswahien 2 Ale richt heruntergeladenen Kataloge auswahlen
) Dol » € Norm-/Industriestandards (20 _] Material Fertg 5 o Y I
it (2. Kataloge zum Di N . @ Klassifikationen (24) _] Dokumenttypen 1 TTTTTTT S TTTTTTT] Name Datum Update GroBe  DatumLokal Ordner Sprache .
< Geschatzte Downloadzeit: o . s . I ECATALOGsokstons & w 2806.201207:24:25 691 MB 01.06201213:56:00 \update\¥9kat.. japanese english iai.cif
& |, Ubersetzungen S & Kataloge, keine giiltige Lizenz (|| » | Ubersetzungen @ INCOEHesska..  04072012084227 239 MB 05.06201211:43:10 \pdate\VS\cat.. russian,portugu... ~ incoe
: Konfigurati . 00:00:00, 0.0 MB  @95.0 kByte/s » & Katal (496) 5 |, Konfiguratonsdateien it @ Issoku 0607201209:2919  48MB 26.06201201:37:21 \updateWS\at.. jopanese,english issoks
; ) & bty 00:00:00, 0.0M8 ©652KBytels @ KelerdKaimb. 0507201221245 499 MB 05.06201205:27:00 \pdate\VS\cat... spanish,talan,...  keler,
b | Lizenzverwaltung {(3-Versionen ] l PARTIc. & LAPP-Kabel 0307012055253  598MB 05.06201201:59:26 \pdate\VSat .  talan,german,f . lopp
PARTsynonym (@) Alle behalten (fiir ERP empfohlen) (3 Versionen J @ LinearMech 1007201205:5229  34.1 MB 04.062012 23:06:07 \update\V9\cat... itallan,german, .. linear
= © Ale behalten (fir ERP empfoblen) @ M-Direct 0507201209:2932 40 MB 04.06201221:58:59 \update\VSkat..  french m_dii
() Nur die neue Version behalten & MetalWork 1007201207:54:18 626 MB 08.06.201218:5248 \pdate\VSkat..  spanish,itaian,.. meta
) e ) ] @ MICHAUDCHA. 0507212104800 1071 MB 04.06201216:16:50 \pdate\Vokat. french b
Anzahl von Versionen Anzzhl von Versionen (P @ NeFFGewndet. 0907012125132 57 MB 1806201212:23:29 \pdatelVSkat..  germanenglish  neff_s
— ; S Orighaldateien der netien Version shem & Numatics 0907201216:41:39 886 MB 1806201214:50:13 \pdatelVOkcat.. english num:
[ | originaldateien der neuen Version sicher & Pedrotti 0907201212:40:2¢ 443 MB 03.0620121909:44 \pdate\VO\at.. italianenglish  pedrc
<. Katalogupdate starten & PHD 1007201219472 664 M8 07.0620121347:17 \pdatelsat.. spanshgerman.. phd.c
- 4. Katalogupdate starten 7] Noch dem Herunterladen instalieren & PISCO Japan 0607.201211:49:27 325 MB 1506201210:11:31 \updatelVo\cat.. japanese.english pisco =
[¥] Nach dem Herunterladen installieren I " = 7 Ranco 0607.20120837:06 428 M8 \pdoteWokcat..  italisn.english  rance !
et R PO NS iy & Riegler 1007.201211:44:06 253 MB 08.06.201206:36:35 \pdatelVOkcat.. german,english  riegle
‘ ﬁ e o | & Fittal EU 2706201220351 1238 M8 21.06201214:1309 \pdate\VOkat..  russian,german, . fittal.
ismntasladeniinstallioron ) Hoch erfolkreicher naiaiohon lopleren ned & Rodoballnc 1007012125214 24 MB 0306201212495 \wdate\Wkat.. italianenglish  rodol
["] Nach erfolgreicher Installation kopieren | & @ Rodoflexine 1007012124749 31 MB 03.06201212:52:34 italian,english  rodof
& Rodogrip 10072012140833 15 MB 03.06201212:2931 italianenglish  rodos
{{Legende J & Rodoset 10072012134625 11 MB 0306012121407 italian,english  rodor
@ Update verfugbar & Rose+ Kiieger  0507.201216:11:53 976 MB 08.06.201210:28:36 rose_
Rossi 0907012130435 366 MB 03.06.201212:57:52 rossi,
7 Kat noch nicht installert 54
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adenas;/Daten_PDatc

- 0

] Ml & O @ | # v &8 v ||[=SEngish (Default) > &
| o
[:i_l = = '[Ex‘pert Rl — - U '7 :2| Structured | - Marel Classification(valid: 37417/ unknown: 0f invalid: 0) » m_mnadneum, fixing, mounting(valid: 37417{ unkr
¢ Catalog: &
" "
+ (3 Coupling {non-electric) 23-003 (273/0/0) ;l — Class "23-108-00-012 Gauge
+- (03 Bearing, bearing house, flange bearing 23-00S
@ (3 Seal, sealing ring, o-ring, bellow 23-007 (2/0/0) Properties I Attribute set Catalog products I Training products I Classification result |
+- (7] Spring 23-008 (0/0/0) <no selection> Iv: ¥ & | o 5 D | » [&8 Enter se. 5T 46 Product(s)
& (3 Bokt, Plug 23-010 (1/0/0) —e———————— e e S —
@ (33 Pump, blower, fan 23-100 (3/0/0) = 2D Dr. JctP_PDM_NUMBE =) REVIEW_IMAGE = JRIGIN_POI ' PDF Scan ' Previer~
@ (] Hose 23-101 (0/0/0) 2 400004759 g %op0olDir % STLF... .;_ V:\pooliinser
#- () Nozzle 23-102 (0/0/0) 2 0913656 - %opoolDir%{STLF... . v:\pooliinser
+- (3 Shackle, product carrier 23-103 (209/0/0) ar 3818852 - %poolDirSTLE... av v:\pooliinser
- i) Knifes 25104 (346/0/0) v 3318848 R %poolDir{STLF... a w:\pooljinser
# (23 Rod ends, hinges 23-10S (302/0/0) .:' Foprry B = IDir%/STLE... ?, v:\pooliinser
+- (O Block 23-106 (252/0/0) = s = e Cn L TE o 5 a
- (O3 Motor 23-107 (4/0/0) ’:' L op0olDir%STLF... : A :\pooljinser
I~ Ey 3 a . &
= (2] Fittings, Filter, valve 23-108 (944/0/0) 2 3822749 ~ %opo0IDir % /STLF... 2 v:\pooliinser
= (O3 23-108-00 Fittings (344/0/0) 5 3813738 e %poolDir% STLF... = V:\pooliinser
] 23_108_00_05S0_valve_pneumatic (0/0/0) = % 3879898 - Yop0olDir %% STLF... :" Y:\pooliinser —
@ 23-108-00-001 Burner (6/0/0) 2 0258347 ~ %poolDir%/STLF... 2’ v:\pooliinser
@2 23-108-00-004 Filter air (26/0/0) ar 3804470 ~ %poolDir STLF... av v:\pooliinser
@8 23-108-00-00S Fier dust (11/0/0) & 400003612 ~ %poolDir%{STLF... = v:\pooliinser
@B 23-108-00-006 Fiter frying oil (17/0/0) A 400003613 -~ %poolDirfSTLE... s y:\poolinser
-108-00- 0 : —
G 23:106-00-007 Fltex: hecios (1/0/ ) & 3802672 ~ %poolDir%s{STLF... = viipooliinser
@8 23-108-00-008 Filter liquid (3/0/0) - e e v Y
@3 23-108-00-009 Filter oil (25/0/0) “ ~ PPOONS. el T “ 2APOCTNDH
I~ =y o - . P
@3 23-108-00-010 Float (9/0/0) % 38163845 . Yop0olDir % fSTLF... % V:\pooliinser
@2 23-108-00-011 Flow meter (16/0/0) = 3813737 e Yop0olDir % /STLF... = V:\pooliinser
@A 23-108-00-012 Gauge (46/0/0) 2 3813736 ~ opoolDir%{STLF... ¥ vi\pooliinser
@8 23-108-00-013 Gauge controller (1,/0/0) —f' 400000567 " %opoolDir %o /STLF... = V:\pooliinser
@ 23-108-00-014 Gauge level (10/0/0) 2 3859149 ~ %poolDir%/STLF... o v:\pooliinser
@8 23-108-00-015 Gauge pressure (33/0/0) | a 3R27181 -— SananlDir (STl F A V:inanlineer
4 I ' »
» Target catalogs and class systems: i 8 &

r,"Startl' gbl ey

NL

h ‘;2 m 7 16:51
S)2 W gor200s ™




D TS PARISolutions, PARTdataCenter,
e ClassCockpit und SAP

PARTdataCenter

Tellestammdaten kdnnen mit Hilfe von
PARTdataCenter semiautomatisch klassifiziert
werden.

Hier empfehlen wir IThnen folgenden Workshop:

Strukturieren Sie lhre Teilestammdaten mit
Hilfe von PARTdataCenter!

ClassCockpit und ClassCockpit
Synchro

= Aufbau einer Klassifikation in SAP oder
einem anderen ERP-System. D. h. baut eine
Klassenstruktur bestehend aus Merkmalen,
Klassen mit Merkmalszuordnung und
Hierarchien auf und bewertet diese.

= Fdhrt den Synchronisierungsprozess durch
zwischen PARTsolutions und SAP.

| ) @+ 6+ [ German

Vortrag (Katalog dukte: 0/0/0)

@ FdHIC@@ CHR Do IR 98

oooooo

Datenfad

Anwendungsog anzeen

Datepfad

\_und_merkrrale_fra.csv | [ ..
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ifikation in SAP / Mehrsprachigkeit?

| PA Rﬁ:IS_E

Find Objects in Classes

oo Zi_31012
O £M_F10m13
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|
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(il
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(=]
1|
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= 0 O A _ 000000 Nachine elemram, fdng, mouming =
b @ 001 201_23010000 Coriral aklemeni =
b @ D04 A01_23020000 Shat
B & 0l 201_23020000 Coupling {man-ek ] Char.
b @ o0 D01_23040000 Erake Geraral
I @ I 701 23051000 Rolire b2arnsg, plain beaing, sphenca
I 001 Z01_230EI000 Lubricatian, cankm, [ubnicating davice —
i 8 1 201_23070000 Sesl " - |_|harecterisic Descrpionfvalue Il_l L
P @ 001 201_230E100D Spring |_[standard leterto he st ) =
b (@ o1 21123091000 WWachar, ring _I“"‘Eﬂﬂ 5t hdl
b @ D01 A11_23100000 Fin, inch pin, wedge | [Thraad dacign secarding 1
= (@ 01 201_23110000 S 1w, i [Produc clzss
= i@ 001 FD_2311 010 S TENW [with haad) _|uamrra
0 O FM_FHAMN  Hexagon head cap sces j..mmmnmnm“m
Gh O Z0_231003  Fillister head scre | [Requrement i atcomane
E O Z_310M03 Cowunlersunk screw _l [
G O Z0_Z#1004  Hameosr hesad ko —l -
G0 OM £M_XH1M06  Saurerheod sorpm —I =
G O Z0_Z310110  Special scese - Al
G O Z0_ 72011 Wood serew I (+[+]
=

O £M_xH114

DOiorisd siresw fweith heach




D TS Materialstammadaten verbessern |PART

Simplified Business Processes
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und Klassifizieren

Materialstamm nach eClass Klassifizieren und in SAP implementieren

Kataloge I Klassen I Suche I Favoriten I Verlauf I Analysen I i[ L‘ Symbole | Details I

| @ [7) 23-05 Walzlager, Gleitlager, Gelenklager A | lvg,..IFi,,. IKata[og IName

£ 23-06 SFhmiermithel, Kihimittel, Schmiervarrichtun @ — BT KlaSSifiZierung
@[] 23-07 Dichtung

¢ [@-[7) 23-08 Feder Q

. @) 23-09 Scheibe, Ring 9

| @ (5 23-10 Bolzen, Splint, Keil J &= 'i reewss Classificati,.. 23-11-07-01 Mutter (segheld Cakions

: Bl 2311 Schraube; Mutter @7 w Classificati.. 23-11-07-05 Mutter mit Sie mochten... 1D

{ £7) 23-11-01 Schraube {mit Kopf) i

¢ @5 23-11-03 Gewindestange, Gewindestift L] "I weawss Classificati... 23-11-07-06 Uberwurfr] Materialstammdaten verbessern und = —
.| @) 23-11-06 Schraube (Sonderform) B klassifizieren?

&g 23-11-07 Mutter (rund, n-kant) o 'l neewss Classificati... 23-11-07-08 Randelmut]

T 23-11-07-01 Mutter (sechskant) ElP I Ccsificati... 23-11-07-10 Mutter mit - die Wlederve.rwendlf'ng V_Oﬂ Bau_t_ellen und lSt_a_'"IS"llk"' [Eog
- g 23-11-07-05 Mutter mit Klemmteil s ! Baugruppen im Engineering erhhen? S e il
¥ 210700 Gherwurfuter (frecrang. || @] " R, ATt ¢ « standardisierte Warengruppenschliissel e é‘
R 11-07-10 M ter mit Handantrieb im Einkauf verwenden? <[+
o 23-11-07-90 Mutter (rund, n-kant, nicht klassi ° |hre Te”e AutomatiSCh 1 ‘1—\

| B-ED) 23-11-08 Mutter (Sonderform) K] ifizi o
: [7) 23-11-09 Gewindeeinsatz, Nietmutter, SchweiBr assinzieren:

L@ 23-11-11 Merachligearhra ihe ¥ : i ToTTE T T T ToT T T oo

Merkmalbezeichnung iert [—]
Gewindenenndurchmes... 10,000 [+]
' ke

-

Gewindesteigung am Mu..1,500
Qesémte Hihe der Mutter 25,ﬁ00
Hihe der Mutter '
Gewihdelénge

Kopihe gesamt | 15
Antriehsgroke A
Aulendurchmesser 20,000
Herstevller-Artil'(elnummer 480561
| [Hersteller-Name FUCHS & BANDERS! =)
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by D&TS

Beispiel aus der Praxis => Firma RADEMAKER:

Systemumgebung:
ERP: SAP

PDM: SAP - PLM
M-CAD: SolidWorks
E-CAD: ePLAN

Teilemanagement: PARTsolutions
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binieren

Klassifikation von Normteilen, Katalog und Zeichnungsteilen
und komplette Baugruppen:

&4 PARTdataManager 9.06 - PARTsolutions by CADENAS E‘E‘g

File Export ERP \View Table Extras Window 2

= BMEH Ez_\” (\‘“' Transfer to CAD (Solidworks 2013) v l

-

=
iz | Search and Part Selection (\J Part view | B=3| 2D derivation

W EHEARNEN € e e

@; Project selection E@@
Search in [- Classification@Rademaker - E] for | = parts B
(] » ABC Full-text search [Ke‘;xr.-'-n:mj(::} For full text search B [ Q R =

€ Add search function: A=3variables search @) Geometric search (3D) [6# Sketch search (20) & Topology search | Filter

| ‘{ Start searchri @\ EES . ;07. Rademaker
&5 catalogs I @ Classes I . Favorites I ‘@ History I
}% Catalogs | P F- Classification@Rade... | P

Filter: [Manufa‘:turer ]‘(\ [zl v B

2 & Catalogs =2 ) =

o) Classification@Rademaker - b & Ll'-";i e % -
b i ademaker > RESERVED V/ V L S /
+ (9 - Industry Standards - FOR (b |
-+ [7) ACE Shock sbsorbers RE USE ‘ @ (I',t \ &
»- ) Camozzi Catalogs 00 Unit struc... | |01 Function ... | |02 Part struc...| [03 Drawing, ...| | 20 Packing ... | |21 Manufact... | (22 Construct...
+7) Eriks - - - - -
q [0} [ ) i) &

SRR REE

. -[7) Festo .
27 Electric e... | [33 Installatio...| |35 Semifinis... | |36 Machine, ...| |37 Industrial...| 40 Occupatio...

gg

» ) Ganter

5 Groschopp
L) igus

:, SEW (Online)
+-[7) Sick Sensors
v Turck

L) Wuerth

P

Admin
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Simplified Business Processes

Klassifikation von Normteilen, Katalog und Zeichnungsteilen

und komplette Baugruppen:

BT

WAREHOUSE
by D&TS

=& PARTdataManager 9.06 - PARTsclutions by CADENAS

File Export ERP  ‘iew Table Extras

E=E BMPl || E.a_l‘. ” (%ED Transfer to CAD (Solidwarks 2013) ‘

Window ¢

LIz | Search and Part Selection gPart view | -B=| 2D derivation

o - — = _ a
by : a +
i ME @Y N © # @l
@ 10000100747 (===
Table I st | Ar]
RM_DOCKEY RM_DESCRIPTION_EM RM_MATERIAL_TYPE CMNS000001 | CNS000002 | CNSOOD0D03 | CN: 4 | CNSI CNS! RM_CLASSIFICATION_STATUS | RM_BAS -~
Docurnent key Description_EM Material bype Length [rmm] | Width [rmm] Height [ram] | Thickness [... |Cuter diame...| Inner diame. .. | Classification status EBasic mate
_3439 SWPY 100001 906505000400 MP_BRACKET STHI ZMAK 40.000 40,000 40.000 3.000 CHECK AIST 50
3440 SWP110000190672,00000 MP_SAFETY PLATE LEFT ZMAK F50.000 100,000 57.000 2.000 CHECK AISI 30
[ 3441 SWRY10000190684,000000 [MP_SHIELD MOM DRIVE SIDE ZMAK 389.500 250.000 35.000 3.000 CHECK AIST 30
[.3442 SWRY 100001 906865000400 PT_PLATE STH3 ZMAK 389,500 261,000 225,000 3.000 CHECK AIST 30
3444 SWP110000190748,00000 MP_MOLUMNTIMNG PLATE KA37 5THS ZMAK 205,000 187000 55.000 4.000 AISI 30
3445 SWRY100001852874,000000 MP_BRACKET STHS ZMAK 120,000 85.000 50.000 5.000 CHECK AIST 30
[.3445 SWRY 100001 855544,000400 MP_PLATE STH3 TRAY SUPPORT ZMAK 1562.000 g2.000 62,000 3.000 CHECK AIST 30
|l3447 SWRY100001862244,000400 PT_PLATE ZMAK 1362.000 994,000 560,000 3.000 CHECK AIST 30
3448 SWP110000156248,00000 PT_PLATE ZMAK 1276.000 262,000 35.000 Z2.000 CHECK AISI 30~
] T v
- 2
) MB=10000190747 LOD= =] (=3 | @ Technical details [=[@ ][] | @ settings [ = =]
——[£0.000 mm | [157.000 mm | Parts Wiews
v Drawing
i Redjcyan effect
|
|
222,000 mm 3
| :

Admin
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Klassifikation von Normteilen, Katalog und Zeichnungsteilen
und komplette Baugruppen:

& PARTdataManager 9.06 - PARTsolutions by CADENAS

File Export ERP  View Table Extras ‘Window ?

= BMP- || E_il“ ” @:) Transfer ko CAD {Solidworks 2013) ‘
Lz | Search and Part Selection gPart view B3| 20 derivation
P nr— . e = A
b EEARNEN S - e

@ 10000142574

-

[= @] ==
Table I List | Alr
n RM_DOCKEY RM_DESCRIPTION_EN RM_MATERIAL_TYPE ||| Ci 1{1-150) CI C 3 C 4| C Cl RM_CLASSIFICATION_STATUS | H
Document key Description_EN Material bype Length [mm] ‘iidth [rnm] Height [mm] | Thickness [... | Outer diame... Inner diame... | Classification status E.
1 1 \ 10000142574 PG 1 0 [ |
[- 2 SWR10000148977000%00  PROI_DECOUPOIR HEXAGOMAL POUR GUIL. 4549 ZMAK 120.000 112.000 35,900
[ 3 SWFY100001549861000403 PG_P11666 Kwadratni pirozhok N, 9129 79,300 79,300 15.200
11111} 4 SWP100001551924000102 PG_P11666 Ovalny pirozhok 101,500 56,400 19,300
[111] 5 SWRY 100001 703763000401 PG_P12127 Jesuita 147.500 125.000 22,600
[- & SWRY100001837204,000,00 PG_P11704 SQUARE (PRODUCT 3) 100,000 90,500 17.900
[- T SWRY10000183537,000,00 PGE_P11704 SQUARE (PRODUCT 4) 100,000 90,500 17.900
< 1 +
7
) ME=10000142574 LOD= @ Technical details @ settings =@ =]
Parts Views
ENENENE Drawing

—-——

120,000 mm

)

]

Admin
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plnieren

Klassifikation von Normteilen, Katalog und Zeichnungsteilen
und komplette Baugruppen:

&% PARTdataManager 9.06 - PARTsolutions by CADENAS = é

File Export ERP  ‘“iew Table Extras ‘Window 7

=3 BM}; | | El‘ ” -/ Transfer to CAD (Solidworks 2013)

Search and Part Selection g Part view | 2D derivation

e EAe !
@ tounorsr I:|:III=|:|:|'|-'-= ! Manlan=d E==(Een

Table I List | Al
. . . .
RM_DOCKEY Ir-'j 1 .j l_| r" E’j 000005 CNSOOD006 | RM_CLASSIFICATION_STATUS | RM_BAS ~
Document key - r-' I'.E a rt'a n v diame. .. Innet diame.. . |Classification status Basic mate
3439 SWPY1 0000190650400 E L:l E'd 5 h" E'd l'T'-I M CHECK BIST 30
cked with Shock |[Marnkan of mank
[ 3440 SWPLL00001906724000Y CHECK BIST 30
SWPYL00001906844000Y CHECK AISI 30
swpnooumgosssﬁ,uom,w H 2 = d |_l.1.li H_.I CHECK ALST 30
ok mantairad / Hoc I I

CHECK BISI 30
Mot maintained S \ithout stock . ll I-I
mewmi M3 r= = = CHECK AIST 30
3446 SWPA L O0001E5EEH,000Y - H :J: I'I|£l d 'I-l I"l" II -Lt - k‘ CHECK BISI 30
3447 SWPY 10000186224 0001 CHECK AarsIar |
ME3448 | SwP|100001862484000Y E h d:- E’j ij.-l k- CHECK AISL AL ~
. withoul 2hoc :
i T —
@ HE=10000190747 LOD= L= L | '] = iecnn s 1 I e %] e settings (== =]
\ 2_03_02_59 Drawing

Adrnin
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Klassifikation von Normteilen, Katalog und Zeichnungsteilen
und komplette Baugruppen:

=, PARTdataManager 9.06 - PARTsclutions by CADENAS

File Export ERP  Wiew Table Extras ‘Window 7
B EME. | | Ey_l‘l ” @ Transfer to CAD (Solidworks 2013) = |
Lz | Search and Part Selection g Park view | -§=| 2D derivation
o, > j - F—. — _ A
gl ? [[5 < & +
b B EERMNEN € £l
@ 10000035079 (== =]
Table I List | A
RM_BASIC_MATERIAL RM_BASE_MATERIAL_EXECUTION RM_SURFACE_TREATMENT RM_CROSS_PLANT_MATERIAL_STATUS | RM_STANDARD_PRICE RM_COSTING_LOT_SIZE RM_STOCK_RC| RM_STOCK_RS -
Basic material Base material execukion Surface treatment »-plant status Standard price Costing lot size Stock RC Stock RS
[ 4309 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE 0.00 1,000 0.000 0.000
[- 4310 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE 0.00 1.000 0.000 0.000
[ 4311 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET 0.00 1.000 0.000 0.000
[ 4312 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE 0.00 1,000 0.000 0.000
W 4313 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET = 0.00 1,000 0.000 0.000
[ 4314 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE 0.00 1.000 0.000 0.000
[ 4315 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE QL0 100 000 L0
[- 4317 AISI 304 DIM 1.4301 SHEET FIMISH QUTSIDE i) apaule) ape i)
[ 4318 FIMISH QUTSIDE 1.000 0.000 0.000 57
4 [T b
@ ME=10000035079 LOD= =] (=23 | @ Technical details (o= [ =] | @ settings [ l=][=]

Parts Views

Diravving

¥ - {152,750 mm

Adrmin
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Nachster Schritt:
Verwendung Automatischer Konfiguration!

Aus dem Vertrieb werden nach Auftragserhalt bestimmte Parameter an die
Konstruktion tbermittelt.

Daraus wird dann zwischen PARTsolutions und SAP die erforderlichen
Modelle (Dokumente) ausgetauscht und die Entsprechenden Baugruppen
zusammengestellt die fur diesen Auftrag notwendig sind.

In der Klassifikation werden alle notwendigen Teile auf Wiederverwendung
gepruft.

Sollte ein Bauteil nicht verfugbar sein wird der Konfigurator dieses Bauteil
erstellen wenn moglich aus einem bereits vorhandenem Bauteil.

Dieses Neue Bauteil wird dann der Klassifikation Automatisch hinzugefigt
und steht in Zukunft fiUr Wiederverwendung zur Verfligung.
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Stammdaten Harmonisieren und Klassifizieren

Zusammenspiel von PARTsolutions, PARTdataCenter, ClassCockpit

und SAP => Mehrwerte aus den Systemen kombinieren !

Materialkurztexte Uber Automatisiert Uber Regelwerke erhalten

Klassifikation aktuell halten, erweitern und synchronisieren
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Erstellung eines Regelwerks

Customizing Materialkurztext aus Klassifizierung
B) O KD B SlZete 2l Tebaum 2 pflege

Klassenhierarchie
s | Mend . 0 Q l\;?:. *SOMfeﬂ &Veferben ‘ﬁ @ g
Customizing Materialkurztext aus Klassifizierung

61_010_01 6kt-Schrauben >

GroBe/Abmessung

Me,.. Bezeichnung Reh... Pr... L., Suffix L. Tren... L. Nulen e... Leerz, vo... Kz. Ma... KZ.Merkmal
M0 Benennung 1 1

M5 Gewndedurchmesserd 2 M 1 ‘X 3 v

ZM6 Lange | 3 1 v

M1  Normbezeichnung (2.B. D1_4
M2 WerksGbergrefender Mat.
M3 Gewindeart

M4 Oberflache
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Simplified Business Processes

P

tomatische Generierung

Ikurztext in SAP

Ergebnis einheitlicher Texte mit Anteil an Variablen Merkmalen
Variable Merkmale bei Schrauben z.B. Festigkeit, Werkstoff, Oberflache, etc.
Das Endergebnis ist abhangig vom Erfullungsgrad der Variablen Merkmalen!

VE) BFRREL R B =2 @R BE LR ke

Objekt Ma
900001290 30
900001350 30
900001770 30
900001780 30
900001790 30
900002640 10
900004350 30
900012060 30
900012960 30
900903007 30
900903105 30
900803108 30
900903109 30
900903112 30

9030190 30
9031002 30
8031051 30

t

Bezeichnung

Zylinderschraube -6kt M10 X 16 A3G
Zylinderschraube -6kt M10x70 DT
Zylinderschraube -6kt M10 % 45
Zylinderschraube |-Gkt M10 x 30
Zylinderschraube |-Gkt W10 x50
Zylinderschraube -6kt M10 3 25
Zylinderschraube -6kt M10% 18
Zylinderschraube -6kt M10 x 90 A3G
Zylinderschraube |-Gkt M10 x 65 DT
Zylinderschraube -6kt M10 x 25 ZLU
Zylinderschraube |-Gkt M10 x 20 ZLU
Zylinderschraube -6kt M10 x 30 ZLU
Zylinderschraube -6kt M10 x 35 ZLU
Zylinderschraube -6kt M10 x50 ZLU
Zylinderschraube |-Gkt M10 x 25 Dacromet
Zylinderschraube |-Gkt W10 % 20

Zylinderschraube |6kt M10 x 20 A3G

ormbezeichnung Werkstoff Lebenslauf Oberflache Gewind
DIN EN IS0 4762
INENISO 4762

IN 6912

DIN 6912
DIN 6912
DIN 6912
DIN 6912
DIN EN IS0 4762
DIN EN IS0 4762
DIN 6912

INENISO 4762

DIN EN IS0 4762
DIN EN IS0 4762
DIN EN IS0 4762
DIN EN IS0 4762

IN 7984

DIN EN 130 4762

8.8
129
A2-70
AZ-70
A2-70
A2-70
AZ-70
8.8
109
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
129
8.8
8.8

AET
NET

T
T

I

T
NET
AET

AIG
DT

A3G

DT

ZLU

LU
ZLU

ZLU

ZLU
Dacromet

A3G

M10
M10
Mm10
M10
M10
Mm10
M10
M10
m10
M10
Mm10
M10
M10
m10
M10
M10
m10

Lange |
16,0 mm
70,0 mm
45,0 mm
30,0 mm
50,0 mm
25,0 mm
18,0 mm
90,0 mm
65,0 mm
25,0 mm
20,0 mm
30,0 mm
35,0 mm
50,0 mm
25,0 mm
20,0 mm
20,0 mrr
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Ergebnis einheitlicher Texte mit Anteil an Variablen Merkmalen
Variable Merkmale bei Schrauben z.B. Festigkeit, Werkstoff, Oberflache, etc.
Das Endergebnis ist abhangig vom Erfullungsgrad der Variablen Merkmalen!

. 2% 08 V.. &d.. 1 A. 28 H & ©.F2. 114 Treffer
B Objekt ﬁo:ocmnq \ Wer  Normbezek  Gewn Kasse Gewndes Schraud  Kopfh  Schiss  Werkst  Oberfl  Festigk
201985 | EXT-Schraube M12xSOISO 4014 A3GSE8 |S0  1SO 4014 12,00 23110101 1,75 $000 7,50 1800 Stah A3 8,80
201987 | 6XT-Schraube M12xSSISO4014 A3G88 |SO0 IS0 4014 12,00 23110101 1.7 S500 7,50 18,00 SN A3G 8,80
202000 | 6XT-Schraube M12x 100 ISO 4014 A3G 8,8 |50  1SO 4014 12,00 23110101 1,75 100,00 7,50 18,00 SN  AG 8,80
202003 | 6XT-Schraube M12x 110 ISO 4014 A3G 8,8 S0  ISO 4014 12,00 23110101 1,75 110,00 7,50 1800 SmAN A 8,80
202005 | 6XT-Schraube M12x 120 ISO 4014 A3G 8,8 |50  1SO 4014 12,00 23110101 1,75 12000 7,50 1800 SN A3 8,80
202006 | 6XT-Schraube M16x6S ISO 4014 AGS,8 |50 IS0 4014 16,00 23110101 2,00 6500 10,00 24,00 StaN A3 8,80
202012 | EXT-Schraube M16 xS0 ISO 4014 AGES |50 15O 4014 16,00 23110101 2,00 90,00 10,00 24,00 SN A 8,80
202018 | 6XT-Schraube M16x 100 ISO 4014 A3G 88 S0  1SO 4014 16,00 23110101 2,00 100,00 10,00 2400 StaN A 8,80
202021 | 6XT-Schraube M16x 120 ISO 4014 A3G 8,8 |50  1SO 4014 16,00 23110101 200 12000 10,00 2400 SN  A3G 8,80
202025 | 6XT-Schraube M16x 130 ISO 4014 A3G 88 S0  1SO 4014 16,00 23110101 2,00 130,00 10,00 24,00 SN  A3G 8,80
202026 | 6XT-Schraube M16 x 140 ISO 4014 A3G 8,8 |50  1SO 4014 16,00 23110101 2,00 140,00 10,00 2400 SN  A3G 8,80
202027 | 6XT-Schraube M16 x 160 ISO 4014 A3G 8,8 |S0  ISO 4014 16,00 23110101 2,00 160,00 10,00 2400 SN  A3G 8,80
202193 | 6XT-Schraube M10x20 ISO 4017 A3G 88 |S0  1SO 4017 10,00 23110101 1,50 2000 640 16,00 SN A3G 8,80
202196 | 6XT-Schraube M10 x2S ISO 4017 A3G S8 |50 1504017 10,00 23110101 1,50 2500 640 16,00 SN A3G 8,80
202200 | 6XT-Schraube M10x 30 ISO 4017 A3GS8 |50 150 4017 10,00 23110101 1,50 3000 640 1600 StaN A 8,80
202203 | EXT-Schraube MIO X3S ISO 4017 A3GSE S |50 1504017 10,00 23110101 1,50 3500 640 16,00 St A3G 8,80
202206 | 6XT-Schraube M10 x40 ISO 4017 A3GS88 |S0 15O 4017 10,00 23110101 1,50 40,00 640 16,00 SN A 8,80
202207 | 6XT-Schraube M10 x4SISO 4017 A3GS88 |50 1504017 10,00 23110101 1,50 4500 640 16,00 SN A 8,80
202210 | 6XT-Schraube M10x SO ISO 4017 A3G8,8 |S0 1504017 10,00 23110101 1,50 S0,00 640 1600 StaN  AIG 8,80
202211 | 6XT-Schraube M10xSSISO 4017 A3G88 |S0 1504017 10,00 23110101 1,50 S500 640 16,00 SN A3G 8,80
202213 | 6XT-Schraube M10 x 60 ISO 4017 A3G 8,8 |S0 IS0 4017 10,00 23110101 1,50 60,00 640 1600 SN A 8,80
202214 | XT-Shraube MIOXESISO4017 AIGES |S0 1SO 4017 10,00 23110101 1,50 6500 640 16,00 SN A 8,80
202216 | 6XT-Schraube M10x 70 ISO 4017 A3G 88 |50 150 4017 10,00 23110101 1,50 70,00 640 1600 StaN A 8,80
202218 | 6XT-Schraube M10 xS0 ISO 4017 A3G S8 |50 1504017 10,00 23110101 1,50 80,00 640 16,00 SN A 8,80
202220 | XT-Schraube MIO XS0 ISO4017 AIGE S |SO  1SO 4017 10,00 23110101 1,50 90,00 640 1600 SN  A3G 8,80
202223 w;mu/ S0 1504017 12,00 23110101 1.7 2500 7,5 18,00 SN A3G 8r
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Generierung der Zolltarifnummer => Beispiel Pumpen

Zur genauen Klassifizierung der Zolltarifnummer werden
folgende Auspragungen herangezogen:

 Pumpenbezeichnung ... Radialkreiselpumpe
 Pumpentyp ... einstufig / zweistufig

« Gefbrdertes Medium ... Kraftstoff / Ol / Beton
* Anwendung ... fur Heil3wasseranlage
24136031 | iydro-Zannrad pumpen (weg. Hrrosgoregmie Xt

84136039 Zahnrad pumpe n, kraftbetrieben {ausg. Pumpe n der Unterpos. 841311 oder 841319, Kraftstoff-, Ol- oder Kihlmittel pumpe n far
Verbrennungsmotoren sowie Hydro pumpe n, einschl. Hydroaggregate ){Handelsbeschrankungen)

84136061 Hydro-Fligelzellen pumpen (ausg. Hydroaggregate )(Handelsbeschrankungen)

84136069 Fligelzellen pumpe n, kraftbetrieben (ausg. Pumpe n der Unterpos. 841311 cder 841319, Kraftstoff-, OF oder KithImittel pumpe n
fur Kolbenverbrennungsmeotoren sowie Hydro pumpe n, einschl. Hydroaggregate }{Handelsbeschrankungen)

84136070 Schraubenspindel pumpe n, kraftbetrieben (ausg, Pumpe n der Unterpos. 841311 oder 841319, Kraftstoff-, Ol- oder
Kiuhlmittel pumpe n fur Kolbenverbrennungsmotoren, Beton pumpe n sowie Hydroaggregate )(Handelsbeschrankungen)

B4136080 Verdranger pumpe n, rotierend, kraftbetrieben (ausg. Pumpe n der Unterpos. 841311 oder 841319, Kraftstoff-, Ol- oder
Kihlmittel pumpe n fir Kolbenverbrennungsmotoren, Beton pumpe n, Zahnrad pumpe n, Fligelzellen pumpe n,
Schraubenspindel pumpe n sowie Hydroaggregate ){Handelsbeschrankungen)

84137021 Tauchmotor pumpe n, einstufig(Handelsbeschrankungen)
84137029 Tauchmotor pumpe n, mehrstufig{Handelsbeschrankungen)
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Stammdaten Harmonisieren und Klassifizieren

Zusammenspiel von PARTsolutions, PARTdataCenter, ClassCockpit

und SAP => Mehrwerte aus den Systemen kombinieren !

Materialkurztexte Gber Automatisiert Uber Regelwerke erhalten

Klassifikation aktuell halten, erweitern und synchronisieren
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binieren

Automatische Anlage der Materialstammdaten aus einer Quelle

Durch die Integration von PARTsolutions mit einem ERP-System werden Materialstamm-
datenfelder automatisch mit Merkmalen aus PARTsolutions gefillt und es kann
automatisch klassifiziert* werden.

@ WUERTH 03400410 Fluegeimutter DIN 315 M10 A4 BLK o}

] | * Kataloge miissen in entsprechender

NORMNR ECLASSNR EC

Lieferanten-... SPALTE F Artikelbezeichn... Oberflachen... Gewindegréfie Gesamte H... AuBendurch... Gewindenen... Gewindestei... Breite der M... Werkstoff  Normnum... eCi@ss 7.0... eCigiss 70 KI Q u al |tat VO rI | eg en > Kl ass |f| Z| e I’t nac h

@ 22 M10 | 034200010 Fii em TG BLK M10 250 ) 10 1.50 51 MS DIN315 | 23110710 | 23-11-07-10 ecl @ SS

@ 23 M10 | 03420010  Figelmuttem em 16 AZC Mo 50 » 1 150 51 st DIN3IS | 23110710 23110710

@ 24 M10 | 0342010  Figelmuttem DIN315 TGM 10 Fligelmuttem TG A w10 250 2 10 150 51 TG | DIN3IS | 23110710 231107-10
SOLUTIONS o 25 WiD | 0300I0  Figeimuttem DIN 315 TGM 10 Figelnuttem TG BIK o 20 » w0 150 st EST | Omts | 20710 23110710

@ 26 M12 | 03400312  Fligelmuttem DIN 315 TGM 12 Fligelmuttem TG BLK w2 35 B3] 1 175 o EDST | DIN3IS | 23110710 23110710

@ 27 M12 | 03400412  Fdgelmuttem DIN 315 TGM 12 Filgelmuttem TG BLK w2 35 5 12 175 o EDST | DIN3IS | 23110710 23110710

@ 28 M12 | 03420012  Figelmuttem DIN315 TGM 12 Fiigelmuttem TG A2C iz 15 £ 1 175 & st DIN3I5 | 23110710 23110710

@ 29 M12 | 02012  Figeimuttem DIN 315 TGM 12 Fllgelmuttem TG A 12 s 2 12 175 6 G | DIN3IS | 23110710 23110710

@ 30 M12 | 03440012  Fiigelmuttem DIN 315 TGM 12 Fligelmuttem TG BLK 12 s 2 2 175 & EDST | DIN3IS | 23110710 23110710

@ 31 M14 | 03400314  Figeimuttem DIN315 TGM 14 Fligelmuttem TG BLK i 3.0 2 1 200 n EDST | DIN3IS | 23110710 23110710

REHOUSE

rwerte aus den Systemen |
D TS y PART

by D&TS




Kdassifikation erweitern und RT
Synchronisieren T/ waRenbus:
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' D TS he Moglichkeiten das Zusammenspiel bietet P/\RT

orechen wir gerne mit lhnen...
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Klassifikation erweitern und synchronisieren

Was passiert in SAP ?

W as passiert in PARTsolutions
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