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DSC Software AG

Zahlen und Fakten

= Gegrindet 1983, Ausgrundung DSC Software AG 1998
150 Mitarbeiter
Expertise

— 350 SAP PLM Projekte

— Fertigungsindustrie, Aerospace & Defense, Automotive

6 it

— Medizingerate, Maschinenbau

Kompetenzen

— Beratung und Implementierung von PLM Prozessen und CAD-Integrationen

— CAD Datenmigration

— Integration von Engineering in Logistik, Zusammenarbeit mit Externen

SAP-Entwicklungspartner far w
Platinum
— SAP Engineering Control Center interface to NX Partner

™

— SAP Engineering Control Center

Starke Partnerschaften
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SAP Engineering Control Center

JSC°

Fascination with Integration



LOsungen fur die Produktentwicklung — ,Unser Leitbild*

/\ﬂ Produkiwelten Region
POthOliO - - - IETEED EMES K
17y EEEN ] o] ]

é Projekt.
Konzeption Produktentw. Planung und Verifiz. Produktabnahme Produktion
Markt Teilprojekt 1 Markt Markt Markt
Technik Teilprojekt 2 Technik Technik Technik
Planung

Planung Plgnunq Plgnung

Prozesse

~ SAP Engineering Control Center

Produktdaten SER
& Strukturen ynchronisieren

PLM & PPM Grundfunktionen’6ucNe ammdatenmanagement — DMS — QM — Reporting — Visualisierung —
Berechtigungen — Compliance ...




Produktlebensphasen, Prozesse, Produktdaten und Systeme optimal integrieren

Mechanische Konstruktion Elektrische / elektronische
Konstruktion

| oy |y [y || 7P

SAP Engineering Control Center

CAD Service Layer

SAP 3D Visual Enterprise
Idee Entwicklung Planung Fertigung Service

SAP Product Lifecycle Management oder SAP ERP Anwendungen

ECAD® Verflgbar seit Juli 2016 auch fur
Aktuell verfugbar: Integration von Altium Designer, CADENCE Allegro,

CADENCE OrCAD, Mentor DX/Expedition,... WS/4 HANA
®
mdgliche zukiinftige Standardintegrationen @ @ @ @




SAP Engineering Control Center

Cockpit fur Technische Informationen und Prozesse in SAP

= Umfassende Integrationsplattform
Konsequente Integration von Autorensystemen
entlang der Wertschopfungskette
z.B. MCAD, ECAD, Office, Email, Software, ...

@erung | Stnturdaten | Ongnae | Beschvebung/Langiente | Stausprotokat | Loan Kontexte

B e

»  360° Produktsicht inklusive
Mechanik, Elektronik, Software, Simulation etc.

SAP Engineering Control Center |

SAP System 118 DMA

= |deale Bedienoberflache fur Autoren o S—— =
Einfache und intuitive Nutzung von SAP Daten

= EIN integriertes PLM- und ERP-System
Effiziente Arbeitsumgebung
Automatisierte Arbeitsablaufe und Prozesse
Durchgangige Engineering- & Logistik-Prozesse
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SAP Engineering Control Center
SAP flr das Engineering

H 9 - - o window- =

View  srolsis  Assambls Applcation R
A & Bearbeiten
) k

ECTR  Applikationsstruktur ~ Neu Open  Sichern
affnen
ECTR ~ | Applikationsstruktur ¥

=G Menu~ | No selection Filter v | [Entire Assembly  +

L7 B & g sichem und snigen

NX 10 - Gateway - [L012741/NXM/00 Pumpe (Read Only) ] SIEMENS _ O X
Tools  SAPPLW  DSCAdd-On  DSC Addon ++NXFlex  Factory Control Center — HQM P E AP FX
Abbrechen Ersetzen " Dokument anzeigen o - Ballooning i]mnfo

¥

&) Importieren Zu Objektliste hinzufiigen Auto Ballooning : Einstellungen

Sichern  Aufiisch 2bh Stickliste Material £
anter e TN g Add Dokumente | e e 1% [ Teilctomilicnmember speichern und schlieBen
origin M Dokument M unidtionen M M

| Assembly Navigator [m]
Descriptive Part Name
. g Sections
Fe g [@(# 1012741/NXM/00 Pumpe (Order: Chronological) .
L + W, Component Patterns
i +- [F]#g 1012721/NXM/00 0000663391 0 .
. [ (3 1012727/NXM/00 00000502060 732 SAP Engineering Control Center (Baugruppen) ==
re 1 8 1012720/NXM/00 Stuetzscheibe System  Bearbeiten Administration Fenster Hilfe
(£ 1012743/NXM/00 0000055810 0
it g‘ :1012751#NXM#DD 0000055514, = B B Enwickungssicht (hochste Version)  ~ |Kein ECN aktiv ~ | [Kein ACC aktiv &
[ (3 1012723/NXM/00 Gleitring Dichtung Burgmann M37756-20R- =
i) 7 (8 1012722/NXM/00 Passfeder A 6x6:36 DINGSS St50-Lk Dl 2l |l B
+- 1 1012740/NXM/00 0000055314 0 A [‘Iﬁ ‘ D ‘ {0% [} ‘ EA | r:) (:)a {é} & B bo“ ‘ {O‘ D @ ‘ = | =) (:) ‘ qVEI {@}
# 1012725/NXM/00 Zylinderschraube M10x25 DINGI12 8.8 x 4 P
71 1012746/NXM/00 Gehaeuseeinsatz Setreiotsen Dokument |B)§ &
1 (4 1012748/NXM/00 0000020134 0 = Zuletd benuite Dokuments Beschreibung | Gehause
P ] (9 1012742/NXM/00 0000047081 0 n :umc:;‘";[:ge"
) A (9 1012730/NXM/00 Federteller Objektlisten Grunddaten Originale angtexte Loan Kontexte
- 7 (8 1012749/NXM/00 Ventilkegel =1 GAISER A
o ] (4 1012726/NXM/00 00000383610 B Colfax | ~ Hauptdaten
FA (3 1012732/NXM/00 0000027971 0 5B Agattional Files i
ic = o0 (PP Beschreibung Gehause
7 (1 1012738/NXM/00 Leistungsschid D26x52
N b @B system Dokumentnummer 1012740 L
& g: :ﬁi;:;::imgg gggg;ﬁzﬁ-ﬁ “ =03 _Maschinenkomponente o-Serie Teildokument 000 i
| w-] § & 09 1012864 NXM 00 TM1200G.100-58.72 Version 00
[ (8 1012736/NXM/00 Dichtring A14x18 DIN7603-Al x 2 aF- é 1012570  NXM 00 TM1200G.811 06.00.2016 - ... Dokumentart X
] 1 (8 1012728/NXM/00 Verschlussschraube x 2 -3 8 1012561 NXM 00 TH1200G.810 07.09.2016-... Statusbeschreibung & 1D Zugaenglich (AC)
. E‘ ’ ﬁ;g:’xixﬂg gssgsjz;i:-ﬁ . g‘ ;’;::z::::::s:zz:::z Prototypenphase DType Beschreibung und 1D NX Part, generieris Nummer (PINT)
1S e XM X M
4 (# 1012752/NXM/00 0000055114 0 =@ Disto ga"er“:mmmr ggfjgm
il @B Projekiphasen-TEMPLATE rtelltam
[ 4 (p 1012750/NXM/00 Flachdichtung W DHR-DHU Zuletzt gespeichert 08.00.2016 10:06:40
Bl #3 1012737/NXM/00 0000050213 0 x 2 DMR-DHU Anderungsnummer
D’X +[3 Edelsteine Giltig ab (UTC) IR
[ FCcTR2016 <
o Baugruppen = | 30 Viewer 5 [
= A A POFEZ|D = |08 Yk -
ol Wisem | am W vuuusD Ao -
“+ " 3 jé ra 1012736 NXM 00 Dichtring A 14x18 DIN7G03-Al AC 2 i B
3§ & 1012730 NXM 00 Federteller AC 1 @
Previe v g & 1012750 NXM 00 Flachdichtung AC 1 Fy
v 8 & 1012746 NXM 00 Gehasuseeinsatz AC 1 3
- N & 1012723 NXM 00 Gleitring Dichtung Burgmann M37786-.. AC 1 -
Select objects and use MB3, or double-click an object 2% & 1012738 NXM 00 Leistungsschid D26152 AC 1 a
% 2 1012722 NXM 00 Passfeder AGx6x36 DINGSSS St50-1k  AC 1
2% £ 1012720 NXM 00 Stuelzscheibe AC 1 e
% £ 1012749 NXM 00 Ventikegel AC 1 1
5 & 1012726 NXM 00 Verschiussschraube AC 2 e ©
a3 & 1012725 NXM 00 Zylinderschraube M10x25 DING9128.6 AC 4
B & 1012737 NXM 00 0000050213_0 AC 2 L
2% 1012724 XM 00 0000626627_0 AC L ° -
Bi & 012740 M hau 3
)] 1012734 NXM 00 kern055314_0 AC 1 &~
= B4 & 1012721 NXM 00 0000869391_0 AC 1
2% 1012720 MW 00 0000037264_0 AC 1
g 1012747 NXW 00 0000629053_0 AC 1 v
5% £ # 1012753 NXM 00 0000662200_0 AC 1 <
RfEap~5 Em M19100 v
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Was leistet SAP Engineering Control Center?
Integrationsplattform und Cockpit flr technische Informationen und Prozesse im SAP-System

Product @
Lifecycle Integration

Anderungs- . MultiCAD
management Management Mechanik-CAD
Mechatronik
Integratione
Elektro-/
Workilow Elektronik-CAD,
\ / Software
Engineerin
Klassifizierung —— 8ontrol = I\/Iaé?r.iale:ltatmm
Uckliste
- Center \
Instandhaltung @ Projekte
Technische Platze,
Equipments @ Factory Control
Dokumenten- ST

Visualisierung
management
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Teileverwaltung mit SAP
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Was wollen die Konstrukteure?

= Zugriff auf aktuelle 3D-Modelle von verschiedenen Herstellern (Norm- und Katalogteile), konform mit
der eigenen CAD-Methodik
= Passende Teile und Losungen schnell und sicher finden statt suchen
= Leistungsfahige Bedienoberflache — aktuelle technischen und kaufmannische Informationen auf einen Blick:
— CAD-Informationen (Geometrie, Gewicht,...)
—- ERP-Informationen (Vorzugsteile, VerfUgbarkeit,..)
— Kann das Teil durch ein ahnliches ausgetauscht werden?
— Welche Teile durfen nicht verwendet werden?
— Welche Teile sind am kostengunstigsten?
— Welche Teile sind auf Lager / vorrétig?
= Einfaches Klassifizieren von Eigenteilen — am Besten automatisch

16



17

arum Teilemanagement in SAP?

SAP — EIN System zur unternehmensweiten Verwaltung
von Stammdaten

Verwaltung von Teilen UND produktbezogenen
Unterlagen

EIN Klassifikationssystem zur Organisation und zum
Wiederverwenden von Informationen:

Grafische Suche von Objekten Uber SAP-
Klassensuche

Suche uber Merkmale / Funktionen

Volltextsuche

Suche Uber verknUpfte Objekte
— Suche Uber Teileverwendung

Verknupfung schafft Information

JI= | A =] s &l [E
Bezeichnung Status Angel.von  Angel.am
Betriebsmittel Freigegeben KLEMENT 01.09.2011 -~
Einzelwerkzeug Freigegeben KLEMENT  04.08.2011 =
~ [ BMOS05 EWZ, Drehen Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
~ [= BMO50505 EWZ, Drehhalter - AuBen Freigegeben KLEMENT  01.09.2011
. FW?_|anndrahan b KLEMENT 01.00.2011
- [E] BM05050511 Suchen Freigegeben  KLEMENT  01.08.2011
* 3 BM0505051! Alle Spalten optimieren Freigegeben  KLEMENT  31.08.2011
- [ BM05050520 Freigegeben  KLEMENT  31.08.2011
- B smosososps  Ales expanderen Freigegeben  KLEMENT  31.08.2011
- [ BM0505053(  Teibaum expandieren Freigegeben  KLEMENT  31.08.2011
> [ BMO50510 Alles komprimieren Freigegeben  KLEMENT  01.02.2011
> [ 8MDS0515 Teilbaum komprimieren Freigegeben  KLEMENT  01.09.2011
> [ BMO50520 Freigegeben KLEMENT 01.08.2011
> [7 BM050525 Klasse anzeigen en Freigegeben KLEMENT ~ 01.09.2011
» [ BMOS10 Merkmale zur Klasse Freigegeben KLEMENT  01.09.2011
> [ BMOS15 Klasse auswahlen Freigegeben  KLEMENT  01.02.2011
> [JBMOS16 - N Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
> [ 80520 achefien F KLEMENT  01.09.2011
> [ BMoS22 EWZ, Polieren / Lappen Freigegeben  KLEMENT  01.09.2011
» [JBMO525 EWZ, Brsten Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
> [JBMOS30 EWZ, Sagen Freigegeben KLEMENT 01.08.2011
= [3 BMO531 EWZ, Glattwalzen Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
> [ BMOS33 EWZ, Handwerkzeug Freigegeben  KLEMENT  01.09.2011
= 2 BMOS34 EWZ, Fremdwerkzeuge Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
» [ BMOSS0 EWZ, WKZ-Spannmittel- Zubehar Freigegeben  KLEMENT  05.09.2011
> [ BMOS5020 EWZ, Schneidkarper Freigegeben  KLEMENT  01.08.2011
» [ BMOS5025 EWZ, Ersatrteile-Rohlinge-Zubehidr Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
- [ BM0OS5030 EWZ, Messwerlzeuge Freigegeben KLEMENT  01.08.2011
> CIBMI0 Werkzeuge Freigegeben  KLEMENT  01.00.2011
- [ em11 Vertreterwerkzeug Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
> [38M1S Vorrichtungen (alt) Freigegeben  KLEMENT  01.09.2011
» CIBMI6 Vorrichtungen Freigegeben  KLEMENT  01.09.2011
> [JBmz0 Prifmittel (al) Freigegeben KLEMENT 01.08.2011
» [aBMz1 Priifmittel Freigegeben KLEMENT 01.09.2011
> [OBM2s Sondermaschinen Freigegeben KLEMENT 01.08.2011
> [aBM30 Férdermittel Freigegeben KLEMENT 01.00.2011
> [Bm3s Elektro-Betriebsmittel Freigegeben KLEMENT  01.09.2011 ~
> T AMan Retrichseinrichtunaan h KIFMENT __31.08.2011
SAPS 5 | CL30N ¥ | opti0g | INS =
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Teile wieder finden und verwenden

Beispiel: Norm- / Katalog oder Eigenteile finden Uber SAP- Material-Klassifizierung

O Klassifizierung

EYE

= Letztes Suchergebnis
o] Klassifizierung
= /Q Verbindungselemente

@ Senkkopfschrauben
’a Sechskantschrauben
rs Zylinderschrauben

O Gewindeschrauben
O Muttern

O scheiben

@ Betriebsmittel

@ Email

Schrauben (0_1100) - 001

Allgemein

T —

O Klassifizierung

(& & B

B Letztes Suchergebnis

'@ Object Browser (= (=
&= (Of | CB|ID|% =D e
Kiasse [o_1100 [ oor |
Beschreibung | Schrauben |
Navigator | Grungdaten | K Objekte]
Senkkopfschrauben Sechskantschrauben Zylinderschrauben
| . e pL]
Kiasse |
‘ D Beschreibung ‘D\N933IISO4017SECHS\(BMSCHIBUI}E
Navigator | | Objekte
S —
Navigator | I te Objekts] 2 Material
a8 |8
o o o [ falkurztexd Gewindelange (b | Gewindesteigung () [Kophohe (| Nei 3

Q Klassifizierung

: 'a Verbindungselemente
=0 schrauben

’a Senkkopfschrauben
~

3 Zylinderschrauben
=0 Gewindeschrauben
O Muttern

N N N

DIN 831
Sechskantschraube

DIN 933/150 4017
Sechskantschraube

DIN 6914
Sechskantschraube

O scheiben
@ Betriebsmittel
=t .
m Email

Sechskantschrauben (0_1120) - 001

Allgemein

o=

rlﬁ Merkmalsheschreibung |Merkma|5name

|E|ngabefe\d

Mennlange (1) PLM_NENNLAENGE
Kopfhahe (k) PLM_KOPFHOEHE
Schlisselweite (s) PLM_SCHLUESSELWEITE

Kurzbezeichnung |Anwendungss|cman |Operalur

[ES—
[ES—

—_——

4 D»@N

4 1]

] r

In Unterklassen suchen

Suche starten H Feldwerte l6schen ]

18

T T T
ugeordnetes Modell dfinen /verbauen
55T 865 FERT

Ski-Schraube M3x8 DIN333-8 8 M3 05 mm

FERT Skt-Schraube M4x10 DIN933 hitzebesta. . M4 0.7 mm

867 FERT Ski-Schraube M4x12 DIN933-88 M4 0,7 mm

868 FERT Skt-Schraube M4x30 DIN933 A2 M4 0.7 mm

869 FERT Skt-Schraube M4x30 DIN933-MS M4 0,7 mm

ﬁ-g“ 870 FERT Skt-Schraube M5x16 DIN933-8.8 M5 08 mm
871 FERT Ski-Schraube M5x20 DIN933 A2 M5 0,8 mm

FERT Skt-Schraube M5x20 DIN933-88 08 mm

I

2,0 mm
28 mm
28 mm
28 mm
28 mm
35 mm
35 mm
35 mm

M5
I A LS LT
M5

874 FERT Skt-Schraube M5x25 DIN933-8.8 08 mm 35 mm
875 FERT Ski-Schraube M5x30 DIN933 A2 M5 0,8 mm 35 mm
a7a EERT  SutQrhrauha MEVIN NINO22.2 2 ME 02 mm 2R mm

Zeige alle 218

Hierarchische und grafische Suche
Filterbare Ergebnislisten
Offnen verknupfte Dokumente in CAD

000



Teile wieder finden und verwenden

Beispiel: Komplettwerkzeug finden Uber SAP-Material-Klassifizierung

&) SAP Engi

Control Center 5.0

System Bearbeiten Administration

& [ 2

Fenster  Hilfe

{nochste Version)

[E=HECE =]

| [Kein ECH aiiv -

2% Schreibtisch

o

v’;‘i
%3 schreibtisch
*2) Zuletzt benutzte Dokumente
# Suchanfragen
Smartlisten
Objektisten
Meine Ordner (AGA)
PUBLICROOTFOLDER
£3 Arbeitsverzeichnis

==

=0 Betriebsmittel
Werkzeugkomponenten

O Komplettwerkzeuge

-0 Bohren, Senken , Reibe

D Bonrkspfe

(&N Gewindebohrer

@ NachVerwendung
O Varichtungen
O spannmittel

n, Gewin

O Wendeschneidplattenbohrer
O Bonrer mitfester Schneide

Q) Reibwerkzeuge mit Schneidplatt
O Reibwerkzeuge mit fester Schne

m

Gewindebohrer (T100001) - 001

N¥-CAM | Norm | Maschine | Pradukt | Geom-2| Geom-1 | ALLE L |

5

T —

If | Merkmalsbeschreibung

Merkmalsname

Kurzbezeichnung | Anwendungssichten

Firmenkennung T000149 J3 1
Produkibezeichnung T000242 122

MSN Merkmal T000297 NSM 1
i ifizis TO00306 J21 1
<1

n

Operator

Eingabefi {5

In Unterklassen suchen

Suche starten | [ Feldwerte laschen

Q. Object Browser

TS

Klasse

O |GB[ID]|®

==

&

| 7100001

Beschreibung | Gewindebohrer

Schn

Navigator | |

Objexte|

GwdFrh. mit

System  Bearbefen Administration Fenster  Hilfe

GwdFrh. mit verstirktem

Schneideisen, rund

Aol |
e &2 T &
TV [ 5 | Obectbromer ==
S~ o) s T =
. ¢lle=s [OB|OR[ID|* =D i
s H v Kiasse @ 110000101 001
= & Beschreibung  GwaBhr. mit avgesertem Schat
< Nawgator | Grunadaten Kiassiterts Objerte |
a Fiter =
2 Material
B % |
s Tz | symb [ Material “{uatert | TElaladata] &
O Kssiuienng @@= 574494 FHMI_ Wenkzeugkomponente -
D& o 5744951 FHMI Gewindebohrer D=6 M6
& 5744953 FHMI | Gewindsbohrer D=6 16
=+Q Betriebsmitel ’d 5744954 FHMI  GEWINDEBOHRER Neu
g 8 WOIIRUSImevReTi 5744955 FHM|  GEWINDEBOHRER NEU2
5O Kompletwerizeuge =
748 ]
O Bohwen, Senken Reiben. Gewin Suse Lol oo das 5
5O Bonxophe 5744957 FHMI | GARANT GL-M GEW BOHRER DIN371.8
<O Gewindebohrer 5744871 FHMI | GARANT GL-M GEW. JB DIN371

Gwashr. mitverstarktem Schat
) GwdFrh. mit abgesetdem Schatt
GWaF, mit verstirktem Scha

) Schneigeisen, rund
Schneideisen , sechseckiy
Wendeschneidplatienbonver

7Q
©Q Bohrer mitfester Schneide
#Q

GwdBhr. mit

19

Schaft (T10000101) - 001

+ Welere Moglichketten ’
NX-CAM | Norm | Maschine | Procuit| Geom-2 | Geom-1 | ALLE | Ungruppiert © Sendenan >
o 0y0n 1 ausgewanit = D) Kopieren StrgeC
[ I I [ [operator_[Eingabete & & Aduanisieren s
[ [rocauToompe woTiGST | mocAuot  usTuGsT L
@ [ Feowsrsioschan |

GARANT GL-M GEW. JB DIN3T1 (2)
BOHRER DIN371

5745113 FHMI GARANT DL-M GEW BOHRER DIN376

Status andem

Master Dokument anlegen

Zugeordnates Modeli inen /verdauen

Im Viewer anzeigen StrgeY.
‘Senden an E-Mail-Empringer

LSRQA0REA
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Zusammenspiel CADENAS PARTsolutions, CAD und SAP
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Zusammenspiel CADENAS PARTsolutions, CAD und SAP

CADENAS

PARTsolutions

Verwenden
bekannter
Modelle

Teile nicht Erzeugen Erzeugen
in SAP native Geometrie Dokument
Metadaten Ablage Geometrie

Teile aus
PARTsolutions

Materialstamsnm Dokumente
Metadaten an PARTsolutions-Link-DB

- DIS-Nr.
- MAT-Nr.

Stammdaten
Stlicklisten - Klassifikation
- Merkmale

2 OROROXD,



CADENAS PARTsolutions

Kaufmannische und technische Daten in einer Bedienoberflache
&% PARTdataManager 10.00 - PARTsolutions by CADENAS - NICHT ZUR GEWERBLICHEN NUTZUNG ERLAUBT - CACADENAS\data\23d-ibs\nermico..olschraubenidin_en_iso_4762.pr) I e

Datei Export ERP  Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster Hilfe

FEd KL ICEEERE 1=

- &?An CAD iibertragen (Solidedge ST9) + Export in Datei ~

y s ea? 5 |
HeY PR F
-~ ABC Suchbegriff(e) fir Volltextsuche D Q Suchen in % allen Katalogen » | nach | = Teilefamilien und Einzelteilen |+

iche @ Geometrische Suche (3D) [ Skizzensuche (2D @ Farbsuche [ Rohteilsuche [l Topologiesuche

J (7 sucnorogen | 7] Aktuelle SAP-Daten
8 zum Tell

€ Suchfunktion hinzufigen: A=3 Variabl

o

E ]

&
Zylinderschraube ISQ 4762 M16:120

A

Tabelle } Liste |
ERP_PDM NUMBER | *PLMTABLE DOCVIEW | MAT NAME  LAGER PRICE | 257 Locl EF 1oc2| 757 1oz IDNR D D3 P * DIN962THREAD L *DIN962CLASS | * DING620PT1 | * DIN9620PT2 | *DIN9620PT3 B I 16 ~
ERP-Nummer PLM Dokumente Werkstoff  Lagerplatz | Preis UsA Germany | Japan Identnum... |Gewinden... | Gewindeke... Gewindest... | DIN 962 Gewinde | Nennlinge... Form A Flansch Loch Spitze HilfsmaBe ... min. [mm] | Abstand
@ 144 M16x80 16,000 13.546 2,000 Rechtsgewinde | 80.000 — — = - 44,000 26,000 36.00
@ 145 M16x90 16,000 13.546 2000 Rechtsgewinde | 90.000 — — = - 44,000 36,000 46.00
@® 145 M16x100 16,000 13.546 2000 Rechtsgewinde | 100,000 - - - - 44,000 46,000 56.00
@® 147 | mi6x110 16,000 13.546 2000 Rechtsgewinde | 110,000 = = = - 44,000 56.000 66.00
® 16,000 13.546 2000 Rechtsgewinde 120000 - - = - 44,000 56.000 7600
[RTrE— '-
Rechtsgewinde | 130,000 = = = - 44,000 76.000 86.00
Gie 44,000 86.000 96.00

Rechtsgey
44.000 96.000 106.0C

Telle ln der SUChe In den 44.000 106000 | 1160
ausgewahlten | Sachmerkmalen
Verweise Kl asse / Norm *#13128884540_Zylinderschraube 150 4762 M16x1.20 Technische Angaben

Ahnliche Teile (7 Ergebnisse) -
L &
I DIN7500-.. EQDIN7964.. EPDIN34823  EPDIN7I64.. EPDIN7I6L.. €D DINGOL bl
- | | | - © ]
x =y -y =g =y O ey <)
96.5% 94.4% 94.0% 93.8% 937% 93.2%

&2 DINGO4
- Ahnliche Teile £  9PE RocEeBsl Ferssss —

07.02.2017 #294 aga - DUMMY Admin  Dev & i i

22



Norm- und Katalogteile in SAP verwalten?

CADENAS PARTsolutions erganzt den vorhandenen PLM-Prozess

ABB |00 e 2, |ewnr AMeQ | mauwrs | FesTo | /1575
) | i g ] Rewroth | " | SwaTTHE| g | Bikert | ol | &£,
Zugrn‘fl ayf Normtellkatgloge und Uber 700 Herstellerkataloge. ey e — | T e P e
Aktualisierung durch die Hersteller —— —

: . : e Omes| © (B | W || @leg| dforry |crussine
= Norm-, Kauf- und Wiederholteile aus PARTsolutions als CAD — 1 prem 1~ 1 A ——T

i"
Teile erzeugen und in SAP anlegen s | 198 | @ | 1095 |0 | Fok | R | WO [wANA| sar |2
ni<i< ;

= SAP Information (Mat. Status) in PARTsolutions verwalten [ , ) Pe—

= Aus CAD heraus mit PARTsolutions Teile finden, z.B. mit
geometrischer Ahnlichkeitssuche

NX Dim S - = & [ Fenster - = NX 11 - [Kein Teil] SIEMENS - O X . :
. S Intelligent finden.
Startseite Werkzeuge SAP PLM DSC Add-On  DSC Addon ++NXFlex Factory Control Center HQM  PARTsolutions | Eefenl suchen Teilevielfalt reduzieren.

i PSX El i i H :
& w .ﬁ‘ Ersetzen s Rohteilsuche 51 Skript ausfihren & 2 B Prozesse optimieren.
[@ wiederholt einfagen & Verschraubung einfagen g Model2PARTcloud.net =! (7]

Einflgen Einflgen Seamless P5S3-Datei Aufnehmen Lizenzen

;@ Geometrische Suche durchfihren g& Einstellungen laden Q, Lizenz freigeben “
PARTsolutions - Extras T Eigene Bib... ™ Info
SF Menii -
O = Solid Edge 5T9
PARTsolutions SAP PLM
%= Einfigen Maodell | 2% PS3-Datei laden §r Lizenz freigeben 440 Lizenzen iinfo CADENAS
QSeamless E“Dskript ausfihren aSysteminfo.-"Support
#¥iEinstellungen £ Model2PARTcloud. net @hnirre
PARTsolutiors Extras Info
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Teile finden und (wieder-)verwenden

Start
PARTsolutions

aus NX

—
S =
=

e I W= 0 RO R |

DIS-Nr. an PARTsolution
ruckmelden

NX Geometrie (Datei)
ablegen

SAP Content Server

st
LA

(

Lade in
Arbeitsverzeichnis
& verbaue in CAD
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Neuteilanlageprozess

JSC°

Fascination with Integration



Neuteilanlageprozess

Teil in CADENAS PARTsolutions finden

. Prozess startet automatisch:
DIS in SAP anlegen
CAD-Geometrie erzeugen

CAD-Dokument in
Content-Server ablegen

Dokument in CAD bereitstellen
Doc-ID in Linkdb eintragen

26

und neu in SAP anlegen

- Bl w8 S
S vauey e Tw

4: Offnen / Verbauen in CAD

Neuanlage NX-Teil
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01_neuanlage_nx.mp4

Verwaltung von Teilen in SAP

Mit CADENAS erstellte Teile werden in SAP als Dokumente verwaltet
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Ablage als Dokument
Verschiedene Dokument-

arten je CAD-System
VerknUpfung mit Material moglich
Klassifizierung Dokument

und / oder Material
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Leistungsumfang ++PARTsolutions

=  OPTIONAL: Anlage eines Materialstamms in SAP bei der Anlage eines neuen Teils aus PARTsolutions und Verkntpfung mit
dem Dokumentinfosatz des Teils. Der SAP-Dokumentschllssel und der SAP-MaterialschllUssel werden automatisch in die
LinkDB von CADENAS PARTsolutions eingetragen.

=  Wenn ein automatischer Materialstamm-Anlageprozess in SAP implementiert ist, werden PARTsolutions Metadaten aus den
Dokumenteigenschaften ebenfalls auf Felder des SAP-Materialstamsmms gemappt.

= Wird der Materialstamm nachtraglich mit einem Dokumentinfosatz verknUpft, kann ein zyklischer Abgleich von Daten zwischen
der LinkDB und SAP eingerichtet werden.

= In PARTsolutions kdnnen Rollen, Sichten und Rechte konfiguriert werden. Es ist z. B. eine ,Ampelschaltung“ konfiguriert. Grun
hinterlegte Teile werden bevorzugt verbaut oder rot hinterlegte durfen nicht mehr verwendet werden.

= PARTsolutions ermoglicht es, in weiteren Spalten Informationen aus SAP in der Bedienoberflache von CADENAS
PARTsolutions anzuzeigen
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Wiederverwenden von Bauteilen

JSC°

Fascination with Integration



Finden und Wiederverwenden
von vorhandenen Norm- und Katalogteilen

Teil in CADENAS PARTsolutions finden und in CAD 6ffnen / verbauen

Prozessablauf

Vorh. NX-Teil
verbauen

- | % tn o0 s g+ e moms -

LR e el g

3: Auswahlen | 4: Verbauen
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Bauteil ersetzen durch ein anderes Bautell

JSC°

Fascination with Integration



Bautell ersetzen
Komponenten ersetzen / Instanz oder alle Instanzen
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Geometrische Ahnlichkeitssuche

JSC°

Fascination with Integration



Geometrische Ahnlichkeitssuche

Erzeugen des digitalen Fingerabdrucks

. | CADENAS
O = _— PARTsolutions
D : Geo-DB
o =
>
< .

Digitaler Fingerabdruck
Ca. 1kByte
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Ablauf geometrische Ahnlichkeitssuche

4: Offnen / Positionieren

a

Geometrischer
Suchassistent

CADENAS

PARTsolutions

P 1: Suche

vergleicht Vorlage mit
vorhandenen Inhalten

2: Keine ahnlichen
I Teile gefunden

Andern Suchkriterien

oder Neuanlage
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R Anzeige
Trefferliste

PARTsolutions
Geo-DB

SAP Content
Server

3b: Bereit-
stellung Teil

3a: Auswahl
Tell

PARTsolutions
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Nutzung geometrische Ahnlichkeitssuche aus CAD heraus
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Leistungsumfang ++PARTsolutions

Geometrische Ahnlichkeitssuche

= \erschiedene Suchfunktionen, z.B.
— Suche mit Hilfe von 2D-Skizzen
— Suche mit Katalogauswahlsystemen
~ Suche mit Fremdgeometrien
— Hintergrundsuche

— Topologiesuche
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MultiCAD




MultiCAD

= Suche aus PARTsolutions
=  PARTsolutions weil3, aus welchem CAD-System es gestartet wurde
= Vorgefilterte Suche Uber die entsprechende Dokumentart

= In SAP sind einem Materialstamm mehrere Dokumente zugeordnet

SAP MAT: Sechskantschraube M10 x 50

SAP DOC: Sechskantschraube M10 x50 NX

SAP DOC: Sechskantschraube M10 x 50  Solid Works

Neuanlage Solid Edge -Tell @ @ @ @
45
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Beispiel
Erstellen eines Bauteils mit Solid Edge
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Beispiel
Erstellen eines Bauteils mit Solid Edge

in 6912p
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Kegelrollenlager DIN 720 30302_PARTH
Kegelrollenlager DIN 720 30302
Zylinderschraube DIN 6912 M10x20
Demo-Baugruppe

Platte 160x100x2,5

Zylinderschraube DIN 6912 M10x30
Sechskantschraube DIN 601 M27x50
Bolzen DIM 5526 B 8h11x16x12.3
Zylinderschraube DIN 6912 M10x20

Zylinderschraube DIN 6912 M10x20

NXM
SEP

oo
00

Zylinderschraube DIN 6912 M10x20
raube DIN 6912 M10x20

Zylinder:

Mehrere Dokumente sind mit einem

Materialstamm verknupft
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05_multicad.mp4

Mehrwerte durch Prozessintegration

= Einfacher Zugriff auf einen groBen Pool an Norm- und Kaufteilen, der von den Herstellern gepflegt wird
— Hohere Wiederverwendung durch anwenderfreundliche Suchmaske
— Integrierte 3D Vorschau auf die Bauteile
- Leistungsfahige Suche auf Attributen
— Geometrische Ahnlichkeitssuche fir 3D Modelle
— Anzeige aktueller SAP-Infos unterstutzen die zielsichere Auswahl

= Effizienter Aufbau einer Teilebibliothek durch einfache Anlage neuer Norm- und Kaufteile im jeweiligen CAD-Datenformat
gemal SAP Dokumentnamenskonventionen

= Optimierter Katalog-Update fur PARTsolutions mit Versionierungs-Unterstitzung UGber SAP getriebenen
Teileverwendungsnachweis

SAP Klassifizierung
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06_klassifizierung.mp4

Intelligentes Teilemanagement — was braucht es dazu?

‘/ EIN System fUr die Bereitstellung aktueller und marktgangiger Norm- und Katalogteile fUr die gangigen CAD Systeme
CADENAS PARTsolutions

‘/ EIN System fiir die Verwaltung und Freigabe- / Anderungssteuerung von Eigen- und Kaufteilen mit Integrationen fiir
die gangigen CAD Systeme
SAP Engineering Control Center interface to CAD, wie z.B. NX

‘/ EINE Losung fur die Integration des Norm- und Katalogsystems mit SAP
++PARTsolutions

‘/ EIN System fur die Steuerung von Einkaufs-, Produktionsprozessen und Engineeringprozessen

SAP
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Fragen?

Vragen
Quasstiones ? ? Spoergsmal
Ll 2 QUESTIONS
Preguntas ? <
? Dotazy
Fragor
Pitanja ? VpraSanja
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkaeit
www.dscsag.com

JSC

Fascination with Integration

info@dscsag.com | www.dscsag.com @ @ @ @
DSC Software AG | Am Sandfeld 17 | 76149 Karlsruhe | Germany



