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Digital Twin

1993

S8 Jconssaur Automation
L Offline Programming 2016
/ SUITE
SUITE .
= " Program Validation
EV/ fast " Resource Builder = Virt. Commissioning
= FASTTRIM = Layout Builder = Digital Twin
CATIA NC . EASTTIP = OLP
= Post Processors =  FASTCURVE = Automation
= NCReplay = FASTSURF
= CUT4AXES
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PLM Systems (Teamcenter, ENOVIA, SAP-PLM,...)

Product Design MES
Planning Phase Detailing Phase Commissioning Phase

= Catia = SAP

Mechanical Engineerin I .
= NX *  Process ‘ g g = Apriso
" Prok = Layout ’ Electrical Engineering | ¢ Virtual " Llagato

ommissioning
- = Validation "
’ Software Engineering I
FASTSUITE Edition 2 Simulation Platform

Planning phase Detailing phase Commissioning phase Operating phase

M

Cyber physical model

Physical behavior model

Simulation model

Mechatronic model

‘ Mechanical model ‘
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Layout oLP PLC Virt. Comm.
= concept = programming = |ogic = Robot prog.
= creation = optimization = safety = PLC prog.
= validation = validation = variants = Safety prog.
‘ Software engineering Monitoring

Process & Layout Concept

‘ Mechanical engineering

Purchase & assembly

‘ Electrical engineering

Shared Memory

Process
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The Interoperability Standard for Industrial Automation™
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Unterschiedliche Simulationsanforderungen
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Mechatronisches Anlagenmodell
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Mechatronisches Anlagenmodell

Bewegungs-
informationen

Verhaltensmodell i

Sensorsignale

Erweitertes

3D-Geometriemodell
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Neutrale Beschreibung von
Bibliothekskomponenten mit
AutomationML

AutomationML erlaubt vollstandige
neutral Beschreibung von
Automatisierungskomponenten

Es ist daher ideal geeignet flr den
Datenaustausch mit
Komponentenbibliotheken wie
CADENAS

Es ist ein internationaler Standard der
kostenfrel genutzt warden kann

Geometrie
information

s

\_

Kinematik-
information

Umfasst folgende Informationen :

Weitere
Information

Mechatronik-

einheit

Verhaltens-
beschreibung

Netzwerk-
information

Signal-
information

25



AutomationML Architektur

Anlagenplanung und Inbetriebnahme Geometrie
und
Kinematik
Toplevel-Format Format
CAEX IEC 62424 COLLADA
Anlagen-
struktur-
information Logik
Format
Komponenten PLCopen
XML
Komponenten-
hierarchien
Mechatronik
Netzwerke Komponenten-
. /Geratebeschreibung mit
Gerate \/ eCl@ss Attributen
Attribute
e e L
LD 1 . !
5 S 1 Weitere Aspekte L 1L = ]
Z N | in weiteren XML :
. Formaten l
N e ]
AutomationML tUbertragen mittels OPC UA Technologie ": UA
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CADENAS https://b2b.partcommunity.com CENIT Fastsuite Edition 2
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