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Mechatronisches Anlagenmodell
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Intelligenten Komponente in Fastsuite E2 
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Geplante Entwicklung mit CADENAS
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Neutrale Beschreibung von 
Bibliothekskomponenten mit
AutomationML
• AutomationML erlaubt vollständige

neutral Beschreibung von 
Automatisierungskomponenten

• Es ist daher ideal geeignet für den 
Datenaustausch mit
Komponentenbibliotheken wie
CADENAS 

• Es ist ein internationaler Standard der 
kostenfrei genutzt warden kann

Umfasst folgende Informationen :

I��D���	�
 H���
	��������1+�

25

Mechatronik-
einheit

Verhaltens-
beschreibung

Signal-
information

Geometrie
information

Kinematik-
information

Weitere
Information

Netzwerk-
information



AutomationML Architektur

26

26

Toplevel-Format
CAEX IEC 62424

Anlagen-
struktur-
information

Komponenten

Komponenten-
hierarchien

Mechatronik

Netzwerke

Geräte

Attribute

Geometrie 
und
Kinematik
Format
COLLADA

Logik
Format
PLCopen
XML

IEC 62714

Weitere Aspekte
in weiteren XML
Formaten

D1 D2

Dn

Anlagenplanung und Inbetriebnahme

AutomationML übertragen mittels OPC UA Technologie
N

ut
-

zu
ng

Komponenten-
/Gerätebeschreibung mit 
eCl@ss Attributen



Intelligente Teile aus Komponentenbibliotheken 
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CADENAS https://b2b.partcommunity.com CENIT Fastsuite Edition 2
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